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Transparent -
Durchsichtiges
selbst gemacht

Liebe
Zuschaver!

"Wer im (lashaus sitzt, darf
nicht mit Steinen werfen!" Mit
diesem Spruch haben wir unse-
ren Pressetext zu dieser Sen-
dung begonnen. Nun, wir haben
uns abgesichert! Glas ist heute
auch nicht mehr immer das,
was es Jahrhunderte lang war
- zerbrechlich. Das Kunst-
stoffzeitalter hat uns eine
Fille von transparenten Mate-
rialien beschert; der wohl
beste unter diesen Kunststof-
fen ist das Acrylglas. Offenbar
hat das Therna auch Sie beson-
ders interessiert, denn wieder
mal gingen Uber 100 000 Zu-
schriften bei uns ein, obwohl
wir diesmal glaubten, daB dies
nur eine Minderheit interes-
sieren dirfte. Entsprechend
lang hat der Versand wieder
gedauert, sind Sie uns bitte
nicht bose.

Bisher war die Bearbeitung in
der Regel eine Domine des
Fachmannes, die Hobbythek
hat versucht, diese Technik
auch dem (aien ein wenig zu
erschliefen. leicht ist es
nicht, das sei vorweg gesagt,
aber mit ein wenig Geschick

wird's sicher klappen. Das eine
oder andere mag auf Anhieb
nicht gleich so perfekt gelin-
gen, aber Hobbytheker miissen
und wollen ja keine Weltmei-
ster sein - oder?

Besonders das Biegen von
groBen Teilen ist eine Wissen-
schaft fir sich - wir haben's
trotzdem versucht, aber dabei
auch die Tiicken kennenge-
lernt, so daf3 wir's in der Sen-
dung nicht vorgestellt haben.
Hier in der Anleitung finden
Sie's auf Seite15. Dazu muB
man allerdings sehr geschickt
sein. Wer's aber schafft, kann
viel Geld sparen. Acrylglas-
mabel sind im Laden sehr teuer.
Viel  Anklang haben auch
unsere transparenten  Sand-
spiele gefunden; wir haben den
Sand als Gestaltungskinstler
entdeckt (s. Seite19). Wer sich
fir weitere Sandbilder interes-
siert, die Adresse des Kiinst-
lers Jox Reuss, der uns auf die
Idee gebracht hat, finden Sie
im Anhang.nd nun viel Spaf3




Mit Acrylglas wird eine Reihe
von Glédsern bezeichnet, die
aus Erdgas, Erddl oder sogar
Kohle hergestellt werden und
somit, verglichen mit norma-
lem Glas, organischen Ur-
sprungs sind. Fir den chemisch
vorbelasteten Tiftler soll hier
die chemische Bezeichnung
von Acrylglas: Polymethyl-
methacrylat (PMMA) stehen,
die jedoch fir die meisten von
uns zum  unverstdndlichen
Zungenbrecher  wird.  Aber
keine Sorge, wir halten uns an
den ebenfalls richtigen Begriff
Acrylglas.
Acryiglas ist nicht zu ver-
wechseln mit Polyester und
sonstigen durchsichtigen
Kunststoffen, die die Qualitat
des heutigen Acrylglases nie
erreichen.

Das Material wurde bereits
vor mehr als 50 Jahren ent-
wickelt. Der Erfinder war ein
deutscher Chemiker namens
Rohm aus Darmstadt. Er gab
dem Glas den Namen "Plexi-
glas", worunter das Acrylglas
oft auch im Handel gefiihrt

wird, aber dies ist ein ge:
schiitzter Handelsname und:
eigentlich grenzt die Erwidhdl
nung bereits an Schleichwer#
bung, weshalb wir diese arZ
sich gebréuchliche Bezeich#
nung nicht verwenden. Acryld’
glas war anfangs nicht so glagi
klar und durchsichtig wie!
heute, eher etwas gelbstichig,"
dies hat sich erheblich gedn-:
dert. ¢

e

Das Material ist von groGer
optischer Reinheit und Durch::
sichtigkeit, vegleichbar mit’
den Eigenschaften von opti-
schen Gldsern. Neben dieser:
besonders auffdlligen Eigen-'
schaft besitzt Acrylglas fol-
gende bestechende Qualitdten::
die Lichtdurchlédssigkeit von’
92%, die Widerstandsfdhigkeit’
gegen Witterungseinflisse, es
vergilbt und versprédet nieht,’
keine schaffen Splitter wie bei
Glas und ein relativ geringes
spezifisches Gewicht (1,2kg
pro gm bei lmm Dicke), um
hier nur einige zu nennen.

Wo bekommt
man Acryiglas ?

Das Material wie auch der
Kleber und die Folie usw. er-
hdlt man im Kunststoffhandel,
gelegentlich gibt's dies auch
im Hobbyhandel und in Bau-
markten, achten Sie aber da-
rauf, da es wirklich Acrylglas
ist, nur dieses Material hat die
notige Oberfldchenhdrte und
triibt sich mit der Zeit nicht
ein bzw. vergilbt nicht. Wenn
Sie Schwierigkeiten haben, ein
geeignetes Geschéft zu finden,
das Acrylglas fihrt, dann
schauen Sie doch mal in die
gelben Seiten des Telefon-
branchenbuches rein. Sie fin-
den den Handel unter Stich-
wort Kunststoff und Kunst-
stoffverarbeitung. Am Ende
unseres Hobbytips steht auBer-

dem eine kleine Adressen-
sammlung, die Ihnen weiter-
helfen kann.

Leider ist Acryiglas relativ
teuer, pro Kilogramm ca. 10-
15 DM, von der Flache und
Stdrke her ist es etwa doppelt
so teuer wie Glas, das ist wohl
der einzige Nachteil. Wenn
Sie's selbst verarbeiten, kon-
nen Sie aber viel Geld sparen,
denn Acrylglasobjekte sind im
Handel oft sehr teuer. Die
Acrylglas verarbeitenden
Betriebe verkaufen Ubrigens
oft auch Reste wesentlich bil-
liger; wenn Sie in  Threm
PDesign flexibel sind, konnen
Sie preiswerte Objekte bauen
und sich Geld sparen.

Ein wenig Optik

Die Optik beschreibt das Ver-
halten von Licht in den ver-
schiedensten  Stoffen, vom
Vakuum Uber Luft bis zu
transparenten Materialien. Be-
vor wir darauf komrnen: hier

ein paar grundsdtzliche Be-
merkungen zum Licht, wir ha-
ben ja in der Sendung dazu
einige Experimente vorge-
fihrt.

Das lLicht ist ein eigenartiges
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Zwitterwesen. Zundchst ein-
mal ist es eine elektromagne-
tische Welle - eine besondere
Art von elektromagnetischer
Strahlung, eine solche, die das
Auge mit seiner Antenne, der
Natzhaut, empfangen kann. In
der Regel geht die Abstrah-
lung und Absorbtion (Aufnah-
me) von Licht auf Vorgénge in
dar Elektronenhiille der Atome
bzw. Molekiile zurick. Die Be-
wegung bzw. der Sprung von
einer Elektronenhiille (Ener-
gieniveau) auf eine andere ist
mit der Abgabe oder Absorb-
tion von elektromagnetischen
Wellen bzw. Schwingungen oft
im sichtbaren Bereich verbun-
den. Die Schwingungszahlen
(Frequenzen) lieggg im sz
reich von 430x10°°-700x10
d.h. 430-700 Billiarden
Schwingungen pro Sekunde, die
entsprechende Wellenlédnge be-
trégt dabei 0,4-0,77 M (lp=
1/1000 Millimeter) d.h. wiah-
rend einer Periode durchlduft
das Licht eipe Strecke von
einem halben tausendstel Mil-
limeter.

Das elektromagnetische Spek-
trum besteht aber nicht nur
aus sichtbarem Licht. Auch
die Radiowellen, die Warme-
strahlung (Infrarot), die ultra-
violetten Strahlen (sie brdunen
die Haut), die Roéntgen - und

Gammastrahlen  (Radioaktivi-
tat) gehodren dazu. (Vergl.
Abb. )

Elektromagnetische Welle
heiBt, daB die elektrischen und
magnetischen  Wechselfelder
sich in den Raum ausbreiten.
Das elektrische und magneti-
sche Feld stehen dabei senk-
recht zueinander.

Das Licht hat aber nicht nur
Wellencharakter, sondern kann
sich zugleich auch als Teilchen
darstellen. Dies hat z.B. der
berithmte Physiker Max Planck
vorausgesagt; und das viel-
leicht groBte Genie der Natur-
wissenschaft, Albert Einstein,
hat dies 1905 in einem Versuch
nachgewiesen: Es gibt wie bei
der Materie so auch beim
Licht kleinste Teilchen,
Quanten, die auch Photonen
genannt werden.

Wenn ein Elektron innerhalb
des Atoms oder Molekiils von
einem Energieniveau (Elek-
tronenschale) auf ein anderes
springt, gibt es ein Photon ab.
Da in der Regel unzéhlbar
viele Atome und Molekiile an
der Lichterzeugung beteiligt
sind kommt es zu einem konti-
nuierlichen Lichtstrahl. Bei
der Gliihlampe, aber auch der
Kerze, werden die Elektronen
durch Wadrme angeregt. Bei
der Leuchtstofflampe ist es
die elektrische Entladung.
Daneben gibt es noch andere
physikalische Lichtquellen,
z.8. ein Halbleiterkristall
(Leuchtdiode LED).

Der Laser ist eine besondere
Art von Lichtquelle. £s gibt
Laser, die auf dem Prinzip der
elektrischen Entladung beru-
hen (Gaslaser), andere sind
Halbleiterlaser. Das besondere
beim Laser ist, daB die Photo-
nen nicht unregelm&Big aus
den Elektronenhiillen heraus-
fliegen, wie bei normalen
Lichtquellen, sondern stofB-
weise oder exakt rhytmisch,
Man spricht dann von kohéren-
tern Licht, AuBerdem ist dies
dann eine genau definierte
Lichtfarbe, weil die Elektro-
nen stets gleiche Energieni-
veaus durchlaufen. Laserlicht
ist infolgedessen in der Regel
auch absolut monochromatisch
(einfarbig) z.B. Rot, Grin,
Blau usw., jedenfalls von exakt
definierter Wellenlange. Der
Vorteil bei der Anwendung des
Laserlichtes besteht darin, daB
man es besonders gut biindeln
kann, zu einem mikroskopisch
feinen Strahl.
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Licht wird zum
optistn dicrrem
Medium
Qebretnde
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In der Sendung haben wir aus
diesem Grunde den Laser ein-

gesetzt. Mit dem feingebin-
delten Strahl kann man die
optischen Gesetze besonders

gut demonstrieren.

Normalerweise breitet sich
das Licht gradlinig aus. Dies
gilt aber nur in einem gleich-
maBigen Medium, z.B. im
Vakuum oder in der Luft von
gleichférmiger Dichte. Wenn
die tuft ungleichmaBig dicht
ist, z.B. durch unterschied-
liche Temperatur- oder Druck-
verteilung, dann kdnnen die
Lichtstrahlen sogar einen
gekrimrnten Verlauf nehmen.

In der nebenstehenden Abb. ist
eine solche Erscheinung darge-
stellt. Der im Auto sitzende
Fahrer sieht infolge der Licht-
strahlumlenkung nicht die ent-
fernten Strducher und B&ume,
sondern den blauen Himmel.
Er hat den Eindruck, auf einen
See zuzusteuern.

l.iegt unten die kalte l_uft und
oben die warmere, dann ist es
umgekehrt, dann wird es unter
Umsténden  mdglich, hinter
den Horizont zu sehen, aller-
dings als Spiegelbild. Diese
Luftspiegelungen sind unter
anderem auch fir die Erschei-
nung der "Fata Morgana™ ver-
antwortlich.

Umlenkung der Lichtstrahien an
der Grenzschicht zwischen
Kalter und warmer Luft

i

\
\\

\

Kalte aufgelagerte
Luftschicht= optisth dlicht

blouer Himmel

Warme Lufiachich! = optisch ddnn

Seegeih o
N

whrme autgeiagerte
Lupftecnicht

Die Lichtbeugung ist um so
stérker, je groBer der optische
Dichteunterschied zwischen
den beiden Medien ist. Wenn
das Licht beispielsweise aus
der Luft in Glas, auch Acryl-
glas, eindringt, dann wird es
zum optisch dichteren
Medium, dem Glas, hin ge-
brochen (siehe Abb. ).

Wenn das Licht unter dem
Winkel o¢ auf die Glasschicht
trifft, dann lauft es unter dem
Winkr! 2 weiter. Der Brech-
ungswinkel bilder die Diffe-
renz zwischen o und 3 . Die
Ursache fir die i_ichtbrechung
liegt in der unterschiedlichen
Iichtgeschwindigkeit bejder
Medien. I'n Vakuum betrégt
die I_ichtgeschwindigkeit ca.
300.000 km pro Sekunde, dies
ist woh! eine der wichtigsten

physikalischen Konstanten. In
der Luft ist das Licht nur
unerheblich  langsamer. Im
Gegensatz zur Aushreitung im
Wasser oder (las, da liegt die
Lichtgeschwindigkeit ca. 25-
40% niedriger; der Brechungs-
winkel ist dann entsprechend
grof.

Auf der IL_ichtstrahlung beruht
auch die Wirkung von opti-
schen Linsen und Objektiven

(s.Abb. ).

Interessant  fur  zukiinftige
technische Anwendungen ist
auch die Erscheinung der

Totalreflexion. Nehinen wir an
eine lampe wirde sich im
Wasser befinden. Sie strahit in
allen Richtungen (s. Abb. ).
An der Wasseroberfldsche er-
halten die schrigabgehenden
Strahlen eine Brechung. Der



rechts auBen  angeordnete
Strahl trifft auf die Grenz-
schicht zwischen Wasser und

Luft in einem solch flachen
Winkel, daB er nicht mehr
herauskommt, er wird total-
reflektiert, wie an einem
Spiegel, interessanterweise
fast ohne Verluste.

Diese Erscheinung 188t sich

auch in Glas beobachten, be-
sonders gut in einem Glasstab
(s. Abb. ); an den GSeiten-
flachen wird der Lichtstrahl
immer wieder totalreftektiert.
Erst an der hinteren Stirn-
fldche kann er den Glasstab
wieder verlassen.

Wenn man den Stab ganz dinn
macht, zu einer haarfeinen
Glasfaser, dann funktioniert
das Ganze noch besser. MDann
entstehen kaum seitliche
Lichtverluste, d.h. die D&mp-
fung ist sehr gering, insbeson-
dere, wenn die Faser spezial
behandeit wurde. {Jber Glasfa-

sern ist es so mdglich, Uber
viele Kilometer (bis zu 40-
60km) ohne Zwischenverstér-
kung Lichtstrahlen zu leiten.
Wenn man dieses Licht wie
Rundfunkwellen moduliert, (es
sozusagen als Rof8 verwendet,
das den Reiter mit Namen
"Nachricht" tragt) dann lassen
sich iber eine Glasfaser Tau-
sende von Telefongespréachen
oder mehrere Fernseh- und Hér-
funkprogramme ibertragen.
Die Glasfasertechnologie steht
am Anfang der Entwicklung;
ganz sicher wird sie in néch-
ster Zukunft die Kupferkabel
ersetzen oder zumindest er-
génzen konnen. In verschie-
denen Stddten sind bereits
versuchshalber Glasfaserkabel
verlegt. Die Ergebnisse sind
sehr erfolgversprechend.

Die Lichtleitung haben wir uns
bei unserem ersten Selbstbau-
objekt zunutze gemacht.

= ==

Konvexlinsg Konkavlinse
Stranlenwerden  Straihlen wertien
ouf einen zerstreut oder
Brennpunkt Qesammelt.
geblindelt (in umgekenrier
Richtung )

Lichtquelle

Bei unserem ersten Vorschlag
zum Selbermachen haben wir
uns von der optischen Reinheit
und der besonderen Lichtleit-
fahigkeit des Acrylglases zum
Bau des Hobbylight inspirieren
lassen. Es besteht aus einem
schwarzlackierten Kasten, der
eine moderne, energiesparende
Lichtquelle enthilt. Das Licht
wird durch vielféltig geformte
Acrylglasstdbe herausgefihrt
und ldsst unser Objekt magisch
erstrahlen.

Als erstes wird die t_ichtquelle
auf einer Bodenplatte befe-
stigt, wie in der Abb. ge-
zeigt. Darlber komint ein
Kasten, in den Lichtstabe aus
Acrylgas durch  Bohrungen
hineinragen. Der Kasten und
der Boden sind zur besseren
Reflektion mit selbstklebender
Alufolie ausgekleidet. (Geht
auch mit hochglédnzender Iso-
lationsfolie, wie sie zur Wir-
meisolation hinter Heizungen
geklebt wird, auch sie gibt es
in  selbstklebender  Ausfih-
runqg.)

Die Konstruktion ist denkbar
einfach. 50 ein Kasten ldsst

sich schnell aus Span- oder
Tischlerplatten 7immern.

Als Lichtquelle verwenden wir
eine neuartige (ampe, die
besonders energiesparend ist.
Es handelt sich um eine Spezi-
alleuchtstofflaimpe, die in jede
normale Fassung eingedreht
werden kann. Sie besitzt den
groBen Vorteil aller ! eucht-
stofflampen; sie gibt hei
gleicher Stromaufnahme  3-4
mal mehr Licht ab als eine
Glihbirne. Obwobhl sie nur 25
Watt aufnimmt, erstrahlt sie
genauso hell wie eine 75 Watt
- Glihbirne. Deshalb eignet sie
sich auch hervorragend fir die
normale  Zimmerbeleuchtung.
Sie kostet leider Uber 30 DM,
dafir ist lbre Lebensdauer
aber 6 mal hoher als die der
Gliiblampe - im Endefekt ist
sie also nicht wesentlich teu-
rer; man kann aber erheblich
Energie sparen.

Wir halten dies so nebenbei fir
einen quten Tip fidr Sie zu
Hause, denn wir haben diese
LLampe ausprobiert und qute
Erfahrungen germacht. Es han-
delt sich um die Circolux

Das Hobbylicht

anden Stirn-

Arviglnsstabe .
Hachen nodn-

- po’hert
N |

N ]

//Q = 7

/- labnehmhor
[mit Alufolie ausele

~=5- Osrom
\mmlux bime

Fassung =

Bodenplatte mit
Alufelie beklebt
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260 x 260 mm

e
Aussparungen ftir
Acrylglassiaibe

Vierkantleisten 12 x42mm

260x 260 mm

Spanplatte 12mm stork

Lampe 25 W von Qsram. Phil-
lips stellt ein &hnliches Pro-
dukt her, sogar mit zwei Lei-
stungsstufen, 9 Watt (SL 9)
und 18 watt (SL 18) mit sogar
finffacher Lichtausbeute ge-
geniiber einer normalen Glih-
birne. Die Phillipslampe hat
jedoch den Nachteil, dafl es
nach dem Einschalten relativ
lange dauert, bis sie ihre volle
Leuchtkraft erreicht. Sie ist
unseres Erachtens nur als
Dauerlicht geeignet und nicht
fir Anwendungsfidlle, wo oft
ein- und ausgeschaltet wird.
Beide Lampen erhalten Sie im
Fachhandel.

Wir verwenden diese Lampe,
weil unser Lichtkasten nicht
zu warm werden darf, denn

Luftschlitze wirden auch dem
Licht an ungewlnschter Stelle
Austritt verschaffen.

Die Acrylglasstdbe brauchen
jetzt nur noch in die Bobr:
Iocher gesteckt zu werden und
werden, wenn notig, mit Zwei-
komponentenkleber fixiert.

Dabei sollten die Stdbe nicht
zu weit in den Kasten hinein-
ragen, bestenfalls einige Milli~
meter, damit das Licht in die
Stdbe auch eindringen kann.
Damit es mit dem LichtfluB
klappt, missen die der licht-
quelle zugewandten Frontfla-
chen der Acrylglasstdbe auf
Hochglanz poliert werden. Wie
dieses geschieht, erfahren sie
spédter in diesem Heft.

Gebogenes
aus der
Backrohre

Vor den Ecuarmen
mit Pock papier umwickein

lglasplatte
szigver&hiedw groben

Schiissein formen .

Kommen wir nun zum Biegen
der Acrylglasstdbe fir das
Hobbylight. Acrylglas 188t sich
mit Hilfe von Hitze verfor-
men. Es zdhlt daher zu der
Kunststoff-Familie der Ther-
moelaste. Benotigt wird eine
Backr chre, die auf 160°C auf-
heizbar ist. Denn bei dieser
Temperatur ist Acrylglas
"umformbar”, wie der Fach-
mann es bezeichnet. Jedoch
sind hierbei einige Vorarbeiten
nétig. Bevor Sie die Acrylglas-
stabe in die Backrthre legen,
ist es notwendig, auf die Auf-
lageflache eine starke Pappe
oder Backpapier zu legen,
damit der erhitzte und er-
weichte Acrylglasstab nicht
am Metall anklebt. Dieses
wiirde unschéne Abdricke und
Verfarbungen am Stab hinter-
lassen. Die Backrohre wird nun
auf 160°C bis maximal 170°C
aufgeheizt, auf keinen Fall
mehr, denn sonst kann das
Material Blasen werfen.

Es dauert je nach Backofen
20-30min, bis die erforderliche
Temperatur erreicht ist. Dann
geht es, abhangig von der Ma-
terialdicke natdirlich, relativ
schnell it dem Erweichen.
Priifen Sie genau, ob das
Acrylglas sich ohne groflen
Kraftaufwand verformen lasst,
sonst kodnnen unzureichend er-

Stellen bei dinnem
Material brechen. Schitzen
Sie dabei Ihre Hinde mit
dicken Wollhandschuhen, Ski-
Handschuhen oder  Arbeits-
handschuhen, die in Bau- oder
Hobbymarkten fir wenig Geld
zu erhalten sind; es -geht auch
mit  alten Baumwollsocken
oder Topflappen.

Da Acrylglas beim Abkuhlen
Ricksteltkrafte entwickelt,
d.h., es will in seine Ur-
sprungslage zuriick, empfiehlt
es sich, das zu biegende Teil
um eine Form (Besenstiel,
Flasche, Tischkante, Holz-
stiick usw.) zu legen und zu
fixieren. Entweder wird es mit
Handschuhen oder Klemmvor-
richtungen in der Form festge-

hitzte

hag:en. Sgbald es auf etwa
80°C-100"C  abgekiihit ist,
hdlt das Material die neue

Form von selbst; in der Regel
dauert dieser Abkihlvorgang
auf die Erstarrungstemperatur
etwa 2-10 Minuten. Die Ab-
kihlungsdauer ist bei diinne-
rem Acrylglas kirzer als bei
dickerem. Nicht mit Wasser
abkuhlen! Denn sonst konnen
Sie sich im Wasserdampf, der
sofort entsteht, die Finger
verbriihen.

Mit der "Backofen-Methode™"
haben wir auch Kerzenhalter,
Obstschalen, Wandkonsolen,
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Lampenschirme und Schreib-
tischsets, wie in den Abb.
dargestellt, hergestellt. Dazu
nach einige Tips. Die zu ver-
farmenden Teile missen voll-
kommen in die Backrthre
hineinpassen, damit der Ofen
fest verschlossen werden kann
und die notwendige Tempera-
tur gehalten wird.

Beim Kerzenleuchter verwen-
deten wir einen 40cm langen
und 2cm dicken Acrylglasstab.
Die Stehflache des Kerzenhal-
ters ist zu einem Knoten ge-
formt. Der Knoten sollte nicht
zu eng gezogen werden, weil
dann der Halter zu leicht um-
fallen kann. Als eigentlichen
Kerzenhalter haben wir eine
AbschluBkappe fir Gardinen-
stangen verwendet. Sie wird
am oberen Ende des Acrylglas-
stabes nach dem Erkalten mit
einer  Schraube oder mit
Kleber (z.B. Tangit 2 K Kle-
ber) fixiert.

Zur Herstellung der Obst-
schalen eignet sich als Form
besonders eine hitzebestidndige
Keramik-  oder  Porzellan-
schiissel. Die Schiissel wird auf
den Kopf gestellt und dariiber
die erhitzte Acrylglasplatte
gelegt. Das wird etwas
schwierig, denn man muB die

Seiten zundchst kraftig run-
terdricken, das macht man am
besten zu zweit. Man kann
aber auch eine groBere Schis-
sel zur Hilfe nehmen, die man
Uberstulpt, Die Ecken werden
etwas hochgezogen, damit
eine tulpenférmige Struktur
entsteht.

Lampenschirme lassen sich so
ebenfalls herstellen. So lassen
sich vielfdltige Gegenstdnde
leicht formen. Wenn das Ma-
terial nicht Uberhitzt wird,
kann man praktisch keinen
Fehler machen. Ist Thnen ein
Gegenstand miBglickt, so kdn-
nen Sie den Erhitzungsvorgang
wiedeholen, um das Werkstick
zu korrigieren. Der einzige
Nachteil unserer Methode: Es
lassen sich nur Gegensténde
herstellen, die in gestreckter
Form in die Backofenoffnung
rein passen. Messen Sie die
maximale GriBe vorher aus.
Sie kinnen aber auch die
groBere Backofen-Diagonale
ausnutzen.

Bevor Sie zur Tat schreiten,
missen die bendtigten Teile
zugeschnitten und die Schnitt-
flachen poliert sein. Wie ge-
sdqgt und poliert wird, erfahren
Sie in den folgenden Abschnit-
ten.

*Q > Winp

m Metallkappe
(outgeschraubt ocler
gexlebt)

In der Regel schneiden Thnen
die Verkaufsfirmen das Mate-
rial millimetergenau zu. Man
kann es aber auch selhst
schneiden mit einem fein-
zahnigen Fuchsschwanz, auch
mit der Laubsdhge, elektri-
schen Stichsdge oder Heim-
werkersdge. Hierbei snllte
man aber ein vielzahniges,
moglichst unverschrinktes
Sageblatt  verwenden, dann
werden die  Schnittfldchen
ebener. Maéglichst glattes
Sagen zahlt sich aus, wenn die
Kanten spater geschliffen und
poliert werden sollen. Nurch
das spatere fPolieren gehen pro
Schnittkante 1-2mm verloren.
Wenn es auf gute Passform
ankommt, muB dies schon
beim Zuschnitt hericksichtigt
werden.

Das Aufzeichnen der Zuschnit-
te geschieht auf dem Schutz-
papier, mit dem die Acrylglas-
platten beidseitig beklebt sind.
Das Papier sollte, um Bescha-
digungen zu vermeiden, mdg-
lichst lange auf der Platte ge-
lassen werden. Sollte sich das
Schutzpapier vorzeitig abld-
sen, dann feuchten Sie das
Papier an, damit die Gummie-
rung wieder haftet.

So, nun norh ein paar Tips zum
Sagen:

(Gerades Sagen ist nur mit An-
schlag moglich. Bei gréBeren
Materialstarken  sollte  mit
Petroleun gekiihlt  werden.
Die Kiihlfllssigkeit Petroleum
greift das Acrylglas nicht an.
Sagegeschwindigkeit und Vor-
schub nicht zu hoch ansetzen.
Immer qut geschliffene Sage-

Das Schneiden
von Acrylglas
1y

~

Aufzeichnen auf Schulzpopier

&

7

Bis zur Moteriglstorke 3mm
konn mit dem Kunsfstoff-
selineider oearoeltet werden



vorher kein Holz geschnitten
7 worden ist. Gehen Sie nur mit

— \; eingeschalteter Maschine an
L& das Acrylglas heran. Material
so fixieren, daB es nicht flat-

O blatter verwenden, mit denen

S&\\ tern kann.
== Wenn Sie mit einer elektri-
Schneiden mit der Maschine schen  Stichsdge  arbeiten,

empfiehlt es sich, vorher para-
lell zur Schnittkante eine
Dachlatte mit Schraubzwingen
auf der Acrylglasplatte anzu-.
bringen. Kleben Sie vorher auf
die eine Seite der Dachlatte
etwas Kreppband, damit die
Acrylglasoberflache nicht
beschadigt wird.

Wenn man die Schnittfldchen
glasklar haben will, dann miis-
sie poliert werden. Das

Polieren .3

Schmirgelnu

Apziehklinge

Zundchst werden sie mit einer
Ziehklinge egalisiert. Am ein-
faschsten geht es, wenn das
Werkstiick eingespannt wird
(Werkbank, Schraubstock).
Polstern Sie die Klemmbacken
mit Zeitungspapier oder Stoff,
damit das Acrylglas keine
Druckstellen bekommt. Die
Ziehklinge mit beiden Handen
anpacken und die Schnitt-
Holz UMSPONNER  f)siche in einem Zug mdglichst
U"‘% Mit ReIbNAGEN gerade abziehen. Dadurch wird
Pasestigen der Span gleichmaBig abgeho-
Reim Schieifen ehenso verfonren, ben. Solange abziehen, bis die
wie mit der Abzienklinge ! Spuren des Sageblattes ganz-
lich abgetragen sind. Das gilt
auch fir die NafBschleifvor-
gédnge. [Die groberen Spuren
des vorherigen Arbeitsganges
=s”  missen  vollkommen beseitigt
~~—— werden, sonst kann kein Hoch-
~ glanz entstehen. In mehreren

Arbeitsgangen wird die

Schnittflache mit NaBschleif-

papier von immer feiner wer-

Oloepopier

Schwabbelsceibe

Spezialpolierpaste und einem
Stofflappen oder, dann geht's
schneller, mit einer Schwab-
belscheibe, die in die Bohr-
maschine paBt. Fs muB eine
hochfeine  ldsungsmittelfreie
Polierpaste sein, die man in
jedem Hobbymarkt erhalt.

Bei groBen Flachen empfiehlt
sich in jedem Fall die Schwab-
belscheibe; sie besteht aus
fest aufeinander gepreBten
und verndhten runden Stoff-
lappen. Diese Scheibe gibt's
fir ca. 15-20 DM in Hobby -und
Baumdarkten, man kann sie,
wie gesagt, in Verbindung mit
der Schleifpaste fir alle Fein-
polierarbeiten verwenden, z.B.
auch fir Autolacke.

Sie konnen die Schwabbel-
scheibe aber auch daflr nut-
zen, um Acrylmobel, die Sie
bereits besitzen, auf Vorder-
mann zu bringen, wenn sie ggf.
Kratzer haben oder blind
geworden sind. Tragen Sie die
Polierpaste wie oben beschrie-
ben dinn auf und polieren Sie

dender Kornung bearbeitet. auf Hochglanz. Wenn die Krat-
Zundchst mit 180er, dann mit zer tiefer liegen, dann emp-
j 240er, 400er und zuletzt it fehlen sich eventuell auch die
POLERY 600er Schieifpapier. SchiuB- Arbeitsgdnge mit dem Schleif -
PASTE} endlich muB es noch hoch- papier. (s. auch folgendes
glanzpoliert werden mit einer Kapitel)
Ein or Ti s Die Skeptiker unter Ihnen wer-  glas konnen mit lauwarmem
pO p den wohl bei Acryiglas Beden- Wasser und einem weichen
ken anmelden. Die Ober- Schwamm  leicht  gereinigt
ZUI’ Pﬂege flaichen des Materials sind 'werden. Zum Abtrocknen ver-

kaum zu reinigen und auler-
dem kommt noch die elektro-
statische Aufladung dazu, die
ewig Staub anzieht. Dal man
dagegen erfolgreich etwas tun
kann, zeigen ein paar Tips.

Verschmutzte Teile aus Acryl-

von Acrylglas

wenden Sie am besten einen
nicht fasernden Stoff, z.8B.
Handschuhstoff. Sind die Ver-
schmutzungen stdrker, kann
dem Wasser ein Haushalts-
splhlmitte]l zugesetzt werden.
Fettige und olige Flecken sind



durch einen mit Testbenzin
(gereinigtes Benzin oder Feu-
erzeugbenzin) getrinkten
Wattebausch zu entfernen. Die
Flachen kotnnen dann mit
Polierpaste wieder hochglanz-
poliert werden. Geben Sie ein
paar Spritzer des Poliermittels
auf die zu behandelnde Flache
und reiben Sie diese mit einem
weichen Tuch ab. Kratzer oder
stdrkere Beschadigungen sind
mit der Polierscheibe zu besei-
tigen; wenn dies jedoch nicht
ausreicht, missen Sie wieder
zum NaBschleifpapier greifen.
Je nach Tiefe der Kratzer mit
grobem, mittelfeinem oder
feinem Schleifpapier. Wir
haben diese Arbeitsgdnge ja
schon beschrieben.

Von der Verwendung han-
delsiiblicher ~ Mdbelpolituren,
Lgsungsmitteln oder  &dhnli-
chem mochten wir abraten.
Sie konnen unter Umstdnden
zu Oberflachenrissen fihren,
und diese sind nur schwer,
wenn Uberhaupt, zu beseitigen.
Wie andere Kunststoffe wird
auch Acrylglas durch Reibung
statisch  aufgeladen. [diese
Aufiadung ist die Ursache
dafir, dafl sich immer wieder
feinster Staub auf die Glas-

flaichen absetzt und manche
Hausfrau zur  Verzweiflung
bringt. Das &0t sich nur ver-
hindern, wenn die Acryl-
glasteile mit einem antista-
tisch wirkenen Reinigungsmit-
tel behandelt werden, z.B.
Burnus Kunststoffreiniger und
Pfleger. Dabei bildet sich auf
der CQOberflache ein dinner
Film, der die elektrische Leit-
fahigkeit so erhoht, daB die
Aufladung abflieBen kann. Die
Teile werden zuerst mit in an-
tistatischem Kunststoffreini-
ger plus Pfleger getrankten
Tichern (Handschuhstoff oder
Fensterleder) ahgewaschen,
AnschlieBend wringen Sie die
Tlcher stark aus und reiben
die Flachen nach, sowie Sie es
vom Autowaschen her kennen.
Die Dauer der antistatischen
Wirkung ist abhangig von der
Beanspruchung der Acrylglas-
teile. Sie kann sogar Uber
Monate hinweg anhalten, wenn
der film nicht durch starkes
Reiben oder Waschen zerstdrt
wird.

Stehen  Acrylglasgegenstande
im Freien, so beachten Sie bit-
te, dal der Regen den antij-
statischen Film abwaschen
kann.

Auch starkere Heatzer cnd
Reschadigdngen KOnen mit
olor Polierecheibe Desertigh
weraien

Die Transparenz des Materials
benttigt eine besondere Kle-
betechnik. Um eine saubere
Klebung zu erziehlen, sind
einige Vorbereitungen notwen-
dig.

Die zu verklebenden Teile
milssen sauber sein. Man kann
sie mit einer leichten Seifen-
lauge reinigen. Auf keinen Fall
mit  Nitroverdinnung  oder
Aceton oder dhnlichem an
Acryiglas gehen , denn diese
Stoffe konnen die Acrylglas-
oberfldche angreifen. Sie wird
stumpf. Damit die Klehefldche
und -kante mdglichst unsicht-
bar und sauber wird, mu die

Klebeflache unbedingt mit
einem Spezialklebheband be-
grenzt werden, denn es ist

nicht zu verhindern, dal der
Kleber aus der Fuge heraus-
quillt, was unsaubere Klebe-

kanten erzeugen wirde. Das
zumn  Aufkleben  verwendete
Klebeband, das mit dem Kleb-
stoff 1n Berlhrung kommt,
darf vom Klebstoff nicht an-
gegriffen werden. Verwenden
Sie deshalb ein Spezialklebe-
band, z.B. Scotch Nietenhal-
teband 685 oder Tesaband 541.
Als Klebstoff dient ein Spezi-
alkleber auf Zwei-Komponen-
ten-Basis, wenn die Klebe-
fugen eirme stadrkere SBelastung
aushalten mussen. Fir gerin-
gere Belastung reicht ein Ein-
Komponenten-iKieber aus, der
Zum Ausharten Tageslicht
bendtigt. Am Ende unseres
Hobbytips haben wir fiir Sie
einige geeignete <leber
zusammengestelilt,

Sehr wichtig ist die Beachtung
einiger grundlegender Regeln
beim Arbeiten mit dem Zwei-

Gut

vorbereitet -

gut geklebt

nigner
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Spezialklebe-
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1 Klebefldche

Holzwinkel 90°

Komponenten-Kleber. Die
zwei Komponenten miissen
entsprechend den Angaben des
Herstellers genau gemessen
werden. Sie sollten immer den
Harter dem Klebstoff beige-
ben und nicht umgekehrt. Die
Festigkeit der Klebung hingt
wesentlich davon ab, wie innig
Sie Klebstoff und Harter mit-
einander vermischen. Der
Klebstoff muB nach dem Um-
riihren schlierenfrei sein.
Damit eingeriihrte Luftblasen
nach oben steigen konnen, las-
sen Sie den Klebstoff mit
einer Folie abgedeckt ca. 6-
8min stehen. Mit Kleber ge-
fillte GefaBe sollten immer
abgedeckt sein, da sich sonst
auf der Oberfldche durch Ver-
dunstung von Ldsungsmitteln
eine Haut bildet, die die Har-
tung beeintrédchtigen kann.

Nun ist es soweit: der Kleber
kann auf die untere waage-
recht liegende Klebefldche
aufgetragen werden. Bei groB-
flachigen Verklebungen gieBen
Sie Ihren Kleber direkt aus
dem MeBbecher. Beim Kleben
von Kanten haben wir mit In-
jektionsspritzen aus Polyamid,
Polyethylen und Polypropylen
gute Erfahrungen gemacht.
Die Spritzen konnen Sie in
jeder Apaotheke oder auch bei
Ihrem Hausarzt bekommen.
Auch saubere Clfldschchen aus
den o0.g. Kunststoffen erfiillen

den gleichen Zweck. Sie sind
in Kaufhdusern und Hobby-
mérkten erhéltlich. Bekommen
Sie keine Angst, wenn beim
Aufbringen des Klebstoffs sich
wieder ein paar Luftblasen
eingeschlichen haben. Die
Blasen lassen sich durch An-
driicken des oberen Klebeteils
aus der Klebe fuge vertreiben.
Damit der Klebe- und Aushér-
tungsvorgang nicht gestdrt
wird, empfehlen wir lhnen, die
Teile in der gewiinschten Posi-
tion zu fixieren. Dazu nehmen
Sie entweder Papierklebeband,
wenn es auf einen genauen
Winkel nicht ankommt. Fiir die
Perfekten unter Ihnen
schlagen wir Holzwinkel vor,
die Sie leicht aus einem Brett
schneiden oder aus Dachlatten
zusammennageln kdnnen. Mit
einem Doppelklebeband lassen
sich die Winkel am Werkstiick
gut befestigen. Varsicht! Be-
lasten Sie das Werkstiick
nicht, bevor die vom Herstel-
ler geforderte Aushartungszeit
des Klebestoffs verstrichen
ist.

Und noch ein Tip: mit Aceton
lassen sich Spritzen und K&nn-
chen sowie der tveBbecher
wieder reinigen. Denken Sie
aber bitte daran, den Kleber
und die Verdinnung exakt nach
den Schutzvorschriften des
Herstellers zu gebrauchen.

Lampen:
Kristalldar

Tischiompe oius
Acrylglasrohr
[} ';Bmm

Hone 25-35cm

Und nun zu einigen Bauvor-
schldgen fiir Thre Wohnungs-
einrichtung, die Sie leicht sel-
ber herstellen kdnnen. Wir
haben eine Stehlampe entwor-
fen, die lhnen hoffentlich ge-
fallt. Der Lampenschirm
wurde aus einer Acrylglas-
platte nach der eingangs
beschriebenen "Backofen-
Methode" geformt und mit
einer Bohrung versehen, in die
spidter die Birnenfassung ein-
gepaBt wird. Als Lampen-
schaft dient ein Acrylglasrohr
von ca. B80mm Durchmesser
und eine LLdnge von ca. 165cm.
Der LampenfuB muB schwer
und stabil sein. Deshalb be-

steht er aus 2cm dickem
Acrylglas. Damit das Kabel
beim Austritt aus dem Larmn-
penfuB nicht im Wege ist, wird
der LampenfuB aufgestandert,
Wir haben uns Gedanken
gemacht, wie man das doch
sehr teure Spiralkabel billig
herstellen kann. Fs geht sehr
einfach.

Nehmen Sie ein Stiick von
einem Besenstiel oder einen
dinnen Dibelstab aus Holz.
Der Stab muB in den Backofen
hineinpassen. Wickeln Sie nun
das Lampenkabel spiralenfor-
mig fest darum.

Wichtig ist hier, daB Sie das
Kabel mdglichst fest um den
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Stab wickeln  und auch
Zwischen den Windungen keine
Zwmchenraume entstehen las-
sen Das erfordert zwar ein
wenlg Geschick, je genauer Sie
jedoch arbeiten, je zufriedener
‘werden Sie hinterher mit dem
‘Ergebnis sein. Wenn Sie auch
Tjier zu zweit arbeiten, geht es
'schon erheblich besser.
Befestigen Sie die Kabelenden
mit dinnem Draht oder Heft-
zwecken bzw. Nagelchen, dann
den Backofen auf 150°C erhit-
zen und das Kabel bei dieser
Temperatur ca. 10min hinein-
legen. Nach dem Abkihlen
behdlt es die Spiralenform.
Beim "Backen' der Leitung ist
zu beachten, da8 die Tempera-
tur des Backofens auf keinen
Fall héher als 150°C gewihit
wird. Zu groSe Hitze wirde
sonst die Isolierung beschadi-
gen und damit eine Gefahren-

quelle beim spédteren Gebrauch
darstellen.

Beim Kleben des Lampen-
schaftes auf dem Lampenfuss
ist es ublich, die Rohrabkan-
tungen abzufeilen. Es sollte
ein Winkel zwischen 3°.5°
entstehen. Damit wird eine
groBere Kliebefldache erreicht
und die Belastbarkeit der Kle-
befuge erhoht.

Nachdem nun die Bimenfas-
sung mit einem Gewindestab
am . Lampenschirm befestigt
und an das Spiralkabel ange-
schlossen ist, kann der Lam-
penschirm ebenfalls auf den
Lampenschaft aufgeklebt wer-
den.

Wir schlagen die Verwendung
einer kuppenverspiegeiten Bir-
ne fir die Lampe vor. Die
Blendwirkung wird dadurch
erheblich herabgesetzt.

Ac&glusmhr

410-430em
iang

Bodenplatie
4OxH0em
Fub wird
geklept

KDvazrsolegzlc

Glhbirne

Fossung

Autechroub-
\? ewinde

0 Im Backoten
gefgemier
Lompenschirm

L Givpmkabel

Als nachahmenswert finden
wir auch den Entwurf unserer
Blumensdule. Sie besteht aus
einem stabilen FuB; er ist aus
verschieden groBen  20mm
starken Acrylglasplatten trep-
penahnlich flachenverklebt.
Darauf stehen vier vierkantige
Acrylglasstdbe. Sie sind 4cm
dick und tragen eine ebenfalls
2cm starke Acrylglasplatte.

In der Gestaltung der Blumen-
sdule konnte man eine stili-
sierte klassische Sidulenform
erkennen. Besonders schén
wirkt sie dann, wenn tief her-
abhidngende, dichtwachsende
Topfpflanzen darauf gestellt
werden. Wir denken dabei z.B.
an einen Schwertfarn (Nephro-
lepis exaltata) oder an eine
Griinlilie  (Chlorophytum co-
mosum). Fragen Sie doch mal
Thren Gartner.

Blumenséule in Acryl |

Materiolstarke 20mm

24x24cm

3x3 cm;

Kcm
Hcrylglasstangen

Acryiglasplofen
30x300m

Sf

7 %

Mit der vorher beschriebenen
Klebetechnik haben wir auch
Tische hergestellt. Ein Fern-
sehtisch aus 2cm  dicken
Acrylglasplatten oder Couch-
tische haben keine sieben
Siegel in der Herstellung auf-
zuweisen, Sie sind in lhren Ge-

staltungs- und Abmessungs-
winschen vollkommen frei.
Dabei diurfen Sie die Statik

Ihrer Mdbel nicht vergessen,

denn Fernsehgerdte haben ein

beachtliches Gewicht. Viel
hangt dabei, wie schon er-
wahnt, von der Verarbeitung

des Klebers ab. Am besten
besorgen Sie sich ein paar
Acrylglasreste und Uben das
Kleben vorher an kleinen
Teilen, bis Sie sich an groBe
Geqgenstdnde 'ranwagen. Nas
ist am sichersten!
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Auch beim Bohren in Acrylglas
mussten wir Erfahrungen sam-
meln, bis wir werkstoffgerecht
arbeiten konnten. Das Ziel ist,
ein Bohrloch so herzustellen,
daB keine Absplitterungen an
den Bohrlochkanten entstehen
und das Bohrloch gldnzende
und damit durchsichtige Wan-
dungen aufweist. Nicht jeder
Bohrer ist fiir Acrylglas geeig-
net. Holzbohrer scheiden aus.
Eisenbohrer ebenfalls. Brauch-
bare Ergebnisse erzielen wir
mit Steinbohrern, die Widia-
bestiickt  (Hartmetallschnei-
den) sind. Am saubersten bohrt
man natdrlich mit speziellen
Kunststoffbohrern, Aber sie
sind nur schwer erhiltlich und
kosten einiges.

Daher haben wir auf die han-
delsiiblichen Spiralbohrer, rnit
denen Eisen- bzw. Stahlbleche
gebohrt werden, zuriick ge-
griffen. Mit einem besonderen
Schliff versehen, tun sie ge-
nauso gute Dienste wie ein
Spezial-Kunststoffbohrer  und
sind iberall fir wenig Geld zu
hekammen.

t3ei Acrylglas handelt es sich
um ein sehr sprodes Material,
deshalb spricht man hier von
einer spanabhebenden Bearbei-
tung. Wirde man nun mit
normalen Stahlbohrern arbei-
ten, die sich in das Material
hineinwinden, entstehen Spalt-
krafte, die das Bohrloch in den
Wandungen, wie im Austritt,
ausbrechen lieBen. Deshalb der
besondere Schliff an der Bohr-
spitze, der solche Spaltkréfte
vermeidet und das Bohrloch
ausschabt. Man sieht es sehr
gut am austretenden gleich-
magig zusammenh#ngenden
Span beim Bohrvorgang.

Wie schleift man nun so einen
Bohrer?

Bet normalen Bohrern, die bei
der Stahiverarbeitung verwen-
det werden, ist der Spitzen-
winkel 120°. Bei Acrylglas je-
doch sollte er sich bei 60°-90°
bewegen. Spannen Sie den
Bohrer in eine Klemmvarrich-
tung wund feilen Sie - am
besten mit einem Sensen-
schleifstein oder einem lang-
lichen Schleifstab - die zwei
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Bohrwindungen an der Spitze
des Bohrers so steil wie mbg-
lich. Die abgeschliffenen
Flachen sollen eben sein und
somit keine Uberhebung auf-
weisen. Sie kdnnen auch eine
maschinengetriebene Stahl-
schleifscheibe verwenden.
Passen Sie aber auf: im Nu
haben Sie zuviel Material an
der Bohrspitze weggenommen.
Langsam, aber sicher, geht es,
wie erwdhnt, mit einem Hand-
schleifstein. Aber auch diese
Mihe wird belohnt, wenn sich
beim Bohren das typische
schabende Gerdusch einstellt
und der Span gleichmiBig vom
Bohrer abgehoben wird.
Machen Sie doch mit Acryl-
glasresten Probebohrungen. So
kénnen Sie die Wirksamkeit
des Bohrschliffes Uberprifen
und gegebenenfalls den Bohrer
nachschieifen.

Nun aber zum Bohren selbst.
Unterlegen Sie das zu bohren-
de Werkstiick fest mit einer
Holzplatte oder einer ausran-
gierten Acrylglasplatte;
dadurch wird ein Ausbrechen
der unteren Lochkante ver-
mieden. Gehen Sie langsam
mit laufender Bohrmaschine
an lhr Werkteil heran, da im
ersten Augenblick des Auftre-
tens die unerwinschten KKegil-
wirkungen auftreten kénnen.
Sobald die Schneiden des Boh-
rers voll fassen, kann die Vor-

schubgeschwindigkeit  erhéht
werden. Kurz vor dem Durch-
stoBen der Unterkante ist die
Verringerung der Vorschubge-
schwindigkeit anzuraten.

Bei dickeren Acrylglasmateri-
alien, also Uber 3mm Material-
stérke, ist eine Kihlfllssigkeit
notwendig. Sie hat auch den
Vorteil, das sie die Bohrwan-
dung poliert! Geben Sie auf

den markierten Punkt des
Bohrloches  einen  Spritzer
Petroleum. Setzen Sie den

rotierenden Bohrer an und
bohren Sie, bis die Schneiden
greifen. Dann immer wieder
den Bohrer anheben, in das
Bohrloch Petroleum geben und
weiter bohren. Wenn Sie diese
Schritte konsequent durch-
fihren, werden Sie glasklare
Bohrwandungen als lhren Er-

folg abbuchen kdénnen. Ubri-
gens: mit Seifenlauge lassen
sich Petroleumspuren auf

Acrylglas beseitigen!

Bei grdBeren Bohrléchern hat
sich der Forstner-Bohrer als
geeignet erwiesen. Prifen Sie
aber immer den Schliff lhrer
Bohrer, denn nach mehrmali-
ger Benutzung ist ein Nach-
schleifen erforderlich.

Wenn Thnen nun doch das
Kleben von Acrylglas zu kom-
pliziert erscheint, dann sind
die Schraub- oder Steckverbin-
dungen in den meisten Féllen
eine echte Alternative.

Raim bohren
Kinimittel zugeben (Petroleum)

It

[
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Holzunterlage

Sie besteht aus einer 2cm
starken Bodenplatte, auf der
die Lampenfassung angebracht
wird. Der Lampenschirm
besteht ebenfalls aus 2cm dik-
ken Acrylglasresten, die als
20cm lange und Scm  breite
Scheiben geschnitten und
wechselseitig aufeinander ge-
schichtet werden. Versehen
Sie nun die Scheiben wie auch
die Bodenplatte mit Bohr-
léchern. In diese stecken Sie
passende Acrylglasrundstabe,
die am oberen und unteren
Ende jeweils 2cm herausragen.
Wahlen Sie die Bohrungen
etwas groBer als den Durch-
messer der Rundstdbe, damit
sich die l.ampe prohlemlos
zusammen stecken [dsst. Dann

erhitzen Sie die Enden der ein-
zelnen Stédbe iber einer Herd-
platte (etwa Heizstufe 3) und
biegen sie rechtwinklig um.
Damit ist die lampe auch
schon fast fertig und kann
nicht rmehr auseinander fallen.
Montieren Sie nun noch die
Lampenfassung an die Boden-
platte und schlieBen das
Stromkabel an. Verwenden Sie
auch hei dieser lLampe eine
kuppenverspiegelte Birne, die,
wie Sie ja wissen, eine gerin-
gere Blendwirkung hat.

Noch ein Tip: Wenn die
Schnittflachen des Lampen-
kdrpers hell erstrahlen sollen,
schleifen Sie diese nur bis zum
400er Schleifgang, damit sie
matt bleiben.

Die
Tischlampe aus
Acrylglasresten

durchgenender Acrylglasstab Smm
als Steckverbindung an alien % Ecen
Restotticke 2um atark

Bodeaplatte 20 x20em
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Wir haben uns auch Gedanken
gemacht, welche Einrichtungs-
gegenstdnde nur geschraubt
werden brauchen. In fast
jedem Haushalt befindet sich
eine Stereo-Anlage, die aus
mehreren Hifi-Bausteinen be-
steht. Sicher haben Sie auch
einen attraktiven Platz fir Ihr
teures Stick jn der Wohnung
gesucht, der Ihre Anlage so
richtig zur Geltung bringt und
von wo sié sich auch leicht
bedienen l@8t. Daher schlagen
wir den Bau eines Hifi-Turms
vor. Wir haben "zwei Seiten-
teile aus 12mm  starkem
Acrylglas geschnitten. Die
Breite der Seiten sollte den
Geridtetiefen entsprechen, die
Héhe der Anzah! der Facher,
die benétigt werden. Weil ein
Hifi-Rack  mdoglichst keine
Riickwand haben sollte - die
Verkablung erfolgt ja von hin-
ten - und um trotzdem geni-
gend Stabjlitdt zu erreichen,
wurden die Facher aus 12mm
starkem Acrylglas jeweils an
beiden Seiten 10cm hochgebo-
gen. Wie man das macht, er-
fahren Sie im Kapitel "Acryl-
glas fir Kbénner: Biegen im
groBen Stil". Die hochgeboge-
nen Seiten und die Seitenteile
werden dann gebohrt und ver-
schraubt. Dadurch erzielten

wir Eckverbindungen, die einer
statisch giinstigen Dreiecks:
form entsprechen. Die Boht'-
l6cher miissen jedoch exakt
ibereinander  passen, dend
jeder Fehler wird sofort "gesé”
hen". Am besten geht es mit
Schraubzwingen. Polstern Sfe
die Klemmbacken mit Sto¥¥
oder  Weichholzresten  und
spannen Sie das Seitenteil mit
dem aufgebogenen Schenket
des Faches ein. Dann bohren:
Sie mit Hilfe von Petroleum;
wie oben beschrieben, langsam:
das Bohrloch. Wenn Sie eine
Fihrungshilfe fir die Bohp-
maschine haben, werden die
Bohrltcher noch exakter. Pro
Fach bendtigen Sie, jeweils an
beiden Seiten, zwei Schraub-
verbindungen. Auch Schraub-
verbindungen sind ein Teil der
Gestaltung im transparenten’
Material. Man hat den visuel-
len Eindruck, sie schweben.
Fir unseren Stereo-Schrank:
haben wir Verbindungsschrau-
ben mit vernickelten Hiilsen-
muttern gewihit, Der Vorteil
liegt bei der schnellen Mon-
tage. Diese Schraubverbindung
gibt es aber auch vermessingt,
briniert und verzinkt. Wahlen
Sie nach Threm Geschmack. lhr
Fachhandler wird sicher gerne
beratend helfen.

Schneiden von Innengewinden

Wendeisen

x

//
' _— Gewindlebohrer

//‘ o

/

klhimifiel /

Qj/,/‘ /

Wenn durch die Besonderheit
der Umstdnde oder der Kon-
struktion Ihres Werkstiickes
keine Schraubverbindung mit
Hilsenmuttern oder sonstigen
Kontermuttern maoglich ist,
konnen Sie sich auch mit In-
nengewinden helfen. Dabei gilt
die Faustregel: Bohrlochdurch-
messer= 0,8 x Schraubendicke.

Zum  Gewindeschneiden  in
Acrylglas werden die Ublichen
Schneideisen und Handgewin-
debohrer verwendet. Wegen
des Auftretens von Spalt -oder
Kerbkridften - wir haben ja
schon beim Bohren dariber
gesprochen - .ollen die Gewin-
de nicht scharfkantig sein.
Versuchen Sie nicht, Schrau-



[ s P

be‘n, die selbst Gewindeschnei-
dend sind, in das Bohrloch zu
schrauben. Die dadurch ent-
stehenden Kréfte in den Bohr-
wandungen bringen das Mate-
rial zum Springen.

Beim Gewindeschneiden ver-
wenden Sie auch wieder Petro-

leum, damit thr Gewinde glas-
klar wird. Entfernen Sie aber
rechtzeitig die Sp#ne, sonst
werden diese beim Weiter-
Schneiden immer fester in die
Bohrung gepreBt  und sind
kaum noch herauszubekom-
men.

Sicher haben Sie schon mal in
Einrichtungshdusern Mibel aus
Acrylglas gesehen, die, form-
schién gebogen, als Beistell-

tische, Fernsehtische oder
Hocker usw. angeboten
werden. Und sicher sind Sie
auch zusammengezuckt, als

der Verké#ufer auf lhre interes-
sierten Fragen hin den Preis
nannte. Uns ist es ebenfalls
passiert und wir (berlegten
uns, welchen Weg der Heim-
werker nun gehen kinnte, um
auch diese Mdobel selbst und
daher kostengiinstiger zu
bauen. Sie haben ja beim
Lesen bis hierher gemerkt,
lieber Leser, der Werkstoff
Acrylglas muB werkstoffge-
recht bearbeitet werden um zu
befriedigen. Sargfiltige Vor-
bereitung und richtiges Verar-
beiten sind die Schilissel zum
Erfolg. Obwohl sie manchmal
viel Zeit und auch ein bischen
Geld kosten. Wir meinen, wenn
Sie sich durchgerungen haben,
mit dem relativ teuren Ma-
terial Acrylglas zu planen und
zu bauen, sind die Forderungen
an seinen Bearbeiter nicht zu
hoch gegriffen. Daher zeigen
wir Ihnen im Folgenden die
Biegemethoden, die in der in-
dustriellen Verarbeitung tblich
sind, jedoch dem Laien immer
verschlossen waren,

Bisher haben Sie das Umfor-
men im Backofen kennenge-
lernt. Jetzt beim Biegen wer-
den diese Dimensionen durch
die GraBe der Werksticke
gesprengt, die nicht mehr in
die Backrdhre hineinpassen,
Anders ist auch das Erhitzen.
Beim Biegen werden nur die
Bereiche des Werkstiickes, die
gebogen werden sollen, auf
160°C gebracht. Die anderen
bleiben kalt.

Am Beispiel erkldrt, bedeutet
dies, daB bei einem Beistell-
tisch in U-Form nur zwei
schmale Bereiche erhitzt
werden, um zwei Schenkel ab-
biegen zu kdnnen, damit der
Tisch auch steht. Das
geschieht durch eine Heizquel-
le, die gezielt auf die genann-
ten Bereiche gerichtet wird.
Dabej wird erst der eine Be-
reich erhitzt und der Schenkel
Uber eine feste Form, in die-
sem Fall ein rechter Winkel,
gebogen und fixiert. Nach dem
Abkihlen  erfolgen  wieder
diese  Arbeitsvorgdnge mit
dem anderen Schenkel. Das
klingt nun wieder sehr einfach.
Ist es aher leider nicht! Denn
diesmal muB man im Unter-
schied zum Verformen im
Backofen die Temperatur
standig selber tberwachen. Bei
scharf gerichteten Hitzequel-
len ndmlich wird die Biege-
temperatur van 160°C leicht
tberschritten und die Folge ist
Blasenbildung und damit Ober-
flichenschddigung des  Acry!l-
glases. Beim Biegen mufl es
nicht nur schnell, sandern auch
exakt zugehen. Die Form
sollte genau gearbeitet, das
Werkstiick  prdzise  darauf
gebracht und festgeklemmt
werden. Sie werden feststel-
len, daB man so eine Menge
Geld sparen kann und Sie kdn-
nen voller Stolz sagen: "Das
habe ich selbst gebaut".

Nun an's Werk: Als Wiarme-
quelle bendtigen Sie einen
Heizstab.  Nach langerem
Suchen und Ausprobieren
haben wir den geeigneten ge-
funden - einen Heizstrahler,
der als zusdtzliche Heizquelle
im Bad oder auch in der Kiiche
zy finden ist. Er sollte einen
Infrarot-Quarzstab  besitzen,

Acryiglas
ur Konner:

Biegen im

grofen Stil
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damit das Erhitzen von Acryl-
glas schneller geht. Es kénnen
aber auch Strahler mit Heiz-
stdben aus Metall verwendet
werden. Es sind sogenannte
Dunkelstrahler, wie der Fach-
mann sie bezeichnet. Die Er-
hitzungsdauer ist jedoch be-
deutend ldnger. Wie schon ge-
sagt, sollte die Abstrahlhitze
gerichtet an die zu biegende
Fldache des Werkstiickes heran-
gefihrt werden. Das bedeutet
nun fir einen formschonen
Bogen: die Breite der zu erhit-
zenden Fldche sollte 3-5 mal
so gro8 sein wie die Material-
starke. Bei einer 12mm star-
ken Acrylglasplatte ist dem-
nach die Erhitzungsbreite ca.
40-60mm. Je gr6Ber Sie die
Erhitzungsbreite wahlen, desto
runder wird der Bogen. Das
geht nun nicht freihdndig und
deshalb haben wir einen Biege-
tisch konzipiert, der noch wei-
tere Vorteile bringt. Davon
jedoch spiter.

Der Biegetisch besteht aus
vier Ziegelsteinen, die jeweils
gegenlber am Ende des Heiz-
stabes, rechts und links, hoch-
kant angeordnet sind. Darauf
kommen zwei Holzbretter, auf
der Unterseite mit dinnem
Alu-Blech verkleidet. Lassen
Sie das Alu-Blech jeweils lcm
iber die Bretter hinausragen,
wie es die Skizze verdeutlicht.
Damit stellen Sie ‘genau die
Spaltbreite ein, die die Hitze
an das zu erwarmende Biegteil
exakt heranfiihrt. Das ist aber
nur dann gewidhrleistet, wenn

der Quarzstab in der Spalt-
breite rnittig liegt.

Damit das Werkstick beim
Auflegen der Bretter keine

Kratzer abkriegt, sollten Sie
diese mit Bigelbrett-Stoff
bespannen, der naturgemag
auch hitzebestandig ist. Zum
Schutz fiir hitzeempfindliche
Flachen, auf denen der Biege-
tisch stehen soll, ist es rat-
sam, unter den Biegetisch
ebenfalls Bigelbrett-Stoff zu
legen. Sie bekommen ihn
in  Haushaltsgeschéften und
Warenhdusern. Er ist nicht
sehr teuer,

Der Biegetisch steht nun.
Jetzt gilt es, die Temperatur-
Regelung in den Griff zu be-
kommen.

Die Temperatur wird an der
Oberldche des Werkstiickes
gemessen, das der Heizquelle
zugewand ist, und zwar mit
einem Thermometer, das bis
200°C reicht. Dieses Therma-
meter kann in Apotheken be-
stellt werden. Es kostet etwa
15,-DM. Damit Sie sich beim
Temperatur-Messen Ihre Fin-
ger nicht verbrennen, befesti-
gen Sie am Thermometer mit
Papierklebeband eine Verldn-
ge rung aus Holz oder Draht.

Zweckmaia@iger Weise sollte
beim Messen der Temperatur
mit der Thermometerspitze
der Erhitzungsbereich an meh-
reren Stellen in kurzen Zeitab-
stdnden kontrolliert werden.

Insbesondere in der Mitte, wo
erfahrungsgemd0 die Tempe-
ratur am schnellsten ansteigt.

Da die Erhitzungsdauer, wie
auch beim Umformen im
Backofen, von der Material-

starke abhidngt, empfieh]t es
sich, an Probestiicken Erfah-
rung zu sammeln. Denn Ubung
macht auch hier den Meister.

Deutlich mdchten wir aber da-
rauf hinweisen, daB sich die
vorausgegangenen Angaben
ausschlie@lich auf Material-
starken bis hochstens 8mm be-
ziehen.

Starkere Acrylglasplatten bis
etwa 20mm kommen dann zum
Finsatz, wenn die Mdbel star-
ken Belastungen ausgesetzt
sind. Zum FErhitzen dieser
Platten wird ein zweiter In-
frarot-Quarzstab  notwendig,
um ein gleichmiBiges Erwei-
chen des Werkstickes zu er-
reichen. Der Heizstab wird im
gleichen Abstand Uber dem
Biegetisch angeordnet wie der
unten liegende. Die beiden
Heizstdbe liegen dann direkt
(bereinander.

Um nicht dauernd mit Ther-
mometern die Oberflachen-
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\ temperatur messen zu mussen,

kdnnen Sie auch Dimmer an

die Heizstdbe installieren und

/ so die Heizkraft auf das ge-

wiinschte MaB drosseln. Wir

haben Dimmer ausprobiert, die

fir Ohm'sche wie auch fir in-

duktive Widerstdnde einzuset-

zen sind. Damit konnen Sie

auch [hre Bohrmaschine und

—7/ andere elektrische Geréte stu-

fenlos regeln. Es ist wichtig,

daB die Dimmer der jeweiligen

& Watt-Zah! Ihrer Heizrohren

entsprechen. Wir haben einen

[/ fertig installisrten Dimmer

gefunden, der nur in die Steck-

dose gesteckt werden muB.

Die Adresse der Firma steht

re—40cm  —= am Ende unseres Hobbytips.

Von der Lange der Heizstdbe

boem ' h&ngt auch die Breite Ihrer

Aonm ———— Werkstlicke ab, die erhitzt

werden kdénnen. Handelsiiblich

- bekormmen Sie soiche Infrarot-

: ) | Strahler mit 50cm Linge,

R wobei die effektive Erhit-

- 45em = [ #5cm zungslédnge bei ca. 47cm liegt.

\ ; y Bei solchen Léngen sollte Thr

I Werkstlck nicht breiter als

~— 50cm - ) 45cm sein, damit ein gleich-

I : m&Biges Erhitzen gewdhrlei-

J | ’ stet wird. Aber das reicht

| 1 schon, um Sitzmdbel mit geni-

gender Sitzflache herstellen

zu kdnnen. Etwas schwieriger

ist das Beschaffen von ldnge-

ren Heizstdben. Mit etwas

Miihe fanden wir einen mit

effektiver Heizlange von

87crn. Sie miissen bei den

50cm Heizstdben mit etwa 40-

50DM rechnen, bei gréGeren
mit etwa 80-100DM.

Der Bau einer Form ist dage-

gen relativ billig. Wir haben

dabei auf Holz zuriickgegrif-

fen, weil es sich leicht bear-

beiten 1468t und die notwendige
festigkeit aufweist.

Wenn der Rejz des Werk-

stiickes nicht im exakten Ein-

—35em—— halten von Winkeln besteht,

: kann natdrlich frei Hand, mit

Handschuhen oder festen Kle-

~— H0cm —= bebidndern, gearbeitet werden.

Soll's doch etwas genauer

zugehen und nachher nahezu

rechte  Winkel  eingehalten

werden, leisten der Tisch oder

stabile Wein- bzw. Apfelkisten

35 cm «1

fe——— 45Cm
40cm

Y0tm ——o=
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gute Dienste. Wenn die Bie-
gung natirlich, materialge-
recht und dadurch, wie wir
meinen, formschon ausgefihrt
werden soll, dann darf der er-
hitzte Bereich des Werk-
stiickes nur mit der Luft in
Beriihrung kommen. Das hat
auBerdem den Vorteil, dal es
keine Druckstellen in der
weichen Materialoberflache
gibt und durch die Luftzirkula-
tion Warme gleichmaBig und
leichter  abgefiibrt  werden
kann. Das erreicht man durch
Aufbringen von Abstandhal-
tern, die aus geraden Dach-
latten oder Tischlerplatten
bestehen, auf das Formgerist
(Tisch oder Holzkiste). Sie
werden in einem Abstand von
mindestens der halben Spal-
tenbreite auf ganzer Werk-
stiickbreite angebracht, wie
aus der Skizze ersichtlich ist.
Den Perfekten wunter [hnen
brauchen wir ja nicht zu er-
zdhlen, daB das Werkstick
keinesfalls exakter werden

kann als die Form, an die es
angeformt wird. Das zeigt sich
besonders an Mdbeln oder
anderen Gegenstidnden, die aus
einzelnen Teilen passgenau
zusammengefligt werden sol-
len. Z.B. das schon besproche-
ne Stereorack. Wenn die auf-
gebogenen Schenkel der Re-
galbretter nicht alle einheit-
lich sind, dann bleibt die bose
Uberraschung beim  Aufbau
nicht aus. Es passt nicht und
nochmaliges  Erhitzen  und
Biegen ist als Korrektur erfor-
derlich. Das sollten Sie sich
ersparen und lieber beim For-
menbau Sorgfalt walten las-
sen. Sie erreichen dieses da-
durch, daB Sie fir jedes Werk-
stick eine eigene Form ent-
werfen. Jetzt noch das Werk-
stick millimetergenau einge-
paBt und mit Schraubzwingen
oder anderen Klemmvorrich-
tungen in dieser Lage fest-
gehalten, dann kann nichts
mehr schief laufen.

So, liebe Zuschauer, und nun
noch zu unserem letzten Vor-
schlag. Wir missen dabei al-
lerdings gestehen, er stammt
nicht ganz von uns. Wir haben
ihn mit Einverstandnis des bil-
denden Kiinstlers nachgebaut.
Hierbei handelt es sich um
Sandbilder, die sich immer
wieder neu gestalten, in viel-
faltigen Variatinnen. Der Sand
bildet hierbei wunderschone
harmonische Strukturen, Kunst
von der Natur, von den Geset-
zen der Natur gestaltet. Uns

beruhigte es ungemein, dem
FluB des Sandes zuzusehen,
man kann dabei richtig ins

Meditieren kammen, vielleicht
Uber den Lauf der Zeit.

Leider muBten wir hier unse-
rem eigentlichen Material,
dem Acrylglas untreu werden.
Acrylglas 14dt sich ndmlich
statisch auf und zieht somit
feinste Sandteilchen an.
Dadurch wird es milchig. Aus
diesem Grund haben wir uns
hier fir normale Glasscheiben
entschieden, die Sie in jeder

Spiele mit Sand -

Sand als Kiinstler

e
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SCHNITT

Glaserei erhalten. Sie kdnnen
sich diese dann auch gleich
vom Glaser millimetergenau
zuschneiden lassen, wenn Sie
zu Hause keinen Glasschneider
haben.

Der Selbstbau unseres Objek-
tes ist einfach. 3 Rahmen mit
Zwischensteg und vier 1-Zmm
diinne  Glasscheiben werden
mit Holzleim oder besser mit
Zweikompanentenkleber sau-
ber aufeinander geklebt.
AuBen kommen noch auf jede
Seite 4 Rahmenlattchen. In die
Stege werden in unregelmaB;-
gen Abstand ein paar Ldchlein

gebohrt. Oben kommen 3 L&-
cher rein, um nachher den
Sand in die Kammern flillen zu
kénnen. Sie werden nachher
mit Holzstopfen verschlossen.
Rundherum kommen dann noch
4 Rahmenbretter als Verblen-
dung, damit's besser aussieht.
Fertiq ist unser Kunstobjekt."

Verwendet wird normaler
feiner Quarzsand, wie er im
Baugeschéft verkauft wird. Sie
kénnen ibn naturbelassen ein-
fillen. Wir haben ibn aber vor-
her eingefdrbt. Er sieht auch
gut aus, vor allem mit dezen-

Glasacheioen 18,5 * 495

A

Ra

Asbuaverblendung
hmenverblendung b‘w'j

w= 45x0.5

Innen- \\l
ranmen
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"nA51S
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Ronmen-
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ten Pastelltdnen. Wie aber
farbt man Sand? Nun, das
steht leider nicht in Schul-
bichern und so haben wir's
probiert. Wir waren iber-
rascht, wie einfach so was
geht. Man gibt den Sand in
verdiinnte Tinte (etwa 1: 5 bis
1; 20) oder in Batikfarben; ein
halber Teeltffel auf 1 Liter
Wasser geniigt. Noch intensi-
ver farben Anilin bzw. Puder-
farben aus dem Malergeschéft,
Oft reicht da eine Messer-
spitze pro Liter. Die Dosie-
rung missen Sie nach eigenem
Geschmack wdhlen, dezent

sieht's aber am besten aus,
also den Sand lieber schwécher
als zu stark farben. Sie
schwemmen den Sand im far-
bigen Wasser auf, gieBen das
Wasser wieder ab und trocknen
den Sand. Wenn das schnell
gehen soll, dann packen Sie ihn
bei schwacher Hitze in den
leicht gedffneten Backofen.

Diesen Sand kann man natdir-
lich auch mal anders als Deko-
rationselement verwenden,
z.B. beim Eisenbahnbau - an-
stelle eines sindhaft teuren
kduflichen Sandes.

4Glomathnetoen
2-3mm atork
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Acryl- bzw. Plexiglas ist ein normaler Handelsartikel, den man
Bezugsque“eﬂ fast iiberall in Fachgeschaften in allen Stdrken und GréBen, sowie

Formen (St#be, Rohre, Platten, Bldcken usw.) erhalten kann. Es
gibt gegossenes und extrudiertes (stranggepresst) Material; erste-
res ist klarer und vollkommen frei von inneren Spannungen, des-
halb einfacher zu verarbeiten, dafiir aber leider erheblich teurer.

Die Suche nach einem Fachgeschift erleichtern Thnen die Gelhen
Seiten lhres Fernsprechbranchenverzeichnisses; Sie finden es mei,
s stens unter den Stichworten "Acrylglas", "Wunststoffe" oder
"Kunststoffverarbeitende Betriebe". Rufen Sie dort an und erfr-
agen Sie die Preise, ein Preisvergleich lohnt sich immer. Am
preiswertesten werden Reste sein, die vor allem in kunststoffver-
arbeitenden Betrieben anfallen; wenn Sie lhre Entwirfe danach
richten, konnen Sie viel Geld sparen. Erfragen Sie auch eventuelle
Zuschnittkosten, die Ihnen berechnet werden konnen.

Hier einige Adressen von Firmen, die sich bei uns gemeldet haben
und die bereit sind, Ihnen auch beratend unter die Arme zu
greifen. Die meisten verkaufen auch per Versand. Wir haben
auBerdem noch eine Liste von ca. 50 anderen Firmen vorliegen.

Auf Wunsch senden wir lhnen diese Anschriften zu. Bitte den
adressierten und frankierten Umschlag nicht vergessen!

Unsere Adresse:

WDR-Fernsehen

Hobbythek

5000 K&in 100

Auch bei
Zusathriften:
bitte den frankierte
Rickumschlag nicht
vergessen |
(GroPe DINC6
Postkentengrofe )
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¥unststoffverarbeitende Firmen

¥ Stintmann GmbH & Co, DrosselstraBe 9, 4000 Dusseldorf 12,

“Tel.: 0211/275027

*-Gebr. Jacobs Kunststoffe, Am Leveloh 2, 4322 Sprockhbvel 1,
Tel.: 02324/7513

* Herbert Zimmermann KG, Postfach 901, 4050 Monchenglad-

"“bach-Rheydt, Tel.: 02166/80016

‘P.A. Liickenhaus, Hatzfelderstr. 14, 5600 Wuppertal 2, Tel.:

©0202/8902246

* Schilk  GmbH, Waldenserstr, 7a, 1000 Berlin 21, Tel.:
030/3958574 (nur fir unsere Berliner Hobbythek-Freunde)

* Cadillacplastik, 6800 Mannheim, Tel.; 0621/739051 (hat sehr

" viele Niederlassungen in Deutschland; die nichste Zweigstelle

erfragen Sie am besten dort oder Sie schauen in die Gelben

Seiten (s.0.)

=

Kleber

* Acryfix 90 und Katalysator 20, erhaltlich im Kunststoffhandel

* Acryfix 92 (Einkomponentenkleber mit Lichthértung), erhiltlich
in Baumrkten oder beim Kunststoffhandel oder bei
R8hm GmbH, Chemische Fabrik, Postfach 4242, 6100 Darm-
stadt, Tel.: 06151/8061

* Tensolcement 12 (lichthirtend), Bezugsadressen zu erfragen bei
Deutsche IC! GmbH, Postfach, 6000 Frankfurt a.M. 71, Tel.:
0611/66001

Spezialklebebénder

(zum Abgrenzen der Klebe fldchen)

* Scotch Nietenhalteband 685 oder

* Tesaband 541
Beide erhiltlich in IThrem Fachgeschift oder bei
Fa. Koch & Schroder, Klebetechnik GmbH, Felix-Klein-StraBe
2, 4000 Diisseldorf 30, Tel.: 0211/438764

Reinigungs- und Antistatikmittel

* Antistatischer Kunststoff-Reiniger + Pfleger, erhiltlich in Bau-
mirkten und Kaufhausern
Weitere Adressen zu erfragen bei
Burnus GmbH, Abteilung VIN, Postfach 4241, 6100 Darmstadt,
Tel.: 06151/181

* Plexiklar konzentriert; Bezugsadressen zu erfahren bei
Rohm GmbH (s. Bezugsnachweis Kleber)

Dimmer fir Biegetisch

* Netzspannungsregler fir ohmsche und induktive Last NS 22,
erhaltlich bei
Arlt - Radio - Elektronik GmbH, Am Wehrhan 75, 4000 Dissel-
dorf, Tel.: 0211/350597

Kiinstler

(deren Objekte wir irn Studio vorgestellt haben)

* Reinhard Bojak, Acrylglas-Objekte, Hertastr 13, 5632 Wermels-
kirchen, Tel.: 02196/5499

* Jox Reuss, Sandbilder, Stresemannstr. 18, 6350 Bad Nauheim,
Tel.: 06032/6221
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Leider ist es uns nicht moglich, macht, **Girtnerei auf der

Hobbytips aus vorherigen Sen- Fensterbank, **Elektronik
dungen weiterhin zu versen- fir's Auto, u.a..

den, sie sind in der Regel ver- Der 6te Band erscheint Anfang
griffen und der Verwaltungs- Juni mit folgenden Themen:

aufwand ist erheblich.

Die Themen sind aber fast alle **Speiseeis selbst gemacht;
in den bisher erschienenen  **Trockenfriichte und Trok-
Hobbythekbiichern 1 - 6 aus-  kengemise; **Drachen zum
fiihrlicher als es in den Hobby-  Fliegen, **Behagliches Woh-
tips mdoglich ist dargestelit, nen; **PflanzengefdBe selbst

rnit vielen, meist farbigen Ab-  gebaut, **Doppelfenster zum
bildungen. Energiesparen und Larm-
Der Ste Band ist voriges Jahr  schutz, **Gold und Silber.

erschienen. Hier eine Inhalts- Die Bilicher gibt's im Buch-

Ubersicht: **Kunstwerke in  handel. Verlag VGS, Breitestr.
Glas, **Bauelemente fir Haus 118-120, 5000 Koln 1, Tel.:
und Garten, **Kdse selbstge- 0221/219641

4 CH3 CH2CH1

DAS HOBBYTHEK-BUCH ¢ ‘BUCHS CH

Wasser im Sauer
Windspiele Garten macht lustig
Folienteich

121 3.8.-1%00 FR 10.9.-19.00 FR 8.10.-19.00

Wiederholung Wiederholung
S0 12.9.-18.30 50 10.10.-18.30
DI 3.8.-19.00 SO 12.9.-21.00 SO 10.10.-21.00

Wiederholung Wiederholung
DO 16.9.-18.00 SA 16.10.-17.15

DI 3.8.-19.00
MO 9.8.-21.45 MO 13.9.-18.00

50 15.8.-19.00 SO 12.9.-21.35 SO 17.10.-16.15
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