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* NOCH EINYAL: FENSTERKLNST AUS BLEI UND GLAS  (November 1986)

‘ )Liebe Freunde der HOBBYTHEK,

vor zwei Jahren haben wir diese Sendung schon einmal im Programm gehabt. Aber wie das so
ist: haufig erfahrt man als "Gerade-mal-nicht-Zuschauer" erst hinterher, daB da gerade
eine Sendung gelaufen ist, die man eigentlich nicht hitte versdumen wollen, aber ... .

Doch auch fiir solche Falle ist ja der HOBBYTIP da und sicherlich haben schon damals et-
liche "Nichtseher" davon Gebrauch gemacht. Dennoch erreichten uns gerade nach dieser Sen-
dung viele Anfragen, ob und wann denn mal wieder eine Sendung zum Thema "Bleiverglasung"
geplant sei. _ _ L

Wir haben zwar dariiber nachgedacht, ob wir was Neues anbieten sollten, sind aber dann

doch zu dem Ergebnis gekommen,  1ieber die alte Sendung noch einmal zu prasentieren. Denn
nach unserer Meinung kommt es vor allem darauf an, einige Grundkenntnisse zu vermitteln.
Und davon war in der alten Sendung genug vorhanden. Jetzt kommt es also darauf an, was je-
der einzelne interessierte Zuschauer daraus macht. Wem das noch nicht genug ist, der sei
auf die Literatur verwiesen! ) . ' :

Mit der hervorragenden Fachberatung durch Herrn Kurt Schneider, der in Glinde bei Hamburg
eine Kunstglaserei (oder Glasmalerei, was dasselbe bedeutet) betreibt und dem wir an die--
ser Stelle nochmals herzlich fiir seine Mitarbeit danken, ist unsere "Fensterkunst aus Blei
und Glas" entstanden. :

BewuSt haben wir es nicht auf die landauf und landab inzwischen wohlbekannte "Tiffany-Tech-
nik" abgesehen. Wer sie erlernen will, hat heute viele Moglichkeiten: Volkshochschule, Kur-
se von fFachgeschaften u. a. Fast ist dariiber die traditionelle Bleiverglasung etwas in Ver-
gessenheit geraten. Also entdecken Sie sie mit uns zusammen wieder. Wie uns schon damals
viele Zuschauer (inzwischen Praktiker) bestdtigten: Sie ist eine wunderschone handwerkliche
Technik, und wir hoffen, daB dieser HOBBYTIP Ihnen die ersten Schritte zu einem neuen,
interessanten Hobby etwas erleichtert.

DER ARBEITSPLATZ: EINE ARBEITSPLATTE

_ Beriicksichtigen Stie bei der Suche nach einem Arbeitsplatz, daB beim Schneiden, Brechen und

)Krﬁse]n der Glaser feine Glassplitter entstehen, von denen viele auf dem FuBboden landen
wterden. Am besten ist also ein Raum mit glattem Stein- oder Kunststoff-FuBboden, der sich
mit Besen und Staubsauger leicht reinigen 1&Bt.
Wir haben festgestellt, daB man beim Arbeiten im Stehen die beste Bewegungsfreiheit hat. Der
Arbeitstisch sollte nicht zu niedrig sein, sonst merken Sie es bald im Riicken! Stellen Sie
den Tisch eventuell auf vier glatte Mauersteine. Ferner wird eine Arbeitsplatte gebraucht.
Fir den Anfang reicht eine 60 cm x 80 cm groBe Flache aus Tischlerplatte 21 mm. Am linken
und unteren Rand erhdlt sie zwei Anschlagleisten, mdglichst aus Hartholz 4 mm stark und 30
mm breit, die an einer Breitseite entsprechend Zeichnung mit Hobel oder Holzraspel und Fei-
le angeschridgt werden.
Wird eine Bleirute an die Anschlagleiste gelegt, so greift die untere Wand unter die Leiste
und der Kern der Bleirute liegt fest an der Vorderflache der Leiste an. Dadurch wird ein
Verbiegen der Bleirute beim Antreiben der Glidser (Festklopfen) vermieden.

Da die Leisten einiges verkraften miissen, sollte man den Abstand der Schrauben nicht zu
weit wahlen (10 cm). wenn die Arbeitsplatte eines Tages durch das Nageln und Schneiden

zu stark ramponiert ist, kann man die Leisten auf die Riickseite umsetzen. Im Winkel stos-
sen die Leisten librigens nicnt direkt zusammen, so daB die vorne anliegende Bleirute et-
was iiber die linke untere Ecke hinausldutt. Das liberstehende Ende wird nach Herausnahme
des fertigen Werkstiicks abgeschnitten.
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Wenn der Arbeitstisch eine sehr glatte Oberfliche hat, kann das Verrutschen der Arbe%tSp]atte
leicht durch zwei Schraubzwingen verhindert werden.
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In der Regel sollte man die Glaser zundchst alle zischneiden, danach von der Arbeitsplatte
sorgfaltig die Glassplitter entfernen und erst dann beginnt das Zusammenfiigen von Blei und
Glas. Sicherlich 1st dabei noch das eine oder andere Glas mit der Kroselzange nachzuarbeiten.
Unmittelbar iber oder 1n einem Plastikeimer, der daflr auf den Tisch gestellt wird, 1dBt
~sich das Nachkroseln ohne umherfliegende Glassplitter am besten ausfiihren,

SPEZIELLES WERKZEUG FOR _EIN BESONDERES HOBBY

Die Werkzeuge, die fiir die Herstellung eines Glasbildes notig sind, wird man kaum im nachst-
besten tisenwarengeschaft um die Ecke bekommen. Deshalb finden Sie im Bezugsquellenverzeich-
nis eine Reihe von Lieferanten, die die nachfolgenden Werkzeuge als Set oder auch einzeln
anbieten. :

Die Grundausstattung umfaBt: Glasschneider, Schablonenschere, Bleimesser, Aufreiber, Krosel-
zange, Lotkolben, Pinsel fiir Stearindl und Pinsel fir Leinolkitt.

Anmerkungen iiber einige Werkzeuge und den Umgang mit ihnen: Fiir sog. "Hobby-Glasschneider”
kann man viel Geld ausgeben. Hier sollten Sie aber lieber sparsam sein! Nicht nur fir den.
Anfanger ist der ganz normale Stahlriddchen-Glasschneider mit 6 Rddchen bestens geeignet

(Preis ca DM 5,--).

GLASSCHNEIDER, ,

/T ONE

SCHABLONENPAPPE ./

Der Glasschneider hat zwar einen Griff, jedoch wird er am Kopf gehalten, der Griff dient

dana mehr als Stiitze, um ihn exakt senkrecht entlang der Schnittlinie zu fiihren. Mit mittle-
rem Druck wird dabe1 das Rddchen auf der Schnittlinie entlanggefiihrt, so daB dabei ein fei-
nes “Ritz-Gerausch" zu horen ist. Probieren Sie es und "horen Sie sich ein" mit einem Stitk
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einfachem Fensterglas. Bei dem nicht so glatten Antikglas oder gar dem recht unregelmaBigen
Opaleszent-Glas ist dieses Ritzgerdausch nicht 1mmer gleichmaBig wahrend des gesamten Schnit-

" tes zu hdren. Das soll Sie nicht beunruhigen. Auf jeden Fall nicht ein zweites Mal mit dem
Rdadchen in der Schnittlinie ldangsfahren! Durch die feinen Glassplitter wiirde die Schnitt-
kante des Rddchens schnell stumpf und beschadigt. Schlimmstenfalls fiihrt das zum Blockieren
des Rddchens, so daB es nicht mehr richtig auf dem Glas rollt. Der Schnitt - wenn man ihn
dann iiberhaupt noch so nennen kann - wird unsauber und unkontrollierbar! D.h. der Bruch des
Glases lduft nicht unbedingt entlang der vorgesehenen Schnittiinie.

Ubrigens: Gerade Schnitte werden durch tntiangfiihnren des Glasschneiders an einem Lineal her-
gestellt. Das Lineal ist dazu etwa 2 mm neben die gedachte Schnittlinie zu legen, damit das
Radchen an der richtigen Stelle iiber das Glas lduft. Uer frische Schnitt 1aBt sich am besten.
brechen! LaBt man den Schnitt ldngere Zeit (Stunden) ruhen, so "heilt" er, d. h. die Soll-
bruchstelle verliert 1hre Funktion, einen glatten Bruch nerbeizufiihren!

Kurvige Schnitte werden "aus freier Hand” oder mit Hilfe von Schablonen gemacht. Dazu darf
die Schablonenpappe jedoch hdchstens1/2mmdick sein, damit das Schneidrddchen beim Entlang-

~, fiihren am Schablonenrand nicht ohne Beriihrung der Glasoberflache 1duft. Nach dem Abfahren

)der kurvigen Schablonenkante (hierbei ‘entsteht das gleiche Ritz-Gerausch wie bei einem ge-
raden Schnitt), wird das Glas von der anderen Seite her entlang der Schneidelinie "durch-
geklopft". Mit dem Kopf des Glasschneiders schldgt man ganz locker dicht bei dicht entlang
der Schnittlinie, wobei direkt zu beobachten ist, wie der Schnitt im Glas von oben (van der
Schnittseite) nach unten durch das Glas lauft. Ist der Schnitt sorgfdltig durchgeklapft,
teilt sich das Glas in der Regel ganz von selbst entlang der Schnittlinie, ohne daB man es
mit Kraftaufwand und der Gefahr eines Fehlbruches brechen muB.

Nicht immer ist durch den Schnitt mit dem Glasschneider sofort die richtige Form und GroBe
des Glases erreicht., Hier hilft die Kridselzange. Entweder "beift" man mit ihrer ganz knapp
angesetzten Spitze das Zuviel an Glas "Bif fur BiB" weg oder man fdhrt mit den geriffelten
Backen der Zange Stiick fur Stiick an den scharfeh Schnittkanten und spitzen Ecken entlang,
um Thnen die Scharfe zu nehmen. Dabei wird die Kroselzange stets so angesetzt, daB die ge-
rundete Backe von unten an das Glas greift und die obere gerade Backe zubeiBt bzw. mit
ihrer Riffelung die Kanten bricht.

SCHOEDEN
Eiver.
BLEIRUTE

ABKROSELA) DeER
GLASKANTE

BLEIRUTE
7 7.7 7

Ein weiteres typisches Werkzeug des "Kunstglasers" ist das Bleimesser. Mit ihm werden die
Bleiruten geschnitten: Das Messer wird in steiler Stellung mit dem gerundeten Klingenteil
auf das Blei aufgesetzt und dann wird mit leichtem Druck senkrecht nach unten die Rute
durchgeschnitten. Der Preis der Bleimesser ist zwar auch von der Qualitdt der Klinge abhdn-
gig, aber vor allem von der Art des Griffes. Die "billigen" Bleimesser haben einen einfachen
Holzgriff, die teuren Messer besitzen am knde des Holzgriffes einen sogenannten Blei-AnguB,
.der sie damit zugleich zu einem Schlagwerkzeug macht: So kann man mit einem derartigen Mes-
ser hochst praktisch Nagel zum Fixieren in die Arbeitsplatte treiben und ebenso die Gldser
und Bleie antreiben, d. h. festklopfen. Die Mehrausgabe fir ein Bleimesser mit AnguB ist
nach unseren Erfahrungen durchaus vertretbar, weil sich dadurch die Anschaffung eines spez1-
ellen Glaserhammers eriibrigt.
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SchlieBlich der Lotkolben: Der Kunstglaser benutzt einen Profi-Koilben in Hammerform mit
ca. 200 W Leistung, der aber leider weit mehr als DM 100,-- kostet. Wir haben lange ge-
sucht, bis wir einen zwar einfacheren (und preiswerteren), aber trotzdem gut geeigneten
Lotkolben gefunden haben: Er hat 125 W und ein rechtwinkelig abgebogenes Rundkupfer (LGt-
spitze) mit einer groBen runden Vorderflache.

Vor der ersten Benutzung des Kolbens sollte man die ebene Vorderfldche mit einer Feile
ganz leicht runden und beim ersten Anheizen (ca 3 - 4 Min.) die Spitze ca 3 cm weit ver-
zinnen: Mit dem Pinsel Stearinol auf die heiBe Kolbenspitze streichen und sofort Lotzinn
aufschmelzen und die Spitze damit allseitig iiberziehen. So wird die Bildung von Zunder
(Kupferoxid) auf der Lotspitzenfldche verhindert, die ein sauberes Loten erschwert.

Sollte aie Lotspitzenflache nach ldngerem Gebrauch uneben werden (durch Korrosion wird
sie langsam hohl}, dann feilt man sie wieder eben bzw. leicht rund. AnschlieBend das Ver-
zinnen nicht vergessen!

- ¥

DAS ARBEITSMATERIAL FOR GLASBILDER UND ANDERE OBJEKTE:

(1) Das Glas

Das Herstellen von Glasbildern ist nicht gerade ein billiges Hobby, denn das Hauptarbeits-
material, das Glas, wird teilweise 1n manueller Arbeit hergestellt und zudem nicht in den
groBen Mengen wie z. 8. das Tafelglas zur Verglasung von Fenstern.

Das "edelste" Material ist das mundgeblasene {echte) Antik-Glas: Glasmacher blasen mit der -

Glasmacherpfeife noch heute wie schon vor hunderten von Jahren aus einem dicken Tropfen
Glasschmelze einen Zylinder, dessen Wand dann aufgeschnitten und. geglattet wird. Durch Zu-
gabe unterschiedlicher Metalloxide kann der Farbton der Glasschmelze bestimmt werden. Je
nach dem Preis dieser "Zuschldge" und den besonderen Verarbeitungsmethoden variieren die
Preise fiir die verschiedenen Farbtone. Als RichtgréBe kann gelten: 400,-- bis 500,-- DM
pro Quadratmeter.

Preisgiinstiger sind natiirlich maschinengefertigte Gldser mit kiinstlich erzeugten Oberfla-
chenstrukturen und Bldschen. Doch haben diese Ornamentqlidser auch gleich etwas “"Steriles"”
im Aussehen an sich. Dennoch konnen sie, kiinstlerisch gezielt und betont sparsam einge-
setzt, durchaus die Struktur eines Glasbildes bereichern. Wir haben in unserer "Lehrwerk-
statt" interessante Beispiele gesehen, . : -

Weiter gibt es fiir den Glasmaler die sogenannten Coloreszent-Gliser, deren individuelle
Note trotz der halbmaschinellen Fertigung durch die Zugabe von zusdtzlichen Farbsubstanzen
vor dem WalzprozeB erreicht wird. So 1st jede Glastafel ein Unikat und reizt durch ihre
_einzigartige Farbstruktur zu einer speziellen kiinstierischen Verwendung und Gestaltung.

Diese Glasart ist dhnlich wie das Antikglas lichtdurchldssig wie ein farbiges Glasfilter.
Seine Hauptwirkung wird also im durchstrahlenden Licht erreicht.

Anders dagegen "sieht" das sogenannte Opaleszent-Glas aus. Es ist nur durchscheinend - am
ehesten vergleichbar mit dem sogenannten "Milchglas". Es ist sogar als mehrfarbiges Misch-
glas (ebenso individuell wie das Coloreszent-Glas) erhditlich und eignet sich besonders gut
zur Gestaltung von Glasobjekten, die sehr starkem Durchlicht ausgesetzt sind {z. B. Tiffany-
Lampen) oder die im normalen Auflicht wirken sollen {z. B. undurchsichtige Fenster oder
Spiegelumrandungen). Da das Opaleszent-Glas aus verschiedenfarbigen Glasschmelzen “"zusam-
mengegossen" wird, hat die einzelne Glasscheibe sehr unterschiedli1che mechanische Eigen-
schaften. Daher neigt dieses Glas bei der Bearbeitung schon mal zu unkontrollierten Briichen
und ist auch schwerer mit dem Glasschneider zu bearbeiten. Bei der Tiffany-Technik fdallt
dies nicht so ins Gewicht wie bei der traditionellen Bleiruten-lechnik, weil es hier viel-
mehr auf einen sauberen und genauen Zuschnitt der Gldser ankommt.

Allgemein ist zu sagen: Abgesehen von den maschinengefertigten (serienmaBigen) Glasern,

sind alle anderen 1n Dicke (in gewissen Grenzen), Farbe, Farbton-Zusammenstellung und Struk-
tur von Scheibe zu Scheibe oft recht individuell. Deshalb sollte man bei der Auswahl von
Glasern auch darauf achten, eine geniigende Menge des jeweiligen Farbtons zu besorgen (+ ca
30 % fir Vershnitt und Bruch), denn beim spateren Nachbestellen oder Nachkauf wird man nur
schwer die gleiche Farbzusammensetzung wiederfinden.

. Andererseits: Wenn Sie von Ihren ersten Arbeiten Reste iibrigbehalten, dann sind diese der
erste Grundstock fiir ein freizigigeres farbliches Gestalten spaterer Werke. Und es ist im-
mer leichter, “aus dem Vollen" zu schopfen, als wegen jeder Farbe gleich zum Glaser lau-
fen zu miissen.

)
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Fir den Anfanger bieten die genannten Lieferfirmen eine Collection verschiedener Glaser
und Farben als Satz an, mit dem die Anfangerobjekte unserer Sendung gut gestaltet werden
konnen,

(2) Die Bleiruten:

Die Standard-Kernhohe aller Bleiruten mit H-Profil betragt 5 mm, so daB sie mit allen
ublichen Glasern zusammen verarbeitet werden kidnnen. Dennoch gibt es nicht nur eine Sor-
te: Die Breite der Wande reicht von 4 mm bis zu 20 mm. Sie bestimmt sozusagen die Strich-
stdarke des Glasbildes; sogar verschieden breite Ruten konnen in einem Bild verarbeitet
werden und sind somit ein interessantes Gestaltungsmittel., Wir haben be1 unseren Demonstra-
tionsobjekten durchweg 6 mm breite Bleiruten verwendet. Auch als Randeinfassung! Wir haben
uns sagen lassen, daB dies die “"handwerklich echte”-Methode ist. Gibt sie doch dem Glaser
beim tinsetzen einer verbleiten Scheibe in eine vorgegebene Rahmenoffnung die Moglichkeit,
wenn der Platz knapp wird - Sie werden es vielleicht an ihrem ersten Probefenster selbst
erleben! - die Bleiwdnde des Randes umzukanten und so das Objekt doch noch passend in den

~ Rahmen zu bekommen.
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Grundsdtzlich: Vor der Verarbeitung werden die Widnde der Bleiruten mit dem Aufreiber aufge-
spreizt, damit die Gldser leicht eingesetzt werden konnen. AuBerdem lassen sich so auch die
Verbindungen von Bleiruten leichter herstellen: Das -tnde der auftreffenden Bleirute wird
auf beiden Wandseiten leicht gestaucht, ohne dabei den Kern allzusehr zusammenzuknicken.
Hier dient wieder der Griff des Bleimessers mit seinem AnguB als das handwerksgemaBe Werk-
Yzeug (und nicht etwa ein Hammer!). Das gestauchte Ende wird dann zwischen die Winde des
durchlaufenden Bleis getrieben, bis Kern an Kern stoBt. Bei einer schrdgen Verbindung ist
der Anschnitt der anstoBenden Bleiruté entsprechend auszufiihren.

Beim Verldten flieBt das Lotzinn an den Verbindungen auch zwischen die Winde der Profile
und ergibt so eine feste metallische Verbindung, die dem gesamten Glasobjekt trotz manch-
mal vieler kleiner Einzelfldchen einen sicheren Halt gibt.

(3) Das Lotzinn und Tips zum Loten:

Wir arbeiten mit 60 %igem L6tzinn, d. h. es enthdlt 60 % Zinn und 40 % Blei. Sein Schmelz-
punkt 1iegt bei 232 °C. Es wird also rund 100 °C friiher fliissig als das Blei der Bleiruten
mit einem Schmelzpunkt von 327 °C.

Aber Vorsicht! Wenn man mit dem heiBen oder zu heiBen Lotkolben an einer Stelle zu 1ange
das Blei erhitzt, kann es leicht vorkommen, daB es anschmilzt (das Blei "verbrennt"). Sol-
che Stellen sind kaum wieder zu reparieren. Deshalb muB man sich davor huten, daB einem
dieses M1Bgesch1ck passiert. Oberstes "Gebot" ist daher ziigiges Arbeiten. Am besten ubt
sich das an einem "Lehrlingsstiick”, das Sie auch gerne aus normalem Fensterglas herstellen
konnen, um Kosten zu sparen: ein Bleifeld aus (wenigstens) 3 x 3 rechteckigen Glasern.
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ANLEITUNG FOR EIN RECHTECK-GLASFELD

Wenn Sie keinen konkreten AnlaB haben (krsatz eines Fensters in einem alten Schrank oder

in einer Tiir), sollten Sie sich dennoch eine ganz bestimmte GroBe fiir das fertige Werkstiick
vornehmen. Denkbar wdre z. B. als tndgroBe das Format eines DIN A4 Schreibpapierbogens. Sie
konnen darauf vorzeichnen; viel wichtiger aber: Sie konnen hinterher Lhr Werkstick daraufle-
gen und (hoffentlich) feststellen, daB es keinen Millimeter zuviel oder zuwenig hat!? Aber
selbst wenn, dann ist das kein Grund ... wie war das noch? ... "Das Bleimesser in den Kitt
zu werfen"! Jetzt wissen Sie wenigstens, wie genau Sie gearbeitet haben und wo Schwierigkei-

ten auftreten.
“
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(1) Der Plan:

Die Zeichnung zeigt, daB der Bleirand des Probefensters genau mit dem Rand des Papiers ab-
schlieBen sol1. Also sind die Ldngen bzw. Breiten der Glaser nicht einfach 1/3 der Lidnge
bzw. Breite des’ Papierformats. Abzurechnen sina jeweils zwei Kerndicken (2 x 1,5 mm) der
inneren Bleie und auBerdem zwei halbe Wandbreiten plus zwei halbe Kernbreiten (a1so ganz
genau: 2 x 3,75 mm) bei den von uns verwendeten 6 mm breiten Bleiruten.

Das DIN A4-Format ist exakt: 210 mm x 297 mm. Dann ist die Breite eines Glases: (210 mm -
2x1,5mm -2 x 3,75 mm) : 3 = 66 mm. Genaugenommen widre die Breite 66,5 mm. Da aber ein
wenig "Luft" besser ist als ein zu groBes Glas, rundet der Glaser hier ab! Die Lidnge des

Glases ist entsprechend zu berechnen: (297 mm - 2 x 1,5 mm - 2 x 3,75 mm) : 3 = 95,8 mm.

Ja, und nun? Auch abrunden, aber nur auf den halben Millimeter. Also: Sie brauchen 9 Gla-
ser (recntwinklig!) mit dem Format 66 mm x 95,5 mm,

Sie sehen, es geht recht genau zu - bei ordentlichem Handwerk. Deshalb noch ein Tip:
Messen Sie Inr Schreibpapier vorher ruhig mal nach. Vielleicht hat es ja sogar durch Be-
schnitt eine abweichende GroBe. Dann berlicksichtigen Sie das bitte bei der Berechnung.

Obrigens: Wenn Sie mehr als 3 Gldser in einer Reihe haben wollen, sagen wir n Stiick,
dann kann man die einzelne Glasbreite auch einfach so berechnen

(Gesamtldnge - n x Kernbreite - eine Bleirutenbreite) : n = Linge bzw. Breite.

(2) Zuschneiden:

Da Sie mit dem Glasschneider nur durchgehende gerade Schnitte machen Kdnnen, schneiden Sie

am besten Streifen in der erforderlichen Breite, von denen Sie nun mit dem entsprechenden

MaB rechteckige Glaser abtrennen. Die Streifen lassen sich - mit dem Schnitt genau auf der
Arbeitsplattenkante - per Hand abbrechen. Dgl. danach die Einzelstiicke. Ob alle Gldser das
gleiche Format haben, erkennen Sie, wenn Sie sie zu einem Stapel zusammenlegen. Schneiden

Sie einige mehr als Sie brauchen! Dann kdnnen Sie noch auswdhlen. Notfalls hilft bei zu gros-
sen Gldsern die Kroselzange. AufBerdem werden d1e spitzen Ecken der Glaser mit der Kroselzan-
ge ein wenig entscharft.

(3) Arbeitsplatte sdubern! Vors1cht kleine Glassplitter!

(4) Verbleien:
Darunter versteht man das Verbinden der Gliser durch die Profilbleie (oder Bleiruten).

Lang durchlaufende Bleie fordern die Ne1gung zum Durchbiegen oder schlimmstenfalls Durch-
knicken eines Bleifeldes. Deshalb wird ein Verband hergestellt, in dem man die Gldser fiir
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das Bleifeld in einer ganz bestimmten Reihenfolge zusammenfiigt, die der Numerierung ent-
spricht. Daraus ergeben sich ganz von selbst auch die jeweils erforderlichen Langen der
Bleie, die nun nach dem Fortgang des Zusammensetzens zugeschnitten werden; und zwar jeweils
ca. 2 cm ldnger als notig. Die Vorratsbleirute vorher in ganzer Ldnge und beidseitig aufrei-
ben! Abgetrenntes Blei vor dem Ansetzen an ein schon eingefiigtes Blei an dem Ansatzende
leicht stauchen, so daB es sich gut zwischen die beiden Winde des querlaufenden Bleis ein-
stecken 1dBt. Erst nach dem “Antreiben", d. h. zusammenfiigen unter leichten Schlédgen mit
dem Knauf des Bleimessers werden sie genau blindig mit der querlaufenden Kante des Glases
abgeschnitten. Diese tnden werden dann ebenfalls gestaucht. :

In der Zeichnung sind die Bleie verkiirzt wiedergegeben, um deutlich zu machen, welche Stiicke
liber jeweils zwei Gldserkanten laufen. AuBerdem: Die Gldser fiigen sich so aneinander, daB
Jeweils nach einem waagerechten Blei ein senkrechtes, dann wieder ein waagerechtes usw. folgt.
Also ist die Re1henfo]ge der Bleie_und Glaser die folgende: A, B, 1, C, 2, D, 3, E, 4, F,

5, G, 6, H, 7, i, 8, J, 9, K, L.

Zugleich werden Sie bemerken, dais die Gldaser in der Reihenfolge, wie sie verarbeitet werden,
.Jeweils eine fallende oder steigende Diagonalensichtung bilden. Ganz entsprechend wird also
auch ein groBeres Fenster aus wesentlich mehr Feldern zusammengesetzt. Wenn das Feld voll-

stdndig verbleit ist, sieht es so aus, als ob die Bleiruten durch einander hindurchge-
flochten sind. Deshalb -spricht man auch vom "Flechten" eines Bleifeldes. Aber Sie wissen
jetzt: Der Schein triigt! - Wegen der Stabilitat ist es jedoch notig.

Wenn Sie nun an die Praxis gehen, werden Sie nicht umhin kommen, die jeweils gesetzten
Gldser und Bleiruten zu fixieren. Bei den Bleiruten benutzen Sie kleine Sperrholzstickchen
(2 ecmx 4 cm), 4 mm stark, so daP diese wie Gldser an den Kern gesetzt werden kénnen und
mit 25 mm langen Blaustiften, schrag zum Holz angesetzt, fixiert werden. Gldser werden an
der freien Kante mit einem kleinen Reststiick Bleiprofil ebenfalls mit Blaustiften festge-
setzt.

»

Zum Einschlagen (2 - 3 kleine Schldge) eignet sich der Knauf des Bleimessers; ebenfalls
zum Ziehen der Nigel: Klinge mit der Rundung auf die Arbeitsplatte aufsetzen und mit der
Spitze unter den Nagelkopf greifen. So den Nagen “"heraushebeln". Fertig!

Achten Sie darauf, die Gldser stets mit einigen leichten Schlagen (Holzchen vorlegen) gut
"anzutreiben", umso fester ist nachher das ganze Bleifeld. Und nur so erreichen $ie .auch
wirklich die vorgegebene GroBe des Fensters. ObermaPfiges Treiben erst zum SchluB fihrt zum
Verbiegen der Bleiruten und eventuell sogar zum Bruch von Gldsern!

Wenn Sie schlieBlich die Profile K und L angesetzt haben, ist das aganze Bleifeld entlang
dieser Ruten sauber zu fixieren. Der ndchste Arbeitsgang ist jetzt das

(5) Herunterstreichen der Ruten:

Durch das Aufreiben und Bearbeiten sind die Bleiwdnde {(teils auch die Ruten) leicht verbo-
gen. Aber man kann sie mit dem Bleimesser richten: Mit der Spitze unter die Wand gehen und
versuchen, den Kern gerade zu driicken. Dann mit einem kleinen HGolzchen beide Kanten der Blei--
winde herunterstreichen. Jetzt bekommen die Bleiruten ein harmonisches, leicht gerundetes
Aussehen. Sie sind gerade und glatt. Wenn Sie mit dem Ergebnis zufrieden sind, kann jetzt

das Vorbereiten der Lotarbeit peginnen. Aber haufig merkt man jetzt noch, daB eine Blei-

rute nicht ganz die gewiinschte Richtung hat. U. a. bei der Flechttechnik “1duft" mal ein

Blei nicht richtig. Dann:

(6) Ausrichten:

Sie setzen das Bleimesser mit dem spitzen K11ngente11 genau auf die Mitte der Bleiwand 1in
Laufrichtung des Kerns, leicht schrdg und treiben mit leichten Hammerschldgen das ganze
Blei in die gewiinschte Richtung. Da es flexibel ist, 1dBt es sich.1 bis 2 mm seitlich ver-
setzen und damit in die gewiinschte "Fluchtlinie” bringen.

(7) Einstreichen der Lotstellen:

Die Bleiruten miissen an den Stellen, wo sie zusammengesetzt sind (der Fachmann nennt diese
Stellen Bunde), verldtet werden, sonst fillt das ganze Objekt sofort wieder auseinander.

Da das Blei sich an der Luft mit einer grauen Bleioxidschicht iiberzogen hat, muB diese vor-
her an den Lotstellen beseitigt werden. Das dazu verwendete Lotmittel (F]uBm1tte1) ist
Stearinol (Sie kennen vielleicht die festere Form als Stearinkerze). Sdmtliche Bunde wer-
den also mit Stearinol eingepinselt. Dabei tut sich zwar noch nicht viel, Erst in Verbin-
dung mit der Hitze des Lotkolbens werden die Stearinsdureanteile des Uls aktiv, d. h. sie
1dsen die Oxidschicht und lassen das geschmolzene Lotzinn mit dem blanken Blei eine innige
Verbindung eingehen.
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(€) Lotkolben vorbereiten! (Siehe Anmerkungen im Kapitel iiber Werkzeuge!)

(9) Loten:

Auf jeden Fall an einigen Bleirutenresten, die man auch zu Bunden zusammengesetzt hat,
erstmal zur Probe 16ten. Erst wenn der Lotkolben richtig warm ist, flieBt das Lotzinn sau-
ber und ergibt einwandfreie Lotstellen. Ist der Kolben yom Anheizen zu heiB geworden, wird
man auch sofort bei der Probe das Blei verbrennen (anschmelzen) und so gewarnt, bevor der
Schaden am ejgentlichen Werkstiick entsteht.

Ilst die Probelotung einwandfrei, sofort am Werkstiick beginnen und ziigig arbeiten. Etwa b

bis 7 mm Lotzinn von der Stange reichen pro Bund aus: Lotzinn-Stange an die Stelle halten,
wo zwei Bleiruten zusammenstoBen; Lotkolbenspitze 1/2 cm weit auf die Zinnstange setzen und
mit der runden (Spitzen)-Fliche leicht an das Blei driicken. Sofort schmilzt das Zinn. Jetzt
mit der Spitze einmal ‘kurz durch eine Hin- und Herbewegung das fliissige Lotzinn etwas ver-
teilen; dabei flielst es - unter der Wirkung des Stearinols - augch zwischen die zusammenge-
schobenen Wande und Kerne der zusammengesetzten Bleiruten, Dann sofort den Lotkolben in Hohe
der Nahtstelle abheben. Das fliissige Lotzinn bildet dabei eine Art Tropfen, der hier am
besten auseinanderflieBen kann, ohne einen unschonen Zinnbuckel zu hinterlassen.

Aber nun nicht begeistert die gelungene Lotstelle erst lange begutachten! Und auf keinen
Fall sofort an der gleichen Stelle nochmal eine Schonheitskorrektur machen. Das Blei ist
jetzt heifl. Wenn es jetzt sofort noch einmal mit dem Lotkolben in Beriihrung kdme, wiirde die
weitere Erwdrmung unweigerlich zum Schmelzen des Bleis fiihren. Wenn Korrekturen notig sind,
dann erst zum SchluB, nachdem die Lotstelle vorher v611ig abkiihlen konnte.

Also: Weiterarbeiten heif3it die Parole! In der beschriebenen Weise werden ziigig die nach-
sten 6 - 8 Lotstellen hergestellt. Dann diirfte trotz der jeweils abgefiihrten Warme der
Lotkolben langsam soviel UberschuBwdarme produziert haben, daB seine Temperatur bedenklich
nahe an die Schmelztemperatur des Bleis gekommen ist. Abhilfe bringt jetzt nur das Abschal-
ten des Lotkolbens. Also Stecker herausziehen! Mit der in der Kupferspitze gespeichterten
Warme konnen leicht 4 bis 6 weitere Lotstellen bearbeitet werden. Sobald Sie den Eindruck
haben, daP das Lotzinn nicht mehr so gut flief3t, wieder einschalten! Auch zwischendurch im
Iweifelsfalle ruhig mal auf dem Probestiick versuchen! Jedenfalls werden Sie nach diesen
VorsichtsmaBregeln sicherlich sehr schnell ein Gespiir fiir den richtigen Umgang mit dem L&t-
kolben bekommen.

Und nochmals: Nicht an einer Stelle zu Tange "herumfummeln", um eine 110 %ige Lotstelle zu
erreichen, Das fiihrt zu 100 % zu einem verbrannten Blei und einer aufwendigen und hdBlichen
Reparaturstelle. An der Stelle, wo das Blei weggeschmolzen ist, mull ein passendes Stlick
Bleiwand von einer neuen Bleirute zugeschnitten und eingesetzt werden und dann vorsichtig
verlotet werden. Das ist schwierig, denn dieses kleine Stuck iiberhitzt sich noch viel schnel-
ler, weil es ja anfanglich keine richtige Verbindung mit der iibrigen Bleirute hat. Wenn
trotzdem alles gelingt, hat eine Reparaturstelle immer eine magische, fast unerkldrliche
Anziehungskraft fur kritische Blicke. Also lassen Sie es erst gar nicht dazu kommen. Wie,

das wissen Sie ja nun.

Erst wenn alle Bunde sauber abgeldtet sind, wird das iiberschiissige Stearingl mit einem Lap-
pen entfernt. Dann kann das Bleifeld vorsichtig aus der Fixierung befreit und umgedreht wer-
den, zum Verldten der Riickseite.

Da das Fenster (oder auch Glasbild) auf dieser Seite abschlieRend verkittet wird, um seine /
Stabilitdt zu erhdhen, sollte man hier die Bleiruten nur richten, jedoch noch nicht herun-
terstreichen. Das passiert nach dem Verkitten!

Nur die Bleiwidnde an den Bunden, aie ja durch das Aufreiben leicht nach oben gerundet sind,
werden durch leichte Schldge mit dem AnguB des Bleimessergriffs oder durch Andriicken mit der
Bleimesserklinge vorgeglattet. Denn wenn sie unbearbeitet verlotet werden, flieBt nier reich-
lich Lotzinn in die Zwischenrdume und ein spateres Glatten wird unmoglich sein.

Danach erst werden alle Bleibunde auf dieser Seite ziigig verldtet und abschliefend vom iiber-
schiissigen Stearindl gesdubert.

(10 Verkitten:

Dafiir gibt es Spezial-Leindlkitt {Leind]l und Kreide), der am besten mit einem Pinsel in die
Fugen zwischen den noch nicht heruntergestrichenen Wanden der Bleiruten und den Gldsern ein-
gestrichen wird. Einstreichen quer zur Bleirutenlaufrichtung!

Danach erst streicht man auch auf dieser Seite die Wande der Bleiruten herunter, wobgi uber-
schiissiger Kitt herauspreft, den man anschlieBend mit einem Holzspan entlang der Bleiruten
wegkratzt.
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. Durch das Verkitten sind die Glaser nun ziemlich verschmutzt und fettig. Da helfen sehr gut
trockene Sdgespane, die man mit einer kraftigen Biirste iliber das Bleifteld reibt und schlieB-
lich abfegt.-Mit einem flauschigen Tuch folgt dann noch die trockene Endreinigung beider
Seiten.

Das Fenster ist damit fertig und kinnte jetzt i1n die dafiir vorgesehene Fensteroffnung einge-
setzt werden. Dazu wird es in ein Kittbett eingelegt und mit kleinen Stiften festgesetzt.
Dann folgen die dunnen AbschluBleisten, die zwar das Kittbett abdecken, aber moglichst die
halbe Breite des duBeren Bleirandes sichtbar lassen sollen. - Sollte das Bleifenster um
wenige Millimeter zu groB geworden sein, ist zu priifen, ob durch krdftiges Herunterreiben
der duBeren Bleirutenwdnde der fehlende Platz gewonnen werden kann. Dies ist natiirlich nur,
wie schon vorne angedeutet, bei Verwendung von H-Profil-Bleiruten auch fur den Rand moglich.
Und das ist der Grund, weshalb wir fiir den Rand H-Profile verwenden, statt der ebenfalls er-
hdltlichen U-Profile. )

So, das ist also das Lehrlingsstiick fiir den Hobby-Kunstglaser gewesen. Wenn Sie es nachge-
arbeitet haben: Sind Sie zufrieden damit und hat das Arbeiten Sie zu weiteren Werken ange-
egt? Dann sollten Sie sich vielleicht mal an ein "freier” zu gestaltendes Objekt heranwa-
en;:

EIN FARBIGES GLASBILD FUR'S FENSTER (LIGHT-CATCHER):

In vielen Zuschriften, die wir auf unsere Sendung bekommen haben, wird der Wunsch nach Vor- -
lagen zum Gestalten von Glasobjekten in der Bleirutentechnik laut. Leider wird zur Zeit auf
dem deutschen Buchmarkt ausschlieBlich die Tiffany-Welle nach allen Regeln von Kitsch und
Kunst vermarktet. Daher konnen wir hGchstens auf amerikanische Blicher hinweisen, die Muster
fir Bleiverglasungen bieten. :

Wir wiirden uns jedoch vielmehr winschen, daB Sie eigene Entwiirfe entwickeln und zu Glas-
bildern verarbeiten. Um Ihnen Anhaltspunkte zu geben, wie der Weg vom Entwurf bis zur hand-
werklichen Umsetzung verlauft, haben wir in der Sendung eine selbstgestaltete Sonne gezeigt.
Sie moge stellvertretend auch hier dafiir stehen, wie Sie mit Ihrem eigenen Entwurf verfahren.

(1) Der Entwurf:

Er kann eine geeignete Abbildung aus einem Buch sein oder eine eigene Zeichnung auf einem
Stlick Schmierpapier. "Geeignet" bedeutet, daB die Strichfiihrung nicht so ungeheuer detail-
reich ist, daB die Vorlage gar nicht in der Bleitechnik ausgefiihrt werden kann. Insofern
haben Sie es mit einem eigenen Entwurf am ehesten in der Hand, wie kompliziert ihre Glas-
kunst zu Anfang wird. Einfache, klare Linienfiihrung sichert den Erfolg bei einer ersten der-
artigen Arbeit. Unsere Sonne, ein Entwurf unseres Studiogastes Brigitte Rosink, 1st dafiir
ein gutes Beispiel, das auch nicht allzu hohe Anforderungen an den Umgang mit dem Glas-
schneider stellt:

(2) Die Reinzeichnung (1:1-Entwurf)

Ist der Entwurf soweit verfeinert, vereinfacht oder abgewandelt, daB Sie damit zufrieden
sind, wird eine Reinzeichnung in der endgiiltigen GroBe hergestellt. Ein kleiner Entwurf

muB zu diesem Zweck vergrofert werden: Zeichnen Sie ein Kastchenmuster (z. B. 1 cm?-Kdst-
chen) tiber den Entwurf. Soll nun beispielsweise das Objekt 5 mal so groB werden, dann zeich-
nen Sie auf Ihr Reinzeichnungspapier zunachst ein Kastchenmuster mit 5 cm x 5 cm-Quadraten
und iibertragen dann die Linien aus dem Raster des Entwurfs in diese Kastchenlineatur. Diese
Linien helfen Thnen jetzt, die -6 mm breiten Bleiruten "originalgetreu" zu zeichnen. Mit et-
was Geschick kann man das bequem mit einem entsprechend breiten Filzstift machen. Jetzt erst
bekommen Sie zutreffende Vorstellungen von den GroBen und Formen der Gldser. Aujlerdem kon-
nen Sie an der Reinzeichnung kontrollieren, ob die Linienfiihrung der Bleiruten den Gedanken
der Verflechtung (siehe Fenster) berucksichtigen. Vielleicht mussen Sie zu lang durchlaufen-
de Linien abdndern, damit Ihr Glasbi1d spater nicht durchknickt. Aus der Reinzeichnung (MaB-
stab 1:1) oder dem 1:1-Entwurf entwickelt sich jetzt die

(3) Durcnzeichnung (wWerkstattzeichnung):

Legen Sie ‘auf die Reinzeichnung ein Transparentpapier (Pergamentpapier) und zeichnen Sie
entlang der Mitte der dicken Bleilinien den Entwurf mit einem diinnen Stift durch. In der
Durchzeichnung sind die Bleilinien jetzt auf Bleistiftdicke “abgemagert". Die Striche stel--
len jetzt nur noch die Kerne der Bleiruten dar. Die einzelnen Glasfldchen sollte man
durchnumerieren, denn die Durchzeichnung ist spdter die Arbeitsunterlage, auf der das Glas-
bild zusammengesetzt wird. Doch zuvor ist der Zuschnitt der Glaser vorzubereiten. Fiir alle
Gldser brauchen wir
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(4) Schablonen: .
Deshalb wird die burchzeichnung mittels Kohlepapier auf einen festen Zeichenkarton (oder
Pappe eines Schuhkartons) ubertragen und auch dort die Numerierung der Felder eingetragen.

Nun geht es darum, die einzelnen Felder so auszuschneiden, daB dabei zugleich der Platz fur
die 1,5 mm dicken Kerne der Bleiruten entsteht, die ja bisher nur in Form der diinnen Striche
der 1:1-Durchzeichnung dargestellt sind.

Klingenmesser oder Schablonenschere?

Wahrend eine normale Schere mit ihren zwei Klingen ein Blatt oder eine Pappe einfach in
zwei Teile zertrennt, ist das Besondere an der Schablonenschere, daB sie drei Klingen hat:
Beim Zertrennen fdllt daher jeweil ein gesonderter 1 1/2 mm breiter Streifen ab. Das ist
genau der Raum, den der Bleirutenkern einnimmt.

Da die Schablonenschere nicht ganz billig ist, haben wir nach einer preiswerteren LGsung
Ausschau gehalten. Zumindestens fiir die ersten Proben eignet sich auch ein selbstgemachtes
Doppelklingenmesser: Im Papierfachgeschdft besorgt man sich zwei Klingenstreifen fiir Papier-
schneider. Zwischen sie legt man einen 1 1/2 mm starken Pappstreifen und umwickelt das ganze

KLINGEN) -
STREFEN

DoPPEL KLINGEN ~
MESSER

reichlich mit Klebeband, so daB nur noch vorne die beiden Klingenspitzen herausschauen, Da
die Spitzen leicht stumpf werden, ist diese Methode jedoch etwas miihsam und letztlich wird
man doch irgendwann eine Schablonenschere anschaffen.
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Nachdem also die Durchzeichnung auf die Pappe durchgepaust ist und alle Felder entsprechend
durchnumeriert worden sind, kann man samtliche Schablonen ausschneiden. Am besten legt man
sie anschlieBend zur Kontrolle alle wieder passend zusammen. Das erleichtert zugleich die
Obersicht beim Zuschneiden von Glasern gleicher Farbe.

Die einzelne Schablone wird fest auf das gewahlte Farbglas gedriickt und mit dem Glasschnei-
der umfahrt man haargenau am Schablonenrand die Vorlage, so daB sich ein deckungsgleicher
Schnitt auf dem Glas abzeichnet. Mit anschlieBenden zus&dtzlichen Hiifsschnitten kann man
dann entweder durch Abbrechen (ggf. KrOoselzange benutzen) oder mit dem schon geschilderten
Durchklopfen der Schnitte die gewiinschte Form der Glaser herausarbeiten, bis schlieBlich das
gesamte Glasbild aus den einzelnen zugeschnittenen Glasern zusammengelegt werden kann.

Jetzt mochten Sie natiurlich gerne schon mal vorab die Farbwirkung der Gldser im Durchlicht
sehen! Und das sicherlich nicht nur aus reiner Neugier; auch zur Kontrolle, ob alle Farben
. gut miteinander harmonieren oder mit den Vorgaben des Entwurfs libereinstimmen. Erinnern Sie
sich noch an die Sendung, wie wir es gemacht haben?

Einfach zusammengebaut: Der Lichttisch

)esorgen Sie sich entweder eine groBere stabile Glasplatte oder ein ausrangiertes groBfldchi-
es Fenster (Sperrmiil1). In Tischplattenhdhe wird die Glasflache waagerecht "aufgebaut”, und
zwar dort, wo Sie gute Tageslichtverhaltnisse haben (Balkon- oder Terrassentiir). Legen Sie

jetzt unter diesen “"Glastisch" einen kleinen Garderobenspiegel auf den Boden, den Sie so an-

winkeln, daB Sie mit Hilfe des Spiegels durch die Glasfldche von unten hindurchsehen konnen,

AGESUCHT

GLASPLATTE E \

EN EINEACHER
LICHT TiscH

AVS GLASPLATTE
UND Splecel.

SPIEGEL.

Nun brauchen Sie nur noch die zugeschn1ttenen Glaser auf diesem "Lichttisch" auszulegen und
konnen schon vor dem Verbleien einen ersten Eindruck von Form und Farbe Ihres Kunstwerkes
bei natiirlichem Licht gewinnen. Bei dieser Gelegenheit haben Sie auch noch die Mdglichkeit,
Gldser und Farbtone auszuwechseln, bis das Werk Ihren Vorstellungen entspricht.

Die Durchzeichnung dient beim Verbleien zugleich als Arbeitsunterlage. Sie wird also auf der
Arbeitsplatte mit Klebestreifen befestigt und nun nach und nach von dem langsam zusammen-
wachsenden Werk bedeckt. Bei unserer Sonne haben wir mit dem Zusammensetzen der Glaser des
inneren Kreises begonnen. Die Zeichnung als Unterlage ist dabei zugleich ein guter Anhalt,
daB am Ende auch wirklich ein rundes Glasbild dabei herauskommt.

Zum SchluB muB noch fiir eine Aufhangemdglichkeit gesorgt werden. Da wir auch fiir den Rand
das H-Profil benutzen, ist das kein Problem. Es wird einfach ein verzinkter Eisendraht pas-
sender Liange am Ende mit zwei Usen versehen, in die duBere "Rille" des Profils gelegt und
an den beiden Usenenden mit der umlaufenden Bleirute verldtet. AbschlieBend kann man die
Winde des gesamten Randes noch herunterstreichen; dann ist der umlaufende Aufhangedraht
nicht mehr zu sehen und der Rand schon glatt.

Aufgehangt wird der Light-catcher im Fenster, so daf ihn das wechselnde Licht des Tages
durchleuchtet. Und Sie werden sich wundern, wie sehr das Farbspiel der Gldser vom jeweili-
gen Licht abhdngt: Ob gerade das rotliche Sonnenlicht am Morgen oder Abend, das grelle Son-
nenlicht des Tages oder das diffuse Licht des bedeckten Himmels das Glas und die Farben zum
Leuchten bringt. ‘
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WEITERE ANREGUNGEN:

So sind die beiden folgenden Entwiirfe zu verstehen. Das "Blumenfenster" eignet sich vor
allem als Obungsobjekt fiir das Schneiden kurvenreicher Gldser. Wenn es nicht Ihren Geschmack
trifft, werden Sie aber sicherlich angeregt, etwas Eigenes zu entwerfen.

20cm X Y4Ocnnr)

’

(EMPFOHENE GRESSE

Der Spiegel ist eine Arbeit, bei der Sie sehr gut Opaleszent-Glas fur die "Rahmenteile"
oben und unten verwenden kinnen. Die angegebenen MaBe sollen nur einen Anhalt fiir die
GroBe bieten. Schwierigkeiten kann der dreieckige Ausschnitt am oberen Spiegelrand machen.
Nehmen Si1e deshalb den Spiegel zundchst hoher, falls Sie beim ersten Versuch eine Panne

erleben sollten. Dann kionnen Sie die Spiegelplatte oben wieder glatt schneiden und den
Versuch, das Dreieck herauszuarbeiten, ein zweites Mal beginnen.

So haben wir es beim zweiten Mal geschafft: Die Schnittlinie, die die einspringende Drei-
eckfldche abtrennen soll, muB in einem Stiick (!) mit einer kleinen Rundung an der Spitze
durchgezogen werden. Bei unserem ersten Versuch haben wir, wie beim Zeichnen eines Drei-
ecks, die beiden zur Spitze zusammenlaufenden Schnitte einzeln gezogen. Obwohl wir darauf
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geachtet hatten, daB sie nicht iuber den Spitzenpunkt hinausgingen, ist es dann doch pas-
siert: Beim Durchklopfen und Herausbrechen ist ein Schnitt in die Spiegelfldche hineinge-
platzt, so daB wir einen 10 cm breiten Streifen vor dem zweiten Versuch abtrennen muBiten.

S——
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( EMPFoHLENE GRBSSE

Also: Die "Dreiecklinie" in einem Zuge mit leichter, Rundung in der Spitze schneiden. Dann
diesen Schnitt sorgfdltig durchklopfen. Ansch11eBend wie die Zeichnung es zeigt, Hilfs-

schnitte anlegen; diese ebenfalls durchklopfen und sch11eB11ch vorsichtig mit der Krosel-
zange einzelne kleine Glassplitter herausbrechen, bis am Ende das gesamte Dre1eck sauber

entfernt ist. Vorsicht an der Dreiecksspitze!

Der zwe1te_$p1ege1 1st ebenfalls bei den Vorarbeiten zu unserer Sendung entstanden. A1s
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sich ndmlich inzwischen allerle1r Glasabfdlle angesammelt hatten, haben wir ihn ohne Ent-
wurf, einfach Stiick an Stiick mit individuellem Zuschnitt jedes einzelnen Glasstiickes, auf
der Arbeitsplatte "entstehen lassen". Zum SchluB kamen wir allerdings zu dem Ergebnis, daB

(EMPFOHHERE GRAESSE ' <A . 30um x SOem )

das Arbeiten nach einem Entwurf - schon mit Schablonen, wie beschrieben - einfacher und si- .

cher auch schneller gewesen ware. Denn dieses letzte Werk ware ohne intensive Nachbearbei-
tung fast jedes einzelnen Glases mit der Krdoselzange nie zustande gekommen. Mit AugenmaB
allein ist in der Kunst aus Blei und Glas leider kaum zurechtzukommen! Probieren Sie es aus!

\-—/
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LITERATUR/BEZUGSQUELLEN/ADRESSEN;

Wir haben diesem HOBBYTIP kein einleitendes Kapitel iliber die hochinteressanten kunsthisto-
rischen Aspekte der Glasmalerei (Gestalten von Bildern mit Hilfe von Licht und farbigen Gla-
sern) vorangestellt, weil dieses einerseits den {iblichen Rahmen des HOBBYTIPS sprengen wiirde
und andererseits die beschrdnkten bildlichen Darstellungsméglichkeiten dazu kaum einen An-
reiz bieten. Umso mehr ist daher dem Interessenten am "theoretischen Teil" dieses Handwerks
das Studium einiger ganz hervorragend gestalteter Biicher und Bildersammlungen zu empfehlen.
Fiir das Gestalten mit Licht und Glas kann man dariiberhinaus aus diesen Quellen viele brauch-
bare Anregungen schopfen:

Lawrence Lee u. a., DIE WELT DER GLASFENSTER, Herder verlag, Freiburg, Base]( Wien 1977
DM 168,--) ‘
Robert Sowers, FARBIGES GLAS ALS ELEMENT DER ARCHITEKTUR, Verlag Ernst Wasmuth, Tiibingen 1965
Eva Frod!-Kraft, DIE GLASMALEREI -’ENTWICKLUNG, TECHNIK, EIGENART, Verlag Anton Schroll,
Wien u. Miinchen 1970 :
Elisabeth v. Witzleben, FARBWUNDER DEUTSCHER GLASMALEREI AUS DEM MITTELALTER, verlag multi-
druck, J. Hannesschlager, Augsburg 1965
)1isabeth v. Witzleben, LICHT UND FARBE AUS. FRANKREICHS KATHEDRALEN, verlag multi-druck,
J. Hannesschlager, Augsburg 1967
Elisabeth v. w1tz]eben, FASZINATION DURCH FARBE, LICHT, GLAS - EURQPAISCHE GLASMALEREI
(Ausstellungskatalog), Verlag J. Hannesscnldger, Augsburg - enthdlt
u. a. ein umfangreiches Literaturverzeichnis zur Thematik
_Im gleichen verlag ist ein umfangreiches Programm an farbigen Foliendrucken von Motiven aus
dem weiten Bereich der Glasmalerei érschienen, teils in Form von thematisch gegliederten Ka-
lender-Ausgaben, teils als Einzelfolien und Folienkarten. Ndheres ist dem Prospekt Nr. 5
iiber Transparent-Poster und -Bilder zu entnehmen. Verlag Josef Hanneschldger, Postfach 27,
8900 Augsburg 32, Tel. 0821/461495
Luciano, FARBIGE GLASBILDER - TECHNIK UND GESTALTUNG, Otto Maier Verlag Ravensburg, 1974
Erwin Haselein, GLAS EINFASSEN IN BLEI, verlagsgesellscnaft Rudolf Miiller, Koln 1984
Ea Sibbett jr., EASY TO MAKE STAINED GLASS LIGHTCATCHERS, Dover Publications, New York 1981
ISBN 0-486-24081-9 (DM 18,--)
Ed Sibbett jr., FULL-SIZE STAINED GLASS TEMPLATES, 16 Attractive and Easy Patterns, Dover
Publications, New York 1981
ISBN 0-486-23744-3 (DM 18,--)
Ann v. Winterbotham, TREASURY OF TRADITIONAL STAINED GLASS DESIGNS, Dover Publications, New
York 1981, ISBN O- 486 24084-3 (DM 12,80)
Erika Wieger, SPIEGEL (TIFFANY-TECHNIK)-~VORLAGEN, Frech- Ver]ag, Stuttgart 1984
(z. T. auch in Bleitechnik ausfiihrbar)
Sybille Pratsch, SPIEGEL (TIFFANY-TECHNIK)-VORLAGEN, Frech-Verlag, Stuttgart 1984
(z. T. aucn in Bleitechnik ausfﬁhrbar)
Robert Seiz, GLASER-FACHBUCH, Verlag Karl Hofmann, Schorndorf b. Stuttgart

In allen Fragen, die die Ausbildung zum Kunstglaser (Glasmalerei/Restaurierung von K1rchen-
fenstern u. &) betreffen, wenden Sie sich bitte an:
Verband Deutscher Glasmalereien, An der Glasfachschule 6, 6253 Hadamar, Tel. 06433/2028.

)LIEFERANTENANSCHRIFTEN FOR MATERIAL UND WERKZEUGE:

Glasmanufactur Schneider, Wilhelm-Bergner-Str. 7, 2056 Glinde, Tel. 040/7227383;
Glasmalerei G. Deppen & SGhne, Hannoversche Str. 43, 4500 Osnabriick, Tel. 0541/586211;
Glaserei Schneider, Frankenforster Str. 2, 5060 Bergisch-Gladbach 1, Te1. 02204/61344;
Glas-Hetterich, Uferweg 24, 6460 Gelnhausen, Tel., 06051/2218; :

Glaserei Brunner + Bauch, Bogenstr 14, 8500 Niirnberg, Tel. 0911/441503;
g;?zgigzz;atten Hartmut Neumann, A1schbachstr 8, 7123 Sachsenheim-Hohenhaslach, rel

Glaserei Brunner + Bauch, Kirchbruckerringstr. 22, 8200 Miinchen, Tel. 089/422008.

Zur Orientierung hier einige Zirka-Preise:

1 m Bleirute 6 mm DM 1,80; 1 m Bleirute 8 mm DM 2,40; 1 Stange Lotzinn DM 2,00;

1 m® Normalglas DM 70,--; 1 m® Antikglas je nach Farbe DM 320,-- bis DM 500,--;

1 m® Spiegel DM 50,--; Glas-Set aus 10 Scheiben je DIN A4 DM 130,--; Spezial-Lotkol-
ben 125 W DM 42,--; Bleimesser DM 24,--; Bleiaufreiber DM 6,50; Kroselzange DM 16,--;
6-Stan1r&gchen-Glasschneider DM 5,--; Schablonenschere DM 32,--.






