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Topfern wie im
alten China

Glasuren -

Zuschaver,

Zundchst muB 1ich die Zu-
schauer um Entschuldigung
bitten, die bereits auf die
Februarsendung hin . ge-
schrieben haben und langer
als sonst auf den Hobbytip
haben warten nmiissen. Das
lag u.a. auch daran, daB
wir zwei Sendungen zu einem
thematischen Rahmen zusam-
mengefaBt haben. Konsequen-
terweise wurde dies dann
guch mit der Anleitung ge-
an.

Sie sparen dadurch einmal
Porto wund uns hat dies
ebenso geholfen, einen gan-
zen Batzen Geld zu sparen.
Solch eine Versandaktion
von iiber 150,000 Anleitun-
gen, die Sie diesmal durch
Ihre Schreiben angefordert
haben, kostet doch erhebli-
che Summen. Andererseits ist
uns dieser "Kundendienst"
ein wichtiges Anliegen,
denn nur so sind solche
Themen per Fernsehen zu
iibermitteln.

Ober 5 Millionen Anleitun-
gen wurden zu den bisheri-
gen 94 Sendungen insgesamt
angefordert. .

Wir vom WDR, aber auch mei-
ne Kollegen vom NDR und BR,
haben noch eine Fiille von
interessanten Themen auf
Lager. Und solange Sie als
Zuschauer Interesse an die-
ser Sendereihe wahren und
uns das Geld nicht ausgeht,
solange werden wir weiter-
machen, Jede Sendung ist
anders, stellt neue Anfor-
derungen an uns und an Sie
zu Hause. Das ist m.E. das
Schone an dieser Sendeform,
so verknochern wir nicht in
Routine,

Wie Sie wissen, gibt's noch
ein wichtiees Prinzip in
der Hobbythek. Wir entwik-
keln die meisten unserer
Tips in eigener Regie, zu-
mindest testen wir das, was
wir lhnen vorstellen oder
empfehlen, eigenhdndig auf
Herz und Nieren. Bei diesen
Arbeiten habe ich seit
einiger Zeit tatkraftige
Unterstiitzung. Es sind Stu-
denten, die nicht nur an
der Postbearbeitung mitwir-
ken, sondern mir auch bei
der Sendevorbereitung ef-
fizient helfen. Dank ge-
biihrt unseren Kunststuden-
tinnen Andrea Jansen und
Ulla Schiiller, sie sorgten

fiir den kiinstlerischen
Teil, ebenso wie Giinther
Erdtmann, ein Keramikkiinst-
ler aus Hiirth bei Koln, und

Norbert Golluch von der
vgs. Sehr niitzlich als
"Technologen" haben sich
auch Robert Ludwig und
Klaus Wagner gemacht, sie

studieren an der Fachhoch-
schule Koln technische Fa-
cher. Dank auch an Klaus
Tietze, der als freier Mit-
arbeiter die erste Sendung
"Topfern" mit mir moderiert
und wesentlich mitgepragt
hat, weil ich im Dezember
etnige Wochen fiir das
Goethe-Institut 1in Brasi-
lien und Chile war. Auch
Lydia Ostermann hat als
Laje die zweite Sendung
nicht nur hervorragend mo-
deriert, sondern auch prak-
tisch aktiv mitgewirkt., Und

nun viel Spa beim Durch-
schmokern unseres Hobby-
tips.
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Der Brennofen -
ein Problem?

Sie werden sich fragen, wa-
rum die Hobbythek so spat
mit diesen beiden, eigent-
lich klassischen Hobbythe-
men Keramik und Glasur ge-

kommen 1ist. Nun, das lag
daran, daB eine fast un-
iiberwindliche Einstiegs-
schwelle bestand: der
Brennofen., Da waren bisher
Kosten von 2.000 bis

3,000 DM fiir ganz einfache
Gfen gang und gabe, dies
auch noch 2zu propagieren,
stand mir fern. Deshalb ha-
ben wir uns schon lange um
Abhilfe bemiiht. Zunachst
visierten wir einen preis-
werten Ofenbausatz zum
Eigenbau an. Dies war aber
aus Sicherheitsgriinden
nicht realisierbar. Dann
bekamen wir Kunde von einem
federleichten Material -
einer Aluminiumsilikatfaser
- die Temperaturen bis zu
1300°C anstandslos aushdlt.
fine Firma entwickelte auf
unsere Anregung hin daraus

zwei Ofentypen (20 1 und
40 1 Brennraum), Es wurde
ein ganz interessanter
Ofen, den wir dann in der

Sendung auch vorstellten.
Zunachst wollten .die Her-
steller unserem  Wunsch,
max. 300 bis 400 DM fiir das
20 1 Modell zu verlangen,
nachkommen. Leider wurde
dies nicht eingehalten.
Mittlerweile kostet der
kleine Ofen 690 DM und der
grofe 970 DM. Dies ist zwar
immer ndth billiger als
alle bisher auf dem Markt
befindlichen, aber trotzdem
argerte uns der Preis. Wir

konnten aber nichts dran
machen.
Nun, was uns dann aber

freute, ist, daB wir einen
marktwirtschaftlichen Pro-
zeB in Gang gebracht haben.
Der Markt fiir Einfachbrenn-
ofen ist in Bewegung gera-
ten. Konkurrenz macht's
moglich. Zur zweiten Sen-
dung stellten uns zwei an-
dere Firmen bereits zwei
konventionell gebaute
Brenntofen vor, beide mit
ca. 40 1 Brennraum. Sie
kosten unverhdltnismaBig
weniger als bisher und sind

sogar alles in allem billi-
ger als die Ufen aus der
Aluminiumsilikatfaser, denn
sie kosten nur ca. 1.000 DM
incl. der Regelung und
Frachtkosten, was beim
ersteren nicht der Fall ist
(s. Beschaffungsnachweis).
Wir haben alle Ufen getes-
tet. Hier unsere Ergebnis-

se:
a) Alusinfuasilikat-
dfen (20 1 und 40 1)

Yorteile:
Die Ufen sind leicht, weil
das Material styroporahn-

lich ist, auBerdem sind sie
auPerordentlich energie-
sparend, denn die Warmeiso-
lation der Faser ist sehr
hoch. Der 20-Liter Ofen hat
einen Anschlufiwert von nur
1300 Watt, der 40-Litertyp
von 1600 Watt. Ein Brand
auf 1200°C kostet nur zwi-
schen 50 Pf, und 90 Pf. Die
AuBentemperatur betragt nur
80°C bei 1200°C Innentem-
peratur. Man kann Ssich
daran aufgrund der geringen
Warmeleitfahigkeit und War-
mekapazitdt der Faser nicht
verbrennen,

Die elektrische Sicherheit
ist groBf, denn die Faser
ist ein Isolator, es gibt
keine Metallteile und ‘der
Deckel 1&Bt sich nur Off-
nen, wenn zwei Sicherheits-

stecker gezogen sind, die
den Stromkreis beidpolig
unterbrechen.

Machteile:

Das Material hat eine re-
lativ geringe mechanische
Festigkeit. Der Ofen darf
nicht hin und her gestofen
werden, sondern nuB vor-
sichtig behandelt werden,.
Da an der Ofenstandflache
wegen Warmestau hdhere Tem-
peraturen auftreten, miissen
Sie den 0Ofen unbedingt auf
4 Ziegelsteine oder auf
Gartenplatten aus Beton
stellen,

Ein Problem bei diesem Ofen
stellt derzeit noch die
Regelung dar. Der Ofen wird
serienmdBig mit einem Lei-
stungssteller geliefert.
Die Temperatur rmuf mit



einem Diagramm eingestellt
werden, das der Gebrauchs-
anweisung beiliegt. Dieses
kann aber nicht die Tole-
ranzen des Stellers beriick-
sichtigen, Deshalb ist zu-
mindest ein Thermometer er-
forderlich. Dies  kostet
aber leider wegen des teu-
ren  Platin-Rhodiumthermno-
elementes bei dieser Firma
245,-- DM (evtl,
billiger bei anderen Fir-
men, Angebot einholen lohnt
sich). Die Firma bietet
auBerdem eine automatische
Regelung auf elektronischer
Basis an (2 Programmreg-
ler). Der Prototyp, den wir
priifen konnten, arbeitete
aber ungenau. Die Regelung
kostet 0,-- DM
ohne und 470,--

DM mit Temperaturanzeige.

Hinzu nissen  Sie
noch die Frachtko-
sten rechnen, Dies st
ganz schon happig, auch
wenn man die Energieer-

sparnis beriicksichtigt.
Wesentlich billiger sind da

die beiden  anderen Ange-
bote:

b) Brennofen Yico
(Fa. Vielhaben, ca. 40 1)
Yorteile:

Der Ofen ist robust und ar-
beitet einwandfrei. Die
vollelektronische Regelung
funktioniert gut bei 2

Programmen, mit denen man
exakt die Aufheizgeschwin-
digkeit einstellen kann.
Wir haben mit dem uns ge-
lieferten Modell- 40 Brande
durchgefiihrt keine Bean-
standungen. Auch die
Sicherheit scheint gewdhr-
leistet (Schuko-SchutzmaB3-
nahme, Nullung und Abschal-
tung iiber magnetischen
Schalter, wenn Deckel abge-
nommen wird).

Inklusivpreis: 1.010
,—- DM, Der Ofen wird
dafir frei Bahnstation ge-
liefert, keine Fracht-und
Portokosten,

Nachteile:

50 £ hohere Anschluflei-

stung {2,4 kw) und etwa
doppelter Energieverbrauch,
denn die Warmeisolation ist
schlecht. Der Ofen wird in-

folgedessen aufen sehr warm
(ca. 130°C). Vorsicht: Ver-
brennungsgefahr - von Kin-
dern fernhalten. Das Ther-

moelement besteht aus
Chrom-Nickel und hat eine
begrenzte Lebensdauer

(schdtzungsweise 200 bis

400 Brande), ist aber
leicht auszutauschen.
c) Ofen der Fa. Ce-

ramiCraft(ca.40 1)
Yorteile:

DerOfen ist robust und ar-
beitet einwandfrei. Die
halbautomatische Regelung
stellt hier eine Sonderheit

dar. Es handelt sich um
eine sog. Segerkegelrege-
lung, d.h. sie beruht auf

dem Schmelzen eines klei-
nen, austauschbaren Kera-
miksteges {Segerkegel: be-
nannt nach dem Erfinder)
bei genau definierter
Schmelztemperatur., Diese
Segerkegel kann man fir ein
paar Pfennige fir alle not-
wendigen Brenntemperaturen
erhalten. Man klemmt den
Kegel bei Beginn des Bren-
nens unter eine Kontakt-
zunge. Wenn er sich bei Er-
reichen der Schmelz-{Brenn-
Temperatur verformt, wird
der Heizstromkreis abge-
schaltet, Eine narren-
sichere und prdzise Rege-
lung, bei der zusatzlich
auch die Aufheizgeschwin-
digkeit noch eingestellt
werden kann. Elektrische
SchutzmaBnahme: Nullung per
Schuko-Stec®er und Abschal-
tung durch Mikroschalter,
wenn der Ofendeckel ge-
offnet wird.
Mit diesem Ofen haben wir

bisher 20 Brande durchge-
fihrt - keine Beanstandun-
gen. Inklusivpreis:
980,-- DM; Lieferung
sogar frei Haus.
Nachteile:.

Hohe AnschluBleistung
(3,3 kw), 1a8t sich also
gerade noch an eine mit

16 A abgesicherte Steckdose
anschliefen. Wegen der
hoheren Leistung ist die
Heizgeschwindigkeit selbst
auf der niedrigsten Auf-
heizstufe hoch. Die Gegen-
stdnde miissen daher qut
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vorgetrocknet sein, sonst
kdnnen sie springen.
Wird wie alle klassischen

Brenndfen auBen sehr heiB

so wichtig, Es gibt zwar
viele Brenndienste in Top-
ferwerkstatten und Volks-
hochschulen, wo man preis-

-Vorsicht: Verbrennungs- wert brennen lassen kann,
gefahr, von Kindern fern- aber wer sein Hobby etwas
halten. intensiver betretiben will,
Nun aber 2zu dem eigent- der ist doch auf einen
lichen Thema. Zum Topfern eigenen O0Ofen angewiesen,
und Glasieren braucht man der dann, wie Sie im fol-
leider Hitze, die nur ein genden sehen werden, unge-
Brennofen liefern  kann, ahnte Moglichkeiten bie-
deshalb war uns dies auch tet.
Porzellon «» Das Kaolin ist das Knochen- dem Porzellan gemneinsam
geriist des Porzellans, der hat.
wasisfws‘, Feldspat ist das Fleisch, Porzellan wurde von den
. sagen die Chinesen. In der technisch und' kiinstlerisch
Tat ist das Kaolin die hochstehenden Chinesen all-
feste Grundsubstanz. mahlich aus dem groberen
) Steinzeug entwickelt. Erste
;%xjn-ith§cvgn‘6Aﬂgf Seinen Namen hat das “"weife  Stiicke aus Prozellan fanden
ghlungsmittel inen| . Gold" wvon einer Muschel: sich im 13, Jahrhundert.
stdostds] n Landzrn is 1850 porcella heiBft im Vulgir- Chemisch gesehen besteht

latein Schweinchen und ist
der volkstiimliche Name fiir
die Kaurimuschel, die zu-
mindest duferlich viel mit

Porzellan in der Hauptsache
aus drei Grundzutaten:
Kaolin, eine weiBe Tonerde,
Feldspat und Quarz.

Im 15. und 16. Jahrhundert
erwachte das Interesse der
Europder an der wertvollen
Keramikware der Chinesen.
Entdeckungsreisende, Welt-
umsegler und die neu ge-
griindeten Seehandelsgesell-
schaften brachten die Herr-
lichkeiten der fernost-
lichen Welt nach Europa:
Gewiirze, neue Holzer,
Stoffe und Teppiche in
fremdartigen Mustern und
Porzellan. Ein reger Handel
begann. ®ald war es in
feinen Kreisen selbstver-
standlich, die neuen Genuf-
mittel Tee, Kaffee und
Kakao 1in Porzellangefdfen

‘zu kredenzen, und Vasen aus

Porzellan gehdrten bald zur
geschmackvollen Einrichtung

der Fiirstenhduser. Man war
begeistert vom "weiBen
Gold".

Eben diese Begeisterung und
natiirlich auch die groBen

wirtschaftlichen Erfolge
des Porzellans riefen in
Europa Topfer und Alchi-

misten auf den Plan. Mit
Ausdauer und bewundernswer-
tem Einfallsreichtum such-
ten sie nach dem Arkanum -
mit nur maBigem Erfolg,

aber doch mit befruchtender
Wirkung fiir das Topferhand-
werk., Neue Keramikmassen
kamen in Gebrauch, die das
Porzellan annahernd in Aus-
sehen und Qualitdt erreich-
ten - aber eben nur anna-
hernd. Das Delfter Steingut
in Holland, das italien-
ische "Medici-Porzellan",
das eigentlich ein Stein-
zeug ist, sondern eher dem
Glas nahesteht und kein
Kaolin enthdlt, sind solche
Produkte der Suche nach dem
Geheimnis der Chinesen. DaB
die Alchimisten und Topfer
nicht weiterkamen, lag an
dem Weg, den sie beschrit-
ten. Sie versuchten, be-
kannte Materialien dem Por-
zellan anzunahern, statt
nach der unbekannten, so
wertvollen Erde Kaolin zu
suchen. Daher verwundert es

nicht, daB der "Entdecker"
des europdischen Porzellans
auf der Suche nach ganz

etwas anderem war: Johann
Friedrich Bottger stand in
Diensten August des Starken
und sollte dessen Reichtum
mehren; Gold war das Ztel
seiner Forschungen. Als er
sich nach langen, vergeb-
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lichen Versuchen der Unter-
suchung von Erden widmete,
entdeckte er 1707 zwar
nicht das ersehnte gelbe
Edelmetall, sondern  ein
porzellanahnliches  Stein-
zeug von roter  Farbe,
das sogenannte Jaspis-Por-

zellan und, ein Jahr spa-
ter, das erste weife Hart-
porzellan Europas.

Die 1710 gegriindete Porzel-
lanmanufaktur Meifen, die
Bottgers Entdeckung nutzen
sollte, besteht noch
heute.

Auf den Spuren der Alchi-

misten des 15. und 16.
Jahrhunderts wollte das
Hobbythek-Team nicht . wan-

dgeln, und auch nack dem Ar-
kanum haben wir nicht ge-
sucht. Leider gibt es ein
noch nicht zu ldsendes Pro-
blem, das es uns verbietet,
uns mit dem "weiBen Gold"
selbst zu befassen: Porzel-
lan wird bei Temperaturen
zwischen 1350° und 1450°C
gebrannt. Solche Hitzegrade
sind fur einen Hobbykerami-
ker noch unerreichbar.

So haben wir uns mit einem
nahen Verwandten des Por-
zellans beschaftigt -dem
Giefton. GieBton ist -wie
das Porzellan - eine kera-
mische Masse, wenn auch mit
ein wenig anderer Zusammen-
setzung. Aber dariiber spa-
ter mehr.

In der Technik der Verar-
beitung dhnelt die GieBton-
technik in vielem der einer
Porzellanherstellung und -

GieBton kann man bei ent-
schieden niedrigerer Tem-
peratur brennen -namlich

bei maximal 1150°C.

Und schlieflich lassen sich
mit Hilfe der GieBtontech-
nik porzellandhnliche Ge-
faBe ohne groBles handwerk-
liches Konnen herstellen:

Diinnwandige, zarte Gebilde
aus Ton, wie sie sonst nur
Meister mit Hilfe der Dreh-
scheibe oder eben Porzel-
lanhersteller zu Wege brin-
gen - von den Muoglichkeiten
einer verschonernden Bema-
lung oder Glasur gar nicht
zu reden.,

Porzellan

GieBton ist eine keramische
Masse wie andere Tone auch,
nur - er ist fliissig, Im
Prinzip ist GieBton nichts
weiter als in Wasser aufge-
schwemmtes Tonmehl mit ei-
nigen - allerdings ent-
scheidenden - Zutaten.
GieBton besteht aus ver-
schiedenen Tonen, z.8B.

Fett-Ton, Mager-Ton, Kao-
1in, Schamotte (gebrannter
und wieder gemahlener Ton)
als Grundsubstanzen; als
Magerungsmittel dient
Quarzmehl und schlieBlich
als Flupmittel Feldspat,
Dolomit, Glasmehl u.a., und
natiirlich, damit er iiber-

haupt gieBbar wird, Wasser.
Aber da stehen wir auch
schon an einem Punkt, an
dem wir selbst nach dem Ar-
kanum des GieBtons suchten:
GieBton 1ist ndmlich fliis~
siger, als er es von der
Menge des zugegebenen Was-
sers her weigentlich sein
diirfte!

Der Grund dafiir sind die
sogenannten Verfliissigungs-
mittel, z.B. Wasserglas
(Natrium - Kaliumsilicat),
die dem GieBton zugesetzt
werden, damit 1{hn nicht
eine unnctig groPe Wasser-
menge zu stark "verdiinnt".

Die
Gieftontechnik

Wie kann nun in einer ein-
fachen Gipsform, iiber deren
Herstellung Sie spater mehr
lesen, ein KeramikgefaR
entstehen, wenn man Gie3ton
hineinfiil1t? Der trockene
Gips der Form entzieht an
den Wandungen der GieBnasse
das Wasser. Als Folge bil-
det sich eine zundchst

diinne, mit der Zeit irmer
dicker werdende, gleich-
mdpige Haut: der GieBling.
Je nach Standzeit - die
Zeit, in der die GiePmasse
in der Form bleibt - 1aBt
sich die Wandstdrke des
GieBlings steuern.

Nach dem AbgieBen der GieB-
masse saugt die Gipsform

Was geschieht
beim Gie83-
vorgang ?



weiter Wasser aus dem GieB-

ling, 13dBt ihn antrocknen
und - durch den Flissig-
keitsverlust - ein wenig
schrumpfen, Nach einer

Weile konnen wir den nun

Form saugt weiter das Was-
ser auf. Je dicker die
Form, desto mehr Abgiisse
kann man nacheinander aus-
fiilhren -eben bis die Form
zu feucht wird und nur noch

GefaPe Rur ein-
teilige Formen

Gefdafde fir zweiteilige Fotmen

lederartig trockenen GieB- schlecht Wasser aus dem
ling aus der Gipsform neh- Giefton aufnimmt.
men - und erneut Giefton Eigentlich ganz einfach,
einfiilllen, Der Gips der nicht? )
Wenn Sie, liebe Zuschauer, gefdle, denen ihr Ursprung

Lebensmittel einkaufen, be-
trachten Sie doch mal die
Verpackungen aus Kunststoff
in Ihrem Lebensmittelmarkt,
z,B. Joghurtbecher, Salat-
gefdne, Topfchen mit einge-
legten Heringen usw.. Man-
che dieser Verpackungen
konnte man -~ vielleicht
einmal abgesehen vom aufge-
druckten Dekor - fiir form-
schon halten, wenn -ja,
wenn sie nicht aus Kunst-
stoff waren. Diese Oberle-
gung machten wir uns vom
Hobbythek~Team auch und
fanden, wenn diese alltag-
lichen Dinge vielleicht aus
einen anderen Materia)
waren, konnte man ihnen
einen gewissen Reiz abge-
winnen. Wir suchten uns in
Kaufhdusern und Geschaften
sehr einfache Behdltnisse
aus halbwegs stabilem
Kunststoff oder Metalifolie
aus und stellten von ihnen
Gipsformen her.

Nach unseren AbgieBversu-
chen mit GieBton stellten
wir iberrascht fest, daB
unsere Oberlegung hinsicht~
lich Material und Form der
Behdltnisse stimmt. Nach
dem Trocknen, Vorbrand und
Glasurbrand der  Abgiisse
hatten wir schdne Keramik-

als Joghurtbecher oder
Heringstopf nicht mehr an-

haftete. Es eignen sich
nicht nur Verpackungsbe-
haltnisse zum  AbgieBen,

sondern auch Vasen, Teller,
Tassen, Glaser, die Sie in
Ihrem Haushalt haben - eben
jeder  formschone  Gegen-
stand, den Sie sich in Ke-
ranik vervielfdltigt wiin-
schen.

Die Form der ausgewdhlten
Behaltnisse, wir nennen sie

hier einmal Modell oder
Formmodell, 1ist entschei-
dend fiir die Herstellung

der Gipsform.

Betrachten Sie diese genau
und entscheiden Sie, ob
eine einfache, einteilige
Gipsform ausreicht oder
eine mehrteilige Form not-
wendig wird,

In den Abbildungen zeigen
wir lhnen einige Beispiele.
Sie sehen, wenn man das
Modell ohne weiteres aus
der Gipsform herausziehen
kann, dann ist nur eine
einteilige Form notwendig.
Bei komplizierteren Form-
modellen mnissen Sie eine
zwei- oder mehrteilige Form
herstellen,

Das Herst|ellen
einer einteiligen
Gipsform

um nun von einen einfachen
Modell - es zeigt keine
Formunterschneidungen -eine
einteilige Gipsform zu er-
halten, muB ein GefdR her-
gestel1t werden, das den
Gipsbrei und das Modell
aufnimmt., Zu beachten ist
hierbei natiirlich die GrdBe
des Modells. Man darf nicht
vergessen, daB der Gips die
Aufgabe hat, spdter dem
GieBton an den Kontaktfla-
chen das Wasser zu entzie-

hen - es wurde ja schon da-
rauf hingewiesen. Die Gips-
form muB also eine ausrei-
chende Wandstdrke besitzen,
um eine ausreichende Saug-
fdhigkeit wund . das ndtige
Aufnahmevermdogen fiir das
entzogene Wasser zu bekom-
men, Bei kleineren Model-
len, Tassen, Tellern, Be-
chern usw, sollte man zwei
Zentimeter MWandstdrke der
Gipsform nicht unterschrei-
ten, gemessen an der grof-
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ten Ausdehnung des Form-
modells, Bei groBeren Ge-
genstanden sollte man, auch
aus Stabilitdtsgriinden, die
Gipswandung nicht unter
vier Zentimeter giefen.

Der Behdlter, in den das
Modell gelegt wird, und in
den spdter der Gipsbrei
eingegossen wird, kann aus
verschiedenen Materialien
gebaut werden. Sie konnen
einen Schuhkarton verwen-
den, der an den AuBenseiten
mit Schnur oder Draht um-
spannt und so verstarkt
wird, um ein mogliches Aus-
beulen beim GipsgieBen zu
verhindern. Auch normale
Haushaltsplastikschiisseln
geeigneter GroBe konnen Sie
verwenden, Ein wenig auf-
wendiger ist der Selbstbau

einer Holzform. Wir haben
dabei einen Trick ent-
wickelt, der das Heraus-

nehmen des Gipsblocks aus
der Holzkiste wesentlich
erleichtert, Wahrend der
Schuhkarton oder ein belie-
biger Karton meistens zer-
stort werden muB, um die
Gipsform auszuschalen, und
die Plastikschiisseln in
ihren Grdfen manchmal nicht
ausreichen, kann die Holz-
form immer wieder verwendet
werden, Der Einsatz der
Holzkiste ist dann geradezu
ideal, wenn Sie dafiir eine
UniversalgroBe widhlen, die
ein AbgieBen von groBeren
Behaltnissen ermoglicht.
Bei der Wahl der GroBe des
Formmodells bedenken Sie
auch die Abmessungen des
Brennofens, in dem die spa-
teren GieBtonformlinge ge-
brannt und glasiert werden.
Erkundigen Sie sich bei
einem Brenndienst, oder
vielleicht haben Sie auch
Interesse an einem der
Brennofen, die wir am An-
fang des Hobbytips bereits
vorgestellt haben.

Doch nun zum Bau der Holz-
form. Bendtigt werden vier
Seitenteile und eine Boden-

platte. Die Materialstarke
sollte ca. 15 mm betragen.
Das Material der Form kon-
nen PreBspanplatten, Tisch-
terplatten oder auch Sperr-
holz sein. Denken Sie aber
daran, daB Feuchtigkeit an
die Innenseiten der Form
gelangt. Verwenden Sie
kunststof fbeschichtete
Holzplatten oder schiitzen
Sie die Innenflachen durch
einen geeigneten Anstrich.
Die Bodenplatte sollte je-
weils um die Brettstarken
der Seitenteile kleiner
sein, um die Seitenteile an
der Brettdicke der Boden-
platte befestigen zu kon-
nen. Die Seitenteile werden
mit einer Schraube mittig,
an der Bodenplatte biindig,
befestigt, Das hat den
groBen VYorteil, dal man
beim Entfernen der Gipsform
die Seitenteile nicht ent-
fernen muB. Nach dem Losen
der Schrauben braucht man
die Seitenteile nur um 180
Grad zu drehen. Haben Sie
nun die Seitenteile an der
Bodenplatte jeweils mit
einer Schraube befestigt,
umspannen Sie 1im oberen
Drittel die Holzkiste nmit
einem stabilen Gummi, Draht
oder einer Schnur, damit
die Seitenteile beim Ein-
gieBen des Gipsbreis nicht
auseinandergedriickt werden,
Jetzt brauchen Sie nur noch
Knetmasse, Ton, Fensterkitt

0.d. in dies Innenfugen zu
pressen, um sie dicht zu
bekommen. Das Herausnehmen

der Gipsform aus der Holz-
kiste wird noch erleich-
tert, wenn Sie die Innen-
flachen mit Formenschmiere,
die im Keramikhandel zu be-
kommen ist, einpinseln,
Weit billiger und mit dem
gleichen Trenneffekt haben

wir Silberseife (neutrale
Schmierseife) oder Ge-
schirrsplilmittel  benutzt.

Scharfe Putzmittel sind un-
geeignet. Sie greifen die
Gipsform an.

Gummiband
oder Draht

Drenpunkt
Holzathraube

Alle 4Seitenwainde
AS 5ind auf diese Arf
nd Weice. um 60° dvenbor
nachdem die Schrauben
gelbst sindl.

Rodenplatte

Giexasten vonunten
betrachtet

Ist die Holzform vorberei-
tet, kann mit dem Prapa-
rieren des Modells begonnen
werden. Es muB ebenfalls an

der Oberfldche mit Formen-
schmiere, Silberseife oder
Geschirrspilmittel einge-
strichen werden. Dies soll

Zwei
AbguBmethoden



Trinkbecher mit Wasser
geflit-unal die
Auftriebskrifte sind

- Ubertistet.
Gummi-

Zum beschweren mit Ton
geflitt - verhindert Auftrieb.

* Formmode11

diinn und gleichmdBig vor-
genommen werden, denn der
Gipsbrei gqibt jede Unge-
nauigkeit der abzugiefenden

Oberfliache wieder. Ein
Nacharbeiten des spateren
GieBlings ist dann unver-
meidlich.

Iwei  AbguBmethoden haben
wir ausprobiert:

1. Bei der ersten,

einfacheren Methode wurde
ausreichend Gipsbrei in die
Holzkiste gegossen., Das
mufite vor dem
Erstarren des Gipses mit
der Hand eingetaucht wer-
den., Um die Auftriebskrdfte
zu iberlisten, wurde das
Modell entsprechend be-
schwert und so in der
Schwebe gehalten., Bei einem
Trinkbecher als Modell kann
es z.B. schon ausreichen,
den Becher mit Wasser zu
fiillen. Wenn Sie eine
ruhige Hand und etwas Ge-
duld besitzen, konnen Sie

‘auch das Modell so lange in

Ruhe halten, bis der Gips
angezogen hat und keine
Auftriebskrafte mehr auf-
treten. Das kann zwischen
finf und zehn Minuten dau-
ern. Solange der Gips noch
nicht erstarrt ist, sollten
groBe Erschiitterungen der
Form vermieden werden, um
das Gleichgewichtsverhdlt-
nis in der Holzkiste nicht
zu storen. Einen weiteren
Nachteil muB man bei diesem
Verfahren®hniglicherweise in
Kauf nehmen, Bei Formmodel-
Ten, die eine Bodenw&lbung

nach innen haben, befindet
sich meist, bedingt durch
das Eintauchen, eine Luft-
blase unter dem Boden, die
nur schwer zu entfernen
ist, und die der Gips mit
abbildet. Verhindern kann
man das nur durch geschick-
tes Eintauchen in Schrag-
lage des Modells, um die
Verdrangung der am Boden
befindlichen Luft zu errei-
chen,

2. Die Methode fiir
Professionelle:

Weit besser ist die Me-
thode, die wir danach aus-
probiert haben, wobei die
oben genannten Probleme
nicht auftraten. Das Form-
modell wird dabei mit sei-
ner Uffnung nach unten auf
die Bodenplatte der Holz-
kiste gestellt und befes-
tigt. Die Befestigung kann
mittels Doppelklebeband er-
folgen, aber dabei miissen
Sie vorsichtig mit den
Trennmitteln umgehen. Das
Klebeband verliert sofort
seine Klebewirkung, wenn es
mit Seife oder Fett in Be-
riihrung kommt. Besser ist
es, das Formmodell mit Ton
oder Gips auszufiillen, um
sein Gewicht zu erhghen und
die Auftriebskraft der ein-
geschlossen Luft zu be-
seitigen. Dann konnen Sie
auf eine Befestigung des
Modells am Boden der Holz-
kiste verzichten und das
Modell einfach mit Gipsbrei
iibergiefen.

Haben Sie sich fiir eine der
beiden AbgiefBtechniken ent-
schieden und das Formmodell
eingefettet, beginnt die
Vorbereitung zum EingieBen
des Gipsbreis in die Holz-
form. Verwenden Sie norma-
len Gips oder Marmorgips.
Er wird nur mit Wasser an-
geriihrt, Dabei entsteht ein
Gipsbrei, der je nach der
Menge des zugegebenen Was-
sers, bei gleicher Menge
Gips, eine andere Konsis-
tenz bekommt. Das heift, je
mehr Wasser, desto diinn-
fliissiger, je weniger Was-
ser, desto dickfliissiger

wird der Gipsbrei. Wir be-
notigen bei unseren Gips-
formen ein bestirmtes Ver-
hd@ltnis von Gips zu Wasser.
Nach langen Versuchen fan-
den wir ein Mischungsver-
hdltnis, das den Gipsbrei
so fliissig macht, daB er
sauber in die Holzkiste
lauft und dabei alle Ecken
und Kanten gleichmaBig aus-
fiillt und gleichzeitig nach
dem Erharten die notige
Festigkeit fir eine GieB-
form gewdhrleistet. Wir
mischten 0,75 kg Wasser mit
1 kg Gips und stellten aus
dieser Mischung Gipsformen



her, die geniigend pords und
saugfahig waren, aber auch
eine ausreichende mechan-
ische Stabilitdt aufwiesen,
Schlieflich sollte eine
Gipsform ja bis zu zwei-
hundert Mal gebraucht wer-
den konnen.

Der Gipsbrei wird folgen-
dermafen angemischt: -
Das Wasser wird zuerst in
einen Eimer gegeben, und
dann wird unter standigem,
vorsichtiger Riihren (keine
Luft einquirlen!) der Gips
eingestreut. Ist der Gips
zu einem weichen Brei ange-
riihrt, muB man ziigig arbei-

ten, denn der Gips er-
starrt, Jje nach Sorte,
recht schnell. Aber nur

keine Hektik - Sie sollten
nur die Abbindzeit des Gip-
ses bei ihrem Arbeitstempo
beriicksichtigen., Entliiften
Sie den Gipsbrei - stoBen
Sie dazu den Eimer nit der
Gipsmasse mehrmals auf ei-
nem festen Untergrund kraf-
tig auf, damit groBe Luft-
blasen, die unwillkiirlich
mit eingeriihrt worden sind,
an die Gipsoberflache auf-
steigen konnen.

In der Industrie, die Gips-
formen in Serie herstellt,

verwendet man dafiir VYakuum-
pumpen. Fiir unsere ZIwecke
reicht aber, wie gesagt,
ein mehrmaliges AufstoBen
des Eimers auf festen
Boden. :

Damit beim EingieBen des
Gipsbreies keine Gipsklum-
pen in die Holzform gelan-
gen, sollte man ihn durch
ein normales  Kiichensieb
passieren, Es eignet sich
jedes Kiichensieb mit einem
Durchmesser ab 15 Zentime-
ter. 1Ist der GieBvorgang
beendet, klopfen Sie vor-
sichtig mit einem Hammer
auf die Seitenteile der
Holzkiste, um weitere Luft-
blasen zum Austreten zu
bringen. Achtung! Dies sol-
1te man nur bei der AbguB-
methode 2 machen. Bei der
Methode 1 konnte das in der
Schwebe gehaltene Formmo-
dell kippen und in den
Gipsbrei versinken. Das Be-
klopfen der Form ist nur
moglich, wenn der Gips noch
fliissig ist. Spdatere mecha-
nische Einwirkungen konnen
beim ErstarrungsprozeB das
Gipsgefiige storen und die
Haltbarkeit des Gipsblocks
beeintrdachtigen.

Gips durcnein Sieb gielbaen,
um ein Einglefben der evertuell
vorhandenen Klumpen zu
verhingern,

Der Gips wird sehr schnell
fest. Sie werden es merken,
wenn Sie nit dem Finger auf
die Gipsoberflache driicken.
Doch seine richtige Festig-
keit erreicht der Gips
erst, wenn er beim Abbinden
warm geworden ist, und sich
dann wieder auf seine nor-
male Temperatur abgekiihlt
hat. Erst dann ist ein Ent-
nehmen der mittlerweile er-
harteten Form aus der Holz-
kiste moglich. Sie brauchen
nur den Gummi, Oraht oder
die Schnur 2zu entfernen,
die vier Schrauben zu lisen
und nacheinander die Sei-
tenteile um 180 Grad nach
unten zu kippen. Der Gips-
block liegt vor Ihnen, und
Sie konnen ihn - leicht
herausheben. Nach etwa
einer Stunde kann das Form-
rnodell durch leichtes
Drehen und Anheben aus der
Gipsform herausgenommen

werden, Falls es sich nicht
gleich 16st, verlieren Sie
nicht den Mut. Durch das
Abbinden des Gipses kann
sich ein leichtes Vakuum an
den Kontaktstellen Modell
- Gips getwldet haben, das
sich durch Klopfen auf die
Gipsform oder DNrehen des
Modells 16st. Nachdem nun
diese Arbeiten abgeschlos-
sen sind, folgt ein wei-
terer wichtiger Punkt: das
Trocknen der Gipsform.

Je trockener die Gipsform
ist, desto mehr Wasser kann
sie spater dem GieBton ent-
ziehen. Das Trocknen der
Form kann Tage, bei groBen
Gipsformen sogar Wochen
dauern, Wenn man etwas
nachhelfen will, legt man
die Form auf die Heizung

oder bei schwacher Hitze
(50" bis 60°) in den Back-
ofen. Akzeptabel trocken

ist die Form erst dann,

Die Gipsform



wenn die graue Farbe des
feuchten Gipses einer hell
weiflen weicht. Man merkt es
auch am Gewicht: Trockene
Formen sind erheblich
leichter, Wenn es notwendig
ist, schleift man die Form

nach. Erst  mit grobem
Schleifpapier  (320) und
danach mit feinerem (600).
Die Schleifgange sollten
trocken erfolgen. Die Gips-
form wird danach sorgfaltig
vom Schleifstaub gereinigt.

Z.Gipsei o

Formen- Bocks-
beutel

achlsser

Gummiband

I a

Gewdibten Tlaschenboden
mit Ton ausfiillen !

Etwas schwieriger herzu-
stellen sind mehrteilige
Formen aus Gips. Als Bei-
spiel soll hier eine Gips-
form stehen, die wir von
einer Bocksbeutelflasche
gegossen haben. Daraus
wurde spater eine originel-
le Keramikvase, die, kunst-
voll glasiert, ein ideales
Geschenk fiir Weinliebhaber
werden kinnte. Auch andere
Gefae eignen sich fir
mehrteilige Formen, z.B.
Weinkriige, Vasen usw,. Sie
sehen oft an den GefaBen,
daB sie bereits in zweitei-
ligen Formen hergestellt
wurden - an der HNaht, die
das Gefd augenscheinlich
halbiert. Diese MNaht ist
uns eine groBe Hilfe.
Verwenden Sie wieder eine
Formenkiste aus Holz wund
bereiten Sie sie fiir das
GipseingieBen vor.

Die AbgieRtechnik ist dies-
mal eine Kombination der
AbguBmethoden 1 und 2, Zu-
erst wird der aufbereitete
Gipsbrei in ausreichender
Menge in die Form gegossen
und schnell entliiftet. Dann
die Flasche, .die Sie mit
Formenschmiere oder Silber-
seife eirestrichen haben,
bis zur Mittelnaht in den
fliissigen Gips hinein-
driicken, Sie mul mit einem
Korken verschlossen sein,
damit kein Gipsbrei hinein-
lauft. Der Korken bildet
nachher die Einfiil16ffnung
fir den GieBton. Diese Ein-
fiil16ffnung kdnnen Sie ver-

groBern, indem Sie Ton um
den Korken herummodellie~-
ren.

Die Mittelnaht der Flasche
sollte beim Eindriicken in
den Gipsbrei nicht lber-
schritten werden, sonst be-
kommen Sie die Flasche
nicht aus dem erhdrteten
Gips heraus. Obrigens noch
ein Tip: Meist ist der Bo-

den solcher Flaschen oder
Kriige gewdlbt, Um ein prob-
lemloses Herausnehmen der
AbgieRlinge zu gewahrleis-
ten, ist daher eine drei-
oder mehrteilige Form not-
wendig, Wir haben den ge-
wolbten Boden mit Ton aus-
gefiillt und dadurch so ab-

geglichen. Das geht ganz
gut, und dann tut eine
zweiteilige Form den

gleichen Dienst. Beim Hin-
eindriicken der Flasche in

den Gips halten Sie die
Flasche ca. finf bis zehn
Minuten in der richtigen

Lage, bis der Gips angezo-
gen hat und die Auftriebs-
krdfte nicht mehr wirksam
werden. Setzen Sie dann
noch in den festwerdenden
Gips drei oder vier Formen-
schlosser. Das sind kieine
Plastikteile,die das genaue
Passen der beiden Teile der
spateren Giefformen
sichern, Sie sind im Kera-
mikhandel erhaltlich und
kosten etwa 20 PF. pro
Stiick. MNotfalls konnen Sie
auch grofere Holzdiibe} ver-
wenden, oder Sie bohren
zwei oder drei Locher in
die Gipsoberfldche, die ja
spater der zweite GipsguB
abbildet, so daR die Form
PaBstucke aus Gips erhalt.

Ist die erste, untere Gips-
halfte hart geworden,
streicht man die Oberflache
mit Formenschmiere, Silber-
seife oder Spiilmittel ein,
um spdter beide Teile gut
voneinander 1dsen 2zu kon-
nen, Dann gieBt man die
zweite Menge aufbereiteten
Gipses auf den abgebundenen
Teil. Mach dem Erhdrten
soll die Gipsform noch ei-
nen Tag lang stehen blei-

ben, denn sonst kann es
passieren, daB die eine
oder andere Halfte bein

Trennen der Gipsform in die
Briiche geht. Nach der War-
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tezeit losen Sie die beiden
Halften vorsichtig an ver-
schiedenen Stellen mit
Hilfe von Spachtel und
Schraubenzieher gleichmdBig
ab, Wenn die Flasche rich-
tig eingelegt war und mit
Trennmittel behandelt
wurde, 138t sie sich spie-
lend aus der Form 1l0sen.
Lassen Sie nun die Gipsform

fertiger Formen zu er-
schwinglichen Preisen zu
kaufen - bis hin zum Gar-
tenzwerg - vor allem aber

Gegenstande des taglichen
Gebrauchs wie Tassen, Eier-
becher, Teller, Becher,
Teekannen, Schalen und
Bierkriigen. Am Ende unseres
Hobbytips haben wir eine
kleine Auswahl der Adressen

trocknen und bessern Sie von Firmen aufgeschrieben,
gegebenenfalls nach. die mit Keramikzubehdr han-
deln, oder schauen Sie auch
Der Formbau ist, wie Sie mal in die Gelben Seiten
‘gelesen haben, nicht ganz Ihres Branchenfernsprech-
einfach. Wer sich dieser buches. Dort finden Sie
Mihe nicht unterziehen 9anz bestirmt ein Fachge-
will: Es gibt eine Vielzahl  schdft in Ihrer Nahe.
Giefton ist nicht gleich becher mit einer ausrei-

GieBton. Auf das Herstel-
.len von GieBton haben wir
verzichtet, weil langes
Probieren notwendig ist, um
eine gute Qualitdt zu er-
reichen. Die Rezepte der
. Fachleute werden streng ge-
heimgehalten. Die fertig zu
kaufende Fliissigmasse ist
von guter Qualitat, und wir
haben damit die besten Er-
fahrungen gemacht. Zudem
ist sie preiswert: ein 20-
kg-Eimer - weifl oder rot
brennend - kostet etwa 20,-
DM, Diese Menge reicht bei
gesghickter Ausnutzung fir
ein 30- bis 40-teiliges
Service aus.
Die Trockenmasse, die man
selbst anriihren muB, sind
nur unwesentlich billiger
- und erfordern einen hohe-
ren Zeitaufwand.
Bevor Sie nun die GieBmas-
se, auch Schlicker genannt,
in die Gipsform gieBen, muB
sie im Eimer gut durchge-
riihnrt werden. Je mehr Sie
umrithren, desto fliissiger
wird der Schlicker. Um zu
vermeiden, daf Gieftonklun-
ker in die Gipsform gera-
ten, ist, wie beim Gips,
ein Kiichensieb die beste
Hilfe,
Das EingieBen in die Form
soll gleichmaBig wund in
einem Zuge erfolgen - wenn
Sie zwischendurch stoppen,
bilden sich am GieBling
Rander. Bei kleineren For-
men fiillt man einen Mef-

chenden GieStonmenge, bei
grofen Formen kann man di-
rekt aus dem Eimer gieBen.
Durchsieben nicht verges-
sen!!

GiePen Sie die Formen rand-
voll, Bei zwei - oder mehr-
teiligen Formen wird ein
Nachgiefien erforderlich
sein, da der Schlicker mit
der Zeit etwas nachsackt.
Mehrteilige Formen werden
vor dem GieBvorgang noch
mit straffsitzenden Gummis
umspannt, damit ein Ausein-

anderfallen verhindert
wird.

Die Standzeit, d.h. die
Dauer, in der die Form
vollstandig gefiillt bleiben
mufB3, hangt einmal von der
Trockenheit der Gipsform
und anderggseits von der
gewiinschten Wanddicke des

GieRlings ab. Je langer der
Schlicker in der Form ver~
bleibt, desto mehr Wasser
entzieht der Gips dem GieB~
ton. Immer mehr Keramikmas-~
se setzt sich an den Wan-
dungen der Form ab, und die
Winde des GieBlings werden
dicker. Bei trockener Gips~
form ist die Standzeit, je
nach GroBe des GieBlings,
zwischen 10 und 45 Minuten,
Dabei wird eine Wandstarke
von drei bis finf Millime~
tern erreicht.

Yorsicht bei GieBlingen mit
kleinen Uffnungen! Wenn Sie
die Standzeit versehentlich
iiberziehen, wird z.B, die

Das Verarbeiten
des Gief3tons

GieBton

herqgsn‘a\\fe
21eilige Form

R

Gummibander




Schwamm zum agubern
der Gielinge

GieBoffnung einer Teekanne
schnell zu klein, Bei zu
geringer Standzeit werden
gerade groBe GefdBe zu
diinnwandig.

Der fliissige GieBton wird
am Ende der Standzeit in
den Eimer zuriickgegossen.
Legen Sie dazu zwei Holz-
latten iiber den GieBton-
Eimer und stellen Sie die
Gipsform mit der Uffnung
nach unten darauf. So kann
sie in Ruhe abtropfen. Nach
ca, finf Minuten wird die
Form in ihre urspriingliche
Lage gestellt. Der GieBton
fangt nun an zu trocknen.
Die Rander der Form konnen
mit einem scharfen Feder-
messer vom libergelaufenen
Schlicker leicht gereinigt
werden. Nach ca. einer
Stunde wird der GieBton in
seinem Aussehen stumpf und
trocknet lederartig aus.
Nun kann man den GieBling
aus der Form nehmen -al-
lerdings ist. bei groBeren
Gieplingen noch VYorsicht
geboten. Der noch feuchte
Ton kann sein Eigengewicht
noch nicht tragen. Wenn er
nun zu frilh aus der Form
genommen wird, sackt er in
sich zusammen. Man bekommt
aber bald ein Gefiihl fir
die richtigen Wartezeiten.
Und argern Sie sich nicht,
wenn es zu Anfang nicht
klappt und ein GieBling
miBlingt. Einerseits ist es
so, dap der erste GieBling,
den Sie wus einer neuen,
ungebrauchten Form nehmen,
nur selten zu verwenden
ist: Die Gipsstaubpartikel,
die an seiner OQberflache
haften, machen ihn unan-
sehnlich. Der erste GieB-
ling, so sagt man, reinigt
die Form.

Und andererseits: Sie kon-
nen ja gleich den ndchsten
Versuch machen!

Wenn der GieBling ausrei-
chend trocken und stabil
ist, 14Bt er sich leicht
und ohne Verformung aus der
Form nehmen. Das liegt auch
daran, dap der GieBling et-
was geschrumpft ist, weil
die Giefform ihm nach dem
Abgiefen der Tonmasse wei-

ter Feuchtigkeit entzogen
hat. Man sagt: Der GieBling
schwindet. Je nach GiePmas-
se betragt die Gesamt-
schwindung beim Trocknen
zwischen 2% und 4%.

Unterschiedlich sind die
roten und weifl brennenden
Tone zu behandeln. Der
weifle Ton schwindet weniger
als der rote. Fiir uns be-
deutet dies bei Formen die
komplizierter sind (Teekan-

ne mit Henkel), daB im
Trocknungsprozef  Schwind-
risse auftreten konnen,

wenn der GieBling zu lange
in der Form gehalten wird.
Er kann sich nicht gleich-
mdBig zusammenziehen. Bei
der Teekanne reift dann
meist der Henkel mitten-
durch. Probieren ist hier
das beste Mittel, um Erfah-
rungen zu sammeln.

Ist der GieBling so stand-
fest geworden, daB man ihn
in die Hand nehmen kann,
ohne ihn zu verbiegen, wird
mit dem Versdubern begon-
nen, Mit einem scharfen
Messer 1@Bt sich der Ton
noch schneiden. Unsauber-
keiten an der Oberfldche
lassen sich mit einen
feuchten Schwdrmchen glatt
verstreichen. Auch der
obere Rand z.B. eines
Trinkbechers kann so noch
gut nachmodelliert werden.
Sie konnen in diesem leder-
artigen Zustand den GieB-
1ing auch frei verformen,
denn er ist noch weich und
nachgiebig. Sie konnen auch
noch Teile ansetzen - man
spricht vom Garnieren des
GieBlings -Henkel oder Ver-
zierungen lassen sich aus
angetrocknetem GieBton for-
men und mit etwas fliissigem
Schlicker ankleben. Auch
kleine Reliefs lassen sich
aus GieBton herstellen und
zur Dekoration von Gefdfen
verwenden. Wir haben hierzu
eine kleine Gipsplatte ge-
gossen - als Schalung eig-
nen sich hierzu besonders
die eingewdlbten Boden von
Tiefkiihldosen aus Plastik
oder Metallfolie.

In die festgewordene Gips-
platte konnen mit Schrau-
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benzieher, Messer, oder
Gravierwerkzeug Reliefs
eingeritzt werden. Nach dem
Reinigen der Gipsform wird
GieBton auf das Relief ge-
gossen. Ist der GieBton ge-
rade so trocken, daf man
ihn aus der Gipsform nehmen
kann, driickt man ihn vor-
sichtig auf den noch nicht
ganz abgetrockneten GieB-
ling. Man verwendet auch
hier etwas flissigen GieB-
ton als Kleber. Wir haben
ein Blattmotiv gewdhlt und
damit eine Teekanne ver-
zjert. Beim  Schrithbrand
verkleben die beiden Teile
und halten fest, Sollte
sich das Relief doch beim
Brennen geldst haben, kann
es spater beim Glasieren
noch einmal angebracht wer-
den. Die schmelzende Glasur
verklebt dann die beiden
Teile bombenfest.

Nach der Versauberung soll-
ten die GieBlinge zwei bis
drei Tage austrocknen. Su-
chen Sie dazu einen Platz
aus, der keine Zugluft be-
kommt . UngleichmaBiges

Trocknen der GiePlinge for-
dert die Bildung von Ris-
sen, Ist der GieBling schon
richtig 1lufttrocken - man
erkennt das an der helleren
Farbe des Tons und an der
Festigkeit des GieBlings -,
dann besteht noch die Mog-
lichkeit, letzte Korrektu-
ren vorzunehmen. Sie dirfen
nur nicht mit einem schar-
fen Messer in den GieBling
schneiden - er ist in die-
sem Zustand recht sprode
und zerbrechlich und bricht
dann unkontrolliert aus.
Wenn Sie jedoch mit dem
Messer vorsichtig die Unge-
nauigkeiten abschaben, dann
klappt es. Auch bei dem ge-
trockneten GieBling wirken
nasse Schwarmchen Wunder.

Am Anfang wird es Ihnen oft
passieren, daB beim Versdu-
bern der GieBlinge Stiicke
ausbrechen. Das beschadigte
Stiick miissen Sie aber nicht
gleich fortwerfen. Durch
geschicktes Glatten und
Auskratzen entstehen freie
Formen, die sehr reizvoll
wirken konnen. Einfach mal
ausprobieren !

Dos mit Schraubenziehty oder
Hesser eingeritzte und ge -
sduberte Relief wird mit
Giefbton Ubergossen.

Das Relief wirth obbgenommen

Es gibt wohl kaum einen In-
dustriezweig, der so haut-
nah den Alltag der Menschen
begleitet wie die Keramik.

Aber wem ist dies schon be-
wulBt? Wir nutzen die Gegen-
stdande gedankenlos, ob dies
so profane Gegenstande wie
Waschbecken, Toilette, Sei-
fenhalter oder Kacheln
sind, die einenm bereits bei
der Morgentoilette begeg-
nen, oder Tassen, Teller,
Schiisseln beim Friihstiick
usw.. Diese Verbreitung ist
kein Wunder, wenn man be-
denkt, daB dies wohl das
hygienischste, pflegeleich-
teste Material ist, das es
gibt. Einzig wund allein
seine Briichigkeit verhin-
dert, daB die keramischen
Gegenstdnde ewig halten,

Seine Dbestechenden
Eigenschaften zieht es vor
allem aus dem Feuer. Wih-

‘rend ungebrannter Ton, auch

wenn er noch so schon in
Form gebracht wurde, im

Wasser dahinschwindet, be-
wirkt die Hollenhitze des
Brennofens die fast unver-
gangliche Formbestdndig-
keit. Die Warme verschmelzt
die einzelnen Bestandteile
des Tons so, daB die Kera-
mik ihre markante Hirte und
Robustheit. grhdlt.

In der Regel geschieht das
Brennen in zwei Stufen; dem
sog. Vorbrand, auch Schriih-
brand genannt (s. nachst.
Kap.), und dem End-oder
Glasurbrand (s. S.°C ). Der
Schriihbrand sol1 zundchst
die duBere Form festigen,
der Glasurbrand dient der
Verschdnerung und Abdich-
tung, denn der rohe ge-
brannte Ton ist unglasiert
stets noch begrenzt wasser-
durchlassig, wie Sie an je-
dem Blumentopf selbst prii-
fen konnen.

Es gibt auch die Moglich-
keit, den Schriihprozef und
den Glasurbrand in einem
Brennprozef zu vereinigen.
Dies erfordert aber (bung

Das Brennen
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und Sachkenntnis, die der
Anfanger noch nicht haben
kann, mit einer Ausnahme:
Sollten Sie mit Engobengla-
suren (s. Beschaffungsnach-
weis Fa. Grothe) arbeiten
wollen, dann geht dies nur
in einem Brennvorgang, denn
Engobe und Ton sind eng
verwandt. Die tragende Mas-
se der Engobenglasur sind
fein aufgeschwemmte Ton-
teilchen (s. S.73 ). Aber
auch bei normalen Glasuren
miissen die Ausdehnungskoef-
fizienten des Scherben und
der Glasur aufeinander ab-
gestimmt sein, sonst ent-
stehen selbst bei einem
Brand mach Vorschrift feine
Haarrisse, die allerdings
gelegentlich sogar er-
wiinscht sind und einen An-
tikeffekt erzeugen. Ganz

gefeit sind Sie gegen Ober-
raschungen nie. Vieles
hangt ab von der Brenntem-
peratur, von der Aufheiz-
und Abkiihl1geschwindigkeit,
aber auch vom jeweiligen
Tonkdrper und seiner Farbe.
Genau 1apt sich dies fir
den lLaien nie voraussagen.

Selbst die Keramikinge-
nieure der Industrie sind
vielfach auf's Probieren
angewiesen, Aber keine
Angst, die Eigensinnigkeit
des Materials bringt auch
neue asthetische Effekte,
die Sie immer wieder auf's
neue begeistern werden, al-
so: "Probieren geht iiber
studieren"”, denken Sie da-
ran, verzagen Sie nicht zu
schnell, kein Meister fallt
vom Himmel,

Der Vor- oder
Schrihbrand

Beim Vor- oder Schriihbrand
bekommt der GieBling seine
Steinnatur. Er wird dann
fachmannisch Scherben ge-
nannt. Zum bloBen Schriihen,
d.h. Vorbrennen, werden die
GieBlinge im Brennofen in-
und iibereinander gestapelt.
Die Gefahr, daB sie zusam-

menkleben, besteht nicht.
Die grofBeren und starken
Stiicke werden nach unten

und dicht gedrangt zusam-
nengestelit, Die Teichteren
und zarten Gegenstdnde kom-
men obenauf, Vermeiden Sie
einseitige Belastungen im
Ofen. Die luftgetrockneten
GieBlinge™ind zwar relativ
hart, halten aber Belastun-
gen nur begrenzt aus. Wenn
der Brennofen eingeraumt
ist, beginnt der Brennpro-
zeB. Was geschieht dabei?

Die chemische Umwandlung
des GieBlings zum Scherben
beginnt etwa bei 650°C. Un-
terhalb dieser Temperatur-
grenze bleibt der Ton poros
und briichig. Wird die Tem-
peratur von 650°C iiber-
schritten, verdichtet sich
das Material mehr und mehr.
Steigt die Temperatur wei-
ter, verbinden sich die Mi-
neralien des GieBtons, in-
dem sie zusammenschmelzen
- man spricht vom Sintern
- und der Scherben hat sei-
nen hochsten Hdrtegrad er-

reicht und wird anndhernd
wasserdicht. Kalkhaltige
Tone sintern ab 1050°C, ei-
senhaltige Topfertone zwi-
schen 1100° - 1300°C. Wer-
den sie hoheren Temperatu-
ren ausgesetzt, zerschmel-
zen sie. Beim Vor-oder
Schriihbrand, auch Erstbrand
wird der Brennproze bei
920° - 960°C abgeschlossen.
Der Scherben wird dabei so
hart, daB er beim Glasieren
durch den fliissigen Glasur-
brei nicht mehr aufgeweicht
wird, OGber das Glasieren
erfahren Sie an anderer
Stelle mehr.

Der Schrithbrand durchlauft
bis 960°C mehrere kritische
Temperaturbereiche. Durch
langsames Anheizen bis
430°C entweicht Wasserdampf
aus dem GieBling. Er trock-
net weiter. Bei zu schnel-
lem Anheizen auf eine hohe
Temperatur zerplatzen die
Stiicke bei rasanter Dampf-
entwicklung. Vorsicht ist
auch im Temperaturbereich
von 430° - 600°C geboten.
In diesem Brennbereich fin-
den die ersten physikali-
schen und chemischen Um-
wandlungsprozesse statt. So
entweicht z.B. das chemisch
gebundene Wasser (Kristall-
wasser). Erst wenn 600°C
erreicht sind, kann der
Ofen auf volle Leistung ge-
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fahren werden - bis zur
Endtemperatur von 960°C.
Ein Blick in den Ofen wiirde
zeigen, daB das Brenngut in
hellroter Glut aus sich
heraus leuchtet - aber na-
tirlich darf der Ofen wiah-
rend des gesamten Brennpro-
zesses nicht geoffnet wer-
den, um das Brenngut nicht
zu gefahrden.

Zum BrennprozeB gehort auch
das Abkiihlen. Hat der Ofen
die notwendige Temperatur
erreicht, wird er nach ca.
zehn Minuten abgeschaltet.
Wichtig ist, daB der Ofen
langsam abkiih1t. Das Abkiih-
len soll genauso langsan
erfolgen wie das Aufheizen.
Wiirden die erhitzten Gegen-
stande sofort der Luft aus-
gesetzt, sind Kiihlrisse un-
vermeidlich. Erst wenn die
Innentempertur des Ofens
auf etwa 100°C abgesunken
ist, kann er vorsichtig ge-
offnet werden.

Mit etwas Bruch miissen Sie
eigentlich immer rechnen !
Aber wenn Sie Ihre gebrann-
ten Gegenstdnde aus dem
Ofen nehmen, werden Sie
viel Freude haben und Ihre
Entauschung iiber einige we-

nige zerstorte Stiicke ver-
gessen, Sie lassen sich ja
durch unsere GieBtechnik
leicht wieder herstellen.
Stiicke, die glasiert werden
sollen, sind behutsam zu
behandeln. - Fingerabdriicke,
Fett, Staub oder andere
Verschmutzungen verhindern
einen sauberen Glasuriiber-
zug. Diese Fehler erkennt
man erst, wenn der Glasur-
brand abgeschlossen ist und
die Gegenstande aus dem
Ofen genommen werden., Doch
dann ist es leider zu spat.
Verhindern 1@t sich das
nur, wenn Sie nicht viel
Zeit zwischen abgeschlosse-
nem Schrithbrand und Glasur-
brand verstreichen lassen.
Und fassen Sie den Scherben
nur mit sauberen Handen an.
Auch ein Nachbearbeiten der
geschriihten Stiicke ist mog-
lich - allerdings jetzt nur
noch mit einer Feile oder
Schleifpapier, denn der ge-
schriihte Scherben hat eine
beachtliche Harte. Wenn Sie
Maschinen einsetzen, denken
Sie an einen Staubschutz
fir Ihre Lungen und an eine

Stoubechuby ¥ Senahbrille

Wie vorhin erwahnt, ist der
Ton, auch wenn er bei hghe-
ren Temperaturen gebrannt
(geschriiht) wird, inmer
noch relativ pords. Deshalb
muB in der Regel eine was-
ser- bzw. fliissigkeitsun-
durchldssige Glasurschicht
aufgebracht werden. Die
Glasurschicht kann gleich-
zeitig die Oberflache ver-
schonern,

Eine Art Glasurtechnik be-
herrschten schon die alten
Babylonier, Agypter, Grie-
chen und Romer. Sie
schlammten feinstgemahlenen
Ton mit Wasser auf, misch-
ten ihn mit hitzebestdndi-
gen  Mineralfarben, z.B.
Eisenoxid, und strichen ihn
diinn auf die vor- oder auch
ungebrannten  GefaBe. Im
Feuer verband sich der fei-
ne Tonschlicker mit dem
groben  Tonkorper, farbte
und dichtete ihn ab. Diese
Glasurart nennt man fach-

Schutzbrille fiir Thre
Augen,
mannisch Engobe

und viele Keramikfarben
sind auch heute noch auf
dieser Basis aufgebaut. Un-
sere Vorfahren ritzten in
die Farbschicht feinste Or-
namente und Zeichnungen. So
entstandenez.B. die bekann-
ten schwarzen GefaPe der
Griechen und Romer, Diese
Technik wird auch heute
noch angewandt. Man nennt
sie Sgrafittotechnik. Sie
ist, weil einfach, auch fiir
den Laien empfehlenswert.
Eine Glasur auf Engobebasis
bietet eine norddeutsche
Firma an, sie 13dBt sich
aber nur auf ungebrannten
bzw. ungeschriihten Tonkor-
per auftragen, sonst ver-
bindet sie sich schlecht
mit der Tonoberflache und
rollt sich beim Brennen
stiickweise ab., Es ist eine
interessante Alternative zu
der heute iblichen Glasur

Glasuren -
unvergiinglicher
Glanz
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Ansonsten bestehen moderne
Glasuren im Hauptbestand-
teil aus Glas. Im Prinzip
ist es eine diinne Glashaut,
die den Ton oberflachlich
unlosbar iberzieht. Diese
Glasurschicht von 2/10 bis
4/10 Millimeter macht die
Keramikoberflache so hart,
kratzfest und ggf. auch
gldnzend. Es handelt sich
dabei um eine Glasmasse mit
definiertem Schmelzpunkt,
einstellbar zwischen 900°C
bis 1300°C je nach Beimen-
gungen (s. S.~ - ). Die im
Hobbyhandel erhdltlichen
Glasurmehle haben meist
Brenntemperaturen zwischen
1000°C und 1080°C. Sie ha-
ben oft erstaunliche Eigen-
schaften. Im puderformigen
Zustand sieht man ihnen ih-
re spatere Farbtonung sel-
ten an, das Glasurmehl fiir
eine bestimmte rote Glasur
ist z.B. bliitenweiB. Erst
beim Brennen kommt die
Pracht der Farben zum Vor-

schein, quasi wie der Pho-

nix aus der Asche. Kein
Wunder, dap die Alchimi-
sten, die im Mittelalter

sehr hdufig mit den heuti-
gen Glasursubstanzen expe-
rimentierten, glaubten, daf
da hohere Krafte mitwirk-
ten, und daB auf d&hnliche
Weise auch Gold zu gewinnen
wdre. Sie haben im iibrigen,
hdufig ungewollt, der Kera-
mik groBe Impulse gegeben.

wollten TIhnen
{personlich  aber auch),
lieber Leser, mit unserer
zweiten Sendung “Glasuren
~ Unverganglicher Glanz"
ebenfalls ein paar Impulse
geben, wie sie z.B. den von
uns vorgestellten nackten
TongefdBen aus GieBton ein
ansehnliches Kleid verpas-
sen konnen. So entstehen
kleine Kunstwerke, die zu-
mindest von der Haltbarkeit
der Farben fast unvergang-
lich sind.

Auch wir

Was ist Glasur?

Moderne Glasur besteht also
in der Trédgermasse haupt-
sdchlich aus Glas, das sind
Siliziumverbindungen wie
Siliziumoxid (Quarz) und
der aluminiumhaltige Feld-
spat usw.. Weil diese aber
einen zu hohen Schmelzpunkt
haben, werden sie mit Flup-
nitteln vermischt, z.B.
Boroxid, aber auch mit Ver-
bindungen der Alkalimetalle
Natrium und Kalium sowie
der Erdal‘p]ien Kalzium und
Barium. Es konnen aber auch
eine Menge andere, keines-
wegs immer ungiftige Stof-

fe, 2z.B. Selen, Kadmium
u.v.a beigemengt werden.
Besonders Blei gilt nicht

nur als exzellentes Flup-
mittel, sondern es hilft
auch, den Glanz der Farben
wesentlich zu verstadrken.
Daneben ist es in bestimm-
ten Verbindungen auch in
der Lage, selbst Farben zu
bilden. Diese Giftstoffe
sind in der Regel wasser-
1dslich, sie diirfen deshalb
auf keinen Fall in ein
selbstgemixtes Glasurpulver
eingebracht werden. Vom
Selbstmischen der Bestand-
teile solite man aus Si-

cherheitsgriinden die Finger
lassen., Das gehort in die
Hande von erfahrenen Fach-
leuten. Die verschiedenen
Firmen bieten im lbrigen
ein riesiges Sortiment von
preiswerten Fertigglasuren
an (s. Beschaffungsnach-
weis), In diesen Pulvern
sind Blei, Kadmium oder
sonstige giftige Schwerme-
talle, wenn iiberhaupt, nur
in wasserunloslicher Form
enthalten. Die Unloslich-
keit erreicht man dadurch,
daB man diese Stoffe vorher
in der Glasurmasse sozusa-
gen einschmilzt bzw. in
schwerlgsliche Verbindungen
(Silicate) umwandelt. Und
damit sind wir bei der Fa-
brikationsmethode der Gla-
surgrundmasse, die wir in
der Sendung in einem Film
dargestellt haben,

Die glasbildenden Rohstoffe
der Glasur wie Quarz und

Feldspat werden zundchst
bei Temperaturen bis 1500°C
zusammengeschmolzen, Diese
Hochsttemperaturen sind
deshalb notwendig, weil
z.B. reiner Quarz einen

Schmelzpunkt von 1800°C be-
sitzt; erst in der innigen
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Mischung erniedrigt sich
die Schmelztemperatur auf
die iiblichen Brenntempera-
turen der Glasur von 900°C
bis 1100°C. Dieses
schmelzen erfolgt einer-
seits in groBen Drehdfen,
andererseits in Wannendfen,
die die Schmelzmasse konti-
nuierlich durchlduft. 1In
die Schmelzphase komren die
giftigen Bestandteile wie
Bleioxid, Cadmiumoxid usw.
mit hinein. Wenn man sie
anschliefend abkiihlt, dann
sind sie in der Glasurmasse
wasserunloslich einge-
schmolzen,

Das Abkiihlen geschieht bei
den Drehdfen dadurch, daB
man die gliihendheifBe Masse
in einen groPen Wasserbot-
tich laufen 1adBt. Dabei
bildet sich unter ohrenbe-
taubendem Zischen ein fein-
perliges Granulat. Beim
Wannenofen 1dBt man die
Masse zwischen zwei wasche-
mangeldhnlichen, gekiihlten
Metallzylindern durchlau-
fen. Dahinter bildet sich
eine dinne endlose Glas-
scheibe, die anschlieBend
in einem groben Mahlwerk in
kleine Stiickchen zerhackt
wird. Sowohl das Granulat
als auch die Glasplattchen
nennt man fachmannisch
“Fritte", denken Sie daher
ruhig an “Pommes Frittes",
die ja auch gebacken wer-
den.

Diese Fritten sind das Aus-
gangsprodukt des Glasur-
mehls. Die Fritte muf nun
fein gemahlen werden, und
zwar in Trommelmiihlen, dre-
henden Zylindern, die mit
einer extrem harten Kera-
mikmasse ausgekleidet sind.

Auf- "~

Den eigentlichen Mahlvor-
gang bewirken ebenso harte
Aluminiumoxidkugeln unter-
schiedlicher Grofe (50 mm
@ im Durchschnitt). Ober
8.000 Kugeln befinden sich
oft in einem Zylinder von
z.B. 1500 1 Inhalt, mit dem
ca. 1t Glasurmehl inner-
halb von zw6olf Stunden ge-
mahlen werden kann,

Wie gesagt, viele Zutaten,
vor allem die Schwermetal-
le, werden bereits in die
Fritte eingeschmolzen, von
Natur aus wasserunldsliche
Farbmineralien konnen aber

auch erst spater, in den
Miihlen, mit untergemischt
werden.

Bei einer glasurdhnlichen,
farblosen Transparentglasur
k ommen patiirlich keine
Farbstoffe hinein, hierbei
wird die entsprechende
Fritte, so wie sie vor-
liegt, zermahlen.

Farbige Glasuren enthalten
Zusdtze, Kupferoxid ergibt
z.B. griinliche Tone, Eisen-
oxid brdunliche, Kobalt
blaue, Selen, Vanadiumsaure
und Cadmiumoxid gelbliche
bis rote Tone usw..
Undurchsichtige deckende
Glasuren enthalten noch
Triibungsmittel wie Kaolin,
sowie Zinn oder Zinkoxide
und verschiedene Silikate.

Bei Effektglasuren werden
noch Kristallbildner,
Schaumbildner und Bleich-
mittel mitaeingegeben. Dies
ist alles eine Wissenschaft
fir sich, die auch heute
noch an die Alchimie erin-
nert, jede Firma hat da
ihre streng gehiiteten Ge-
heinmrezepte.

Die Alchimisten experimen-
tierten auf ihrer Suche
nach Gold, nach dem Stein
der Weisen, sehr hdufig mit
Blei, Schon die alten Romer
wuf3ten seine Wirkung in der
Keramik zu schdtzen. Blei
ist ein exzellentes Flup-
nittel, es erzeugt glanzen-
de Oberfldchen und ver-
stdarkt die Wirkung der Far-
ben. Es ist aber auch ein
verdammt vertrackter Stoff,
denn unsachgemd@B in die

Glasur eingebrannt, ist es
gesundheitlich hichst be-
denklich, Es ist, wie viele
Wissenschaftler meinen, das
wohl dlteste Umweltgift der
Menschheit. Das Heimtiicki-
sche am Blei ist, daB es
nicht unmittelbar, sondern
nach und nach wirkt. Diese
sog. Schwermetalle, zu de-
nen u,a. auch die noch ge-
fahrlicheren Stoffe Cadmium
und Quecksilber gehdren,
lagern sich nach und nach

” Glasurmosse. |auft
mit Waseer Ubey eine

Rinne zur AbKihlu
inainen Wasserbott
. DosGlas ze
mfeine Perlen

...0der sie wird durdh zwe
Waken gezogen,und an-
schliebend Gemanien.

Smd Glasuren
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im Korper an, in Organen
und Knochen, denn sie wer-
den nur zu einem kleinen
Teil ausgeschieden. DaB be-
reits die alten Romer blei-
verseucht waren, konnte aus
der Analyse von Skelett-
riickstanden ermittelt wer-
den. Einerseits kam dies,
wie wir heute wissen, von
bleiernen Wasserleitungen,
die schon damals verlegt
wurden, andererseits war
die Ursache aber auch einer
besonderen Vorliebe der Ro-
mer zu  verdanken. Sie
schdtzten den Wein ndmlich
besonders dann, wenn er
einen leicht bleiernen
haut-gout hatte {sprich: o-
gu=Geschmack). Sie fiigten
deshalb der Glasur der Ge-
fiBe, in denen sie den Wein
aufbewahrten, extra viel
Blei zu. Heute kennen wir
die Gefahr, aber wenn Sie
glauben, es ginge uns bes-
ser - FehlschlupB. Das Blei
in unseren Innereien kommt
zwar nicht mehr aus der Ke-
ramik, sondern wir atmen es
“mit den Autoabgasen ein. Im
Super ist leider immer
noch, wenngleich weniger
als friiher, Blei als Anti-
klopfmittel enthalten. Ein
Gliick, daB da nicht noch
zusatzlich aus der Keramik-
glasur Blei hinzukommt. Da-

fir sorgen strenge Vor-
schriften., Wenn Blei oder
Kadmium  verwendet wird,
dann in unlgslichem Zu-

stand, un& es darf nur dort
gebraucht werden, wo es
nicht direkt mit Speisen in
Beriihrung kommt.

Lebensmittelechte Glasuren
missen in jedem Fall kad-
miun- und  bleiarm  sein,
denn es konnen sich durch
Obst- oder Essigsduren
selbst aus der gefritteten
Glasur geringe Mengen her-
ausldosen, Also fir die In-
nenglasur von GefaBen, aber
auch von Tellern und Scha-
len nur lebensmittelechte
Grundsubstanzen verwenden.
Gehen Sie beim Kauf keine
Kompromisse ein - auch wenn
die Hersteller schwach
bleihaltige Glasuren als

lebensmittelecht nach DIN
51031 anbieten. Verwenden
Sie als Hobbyist  aus-

schlieBlich als vollig
blei- und kadmiumfrei de-
klarierte Mischungen, denn
von Laien kdnnen mal unbe-
merkt Brennfehler gemacht
werden. Bei zu hoher oder
zu niedriger Temperatur ge-
brannt, kann sich die
Schwermetalldslichkeit ver-
andern.

Bei der AuBenglasur sind
diese Gefahren nicht - so
grop, sofern Sie nicht
prinzipiell auf diese Um-
weltgifte verzichten wol-
len. Allerdings miissen Sie
dann Konzessionen an die
Brillanz der Farben und die
Oberflache der Glasur ma-
chen, Schonheit mit Risiko
abwidgen, (Obrigens: Seien
Sie etwas vorsichtig, wenn
Sie Keramik wund Glasuren
aus siidlichen Liandern, be-
sonders aus Siideuropa und
Mittelamerika mitbringen,
besonders die knalligen
attraktiven Farbglasuren
konnen von Schwermetallen
herriihren. Die 1ldsen sich
dann aus der Keramik, wenn
sie nit sauren Sachen in
Beriihrung kommen ; erst
kiirzlich ging so ein Fall
von Vergiftung durch die
Presse. Auch schwach radio-
aktives Uran kann dort noch
als Farbmittel in Einsatz
kommen, Also Vorsicht! In
Deutschland gibt es dafiir
strenge Vorschriften, so
daB das nicht vorkommen
sollte. Deshalb sind die
hier gekauften Glasuren,
auch das Glasurmehl, von
den Schwermetallen her
nicht so gefahrlich. Das zu
Ihrer Beruhigung. Trotzdem
sollten Sie bei der Bear-
beitung darauf achten, daB
Kleinkinder nicht an lhre
Glasurmehlvorrdte rankommen
und den Glasurbrei verse-
hentlich mit Milch verwech-
seln. Es entsteht zwar kei-
ne akute Vergiftung, aber
unsere Umweltbelastung mit
diesen unangenehmen
"schwermetaliigen" Zivili-
sationsbegleitern ist schon
hoch genug. Verhindern Sie
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beim Arbeiten auch Staub-
bildung, atmen Sie den
Staub nicht ein, und wa-
schen Sie sich nachher gut
die Hande.

GieBen Sie auBerdem grdBere
Mengen von
nicht einfach weg. Sie ver-
stopfen u.a. Ihren AusguB,
auch hier besteht zwar kei-
ne grofie Gefahr der Umwelt-
verschmutzung, aber auch
bei geringeren Mengen soll-
te man heute vorsichtig
sein., Die Reste sind immer
wieder zu verwenden. So
konnen Sie den Brei auch
gefahrlos einkochen lassen,
um ihn dickfliissiger zu ma-
chen oder das Pulver zu-
riickzugewinnen, Bei den
niedrigeren Temperaturen

Riickstanden -

verdampfen auf keinen Fall
giftige Bestandteile.

Auch beim Brennen bestehen
keine Gefahren. Bei iiber
900°C verdampft zwar eine
geringe Menge Bleioxid, das
verlaBt aber nicht den
Ofen, es schlagt sich an
oder in der kalteren Wan-
dung sofort wieder nieder.

Besonders die von uns vor-
gestellten Ufen, die als
Topfofen Jja rundherum
geschlossen sind, bergen
keine Gefahr, Uffnen Sie
allerdings den Ofen, sofern
Sie mit bleihaltigen Glasu-
ren brennen, erst wenn er
unter 100°C abgekiih1t ist.
Dies gebietet ja auch die
Keramik, die sonst Gefahr
lauft, zu zerbrechen.

Wie gesagt, es gibt eine
breite Palette von fertigen
Glasurpulvern, Der Preis
ist einigermaBen erschwing-
lich, von 5 DM pro Kg bis
15 DM, je nach Zusammenset-
zung. Rote und gelbe (Selen
und Kadmium) und blaue (Ko-
balt) Glasuren sind teurer.
WeiBe, transparente Glasu-
ren sind billiger als dek-
kende. Bleifreie Kosten oft
weniger als beihaltige.
Effektglasuren konnen wie-
der teurer sein. Im Be-
schaffungsnachweis  finden
Sie einige Versandfirmen.
Denken Sie aber auch an die
vielen Fach- und Hobbyge-
schiafte oder Topferwerk-
stdtten, wo Sie die notwen-
digen Zutaten ebenso bekom-
nen. Sie erhalten dort auch
fachmannische Beratung iiber
das hinaus, was wir Ihnen
auf der begrenzten Seiten-
zahl unseres Hobbytips ver-
mitteln konnen. Trotz allem
- ein Preisvergleich lohnt
sich immer, auch wenn's
um's  Steckenpferd geht.
Lassen Sie sich von den
Versandfirmen den Katalog
schicken. Das Glasurpulver
muB fein  vermahlen sein,
die KorngroBe sollte so
sein, daB Sie es direkt
verwenden konnen, denn Sie
haben ja keine Miihle. Ach-
ten Sie auf den Brennbe-
reich. Steingutglasuren

liegen zwischen 1000°C und
1080°C (1055°C), Steinzeug-
glasuren zwischen 1150°C
und 1250°C. Wir haben mit
ersteren experimentiert.

Es empfiehlt sich, die Gla-
sur bereits einen halben
bis einen ganzen Tag vor
dem ‘Auftragen anzusetzen.
Je nach Glasur und Auf-
tragsart bendtigt man ca.
0,5 bis 1,25 1 Wasser auf 1
kg Glasurmehl. Die Wahl der
richtigen Verdiinnung
ein Problem, da gibt es
leider keine festen Regeln.
Am besten, Sie fangen zu-
nachst mit wenig Wasser an.
Es empfiehlt sich generell,
das Puder zundchst in etwa
0,4 bis 0,5%1 Wasser pro kg
einzuriihren. Dann nach
kraftigem Durchriihren ste-
henlassen und erst nachher
den Rest Wasser hinzufiigen,
ganz vorsichtig die Menge
steigern und jeweils den
Belag mit Hilfe eines vor-
geschriihnten Priiflings ~ te-
sten (s.S. 21 Nagelprobe).
Vor dem Auftragen (tauchen,
gieBen, pinseln, spriihen)
muB der Glasurbrei noch
ggf. mehrmals durch ein
feinmaschiges Sieb gegeben
werden, damit die letzten
Klumpen verschwinden und
grobe Glasurkdrner ausge-
schieden werden. Die Ma-
schenweite sollte ca. 0,5
mm betragen (gibt's im Han-

ist |

Die Glosur wird

Zum umrtnren
kann ene Zoar
maschine und

ein Drant kleider-

blge! verwendet
werden, Dieser

mufs jedoch aegen’

das Auseinonder-
driften mit
Klebeband
gesichert werdew,

) _Hievahknafen
und Schenkel

bicgen

ZUSomMmen -
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del). Mit Holzschaber oder
Kochlgffel kann beim Sieben
leicht nachgeholfen werden.
Praktisch sind hierfir 3
bis 5 Liter Plastikeimer~
chen mit Deckel als GefaB.

Vor dem Auftragen der Gla-
sur stets gut durchriihren,
denn die festen Bestandtei-
le sinken relativ schnell
nach unten,

Die Glasurpartikel bleiben
besser in Schwebe, wenn et-
was Essig (auf 1 kg Glasur
2-3 Teeloffel) zugegeben
wird. So jedenfalls die

Theorie. Die Saure vergro-
Bert etwas das Molekiil des
Tons bzw. des Kaolins
(wirkt dielektrisch). Wir
haben's probiert, der Brei

wird tatsdchlich dicker,
aber wesentlich bessere
Endergebnisse haben wir

nicht erzielt.

Gleiche Wirkung hat ein Zu-
satz von Dextrin, das es im
Keramikzubehor zu kaufen
gibt (Versandhandel). Aber
vorsichtig nicht zu viel
Stellmittel auf einmal ein-
gieBen und stets gut durch-
riihren.

der Glasur

|-

Den Glasurbrei e der
Innenglosur longsam
mit einer Dyehbewegung
ausscnbitten.

Dazu bieten sich verschie-
dene Verfahren an. Grund-
satzlich muB gesagt werden,
daB dies keine einfache Sa-
che ist und daB das Auftra-

gen viel Erfahrung erfor-
dert -Erfahrung, die man
einfach selbst gewinnen

muB. Glauben Sie nicht, daB
alles auf Anhieb gelingt,
auch wir haben da Lehrgeld
zahlen miissen, Haben Sie
ein wenig Geduld, und dr-
gern Sie sich nicht, wenn
Thr Kunstwerk mit vollig
anderem als dem vorgesehe-
nen Aussehen den Brennofen
verlaBt, Diese zufalligen
Kapriolen sind aber oft
auch sehr spannend, es muB
nicht immer alles berechen-
bar sein, die Materialien
entwickeln ein Eigenleben
und manchmal eine eigene
reizvolle Asthetik. Also
nicht zu £rilh den Kopf han-
gen lassen,

Grundsatzlich tragt man den
Glasurbelag auf den ge-
schriilhten  (vorgebrannten)
Scherben auf. Es geht aber
auch auf ungeschriihte Ware,
Sie sparen dann einen
Brenngang. Dann muf der Ton
allerdings sehr gut abge-
trocknet sein, sonst weicht
er zu schnell auf, und Sie
nissen z,B. beim Aufbringen

der Innenglasur f1ink
sein.

Fiir die Innenglasur
fiillen Sie das GefaB

zur Halfte bis 3/4 mit dem
Glasurbrei und schiitten ihn
dann unter drehender Bewe-
gung scfort langsam wieder

aus. Das gleiche gilt fir's
Tauchen. Nur kurz eintau-
chen und sofort wieder
rausziehen. Beim Aufpinseln
sollten Sie ggf. zwischen-
trocknen,

Die auf Seite 75 angespro-
chene Glasuralternative,
die Engobe-Glasur (s. Be-
schaffungsnachweise), kann
nur auf nicht geschriihten
Ton aufgebracht werden, da
die tragende Basis nicht

.auf Glas, sondern auf fein-

sten Tonteilchen beruht.
Die Engobe-Schicht 10st
sich sonst wegen der unter-

schiedlichen Elastizitat
von gebranntem wund nicht
gebranntem Ton, Nachteil

der Arbeiten mit nicht ge-
schriihtem Material: Sie
konnen kaum mehr etwas kor-
rigieren, denn die Glasur-
schicht ist nicht mehr ab-
waschbar. Dies ist bein
vorgebrannten Material
nicht der Fall. Wenn da mal
was miBlingt, dann biirsten
Sie die Glasurauflage ein-
fach wieder ab. ’

Sie werden bemerken, daB
beim Auftragen der Glasur
die Feuchtigkeft des Brefes
fast umgehend vom trockenen
Scherben aufgenommen wird.
Der entzieht sofort einen
Teil des Wassers und zuriick
bleibt die eigentliche Gla-
surmasse. Wenn sie ganz ab-
getrocknet ist dann, erken-
nen Sie deutlich, daB eine
leicht abreibbare Puder-
schicht zuriickbleibt. Des-
halb vorsichtig damit umge-
hen, Fehlt das Puder an
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einer Stelle, dann entste-
hen nach dem Brand hdBliche
glasurfreie Stellen, die
nur durch einen erneuten
Ofengang einigermaBen zu
reparieren sind. (An dieser
Stelle vorm erneuten Brand
die Glasur nochmals dick
nachstreichen .) Priifen Sie
also vor dem Beschicken des
Ofens die Oberfldche nach.
Unregelmafigkeiten  konnen
Sie mit dem Finger, dem
Handballen oder mit der
Riickseite eines Kiichenmes-
sers egalisieren. Fehlt
Glasur, dann mit dem Pinsel
vorsichtig nachbessern und
nach dem Abtrocknen wieder
gldtten.

Der puderformige
sollte zwischen 0,2 bis
0,5mm dick sein. Transpa-
rente Glasuren konnen diin-
ner, deckende undurchsich-
tige dicker werden. Die
Aufnahme des Glasurbreis
durch den Scherben hdngt
auch von der Temperatur ab,
bei der er geschriiht wurde.
Ist er niedrig gebrannt
(900* -950°), dann ist er
hochporos, d.h. er nimmt
viel Wasser auf. Bei hdhe-
ren Temperaturen kann er
bereits so dicht werden,
daf er kaum mehr Feuchtig-
keit entzieht. In diesem
Fall muB der Glasurbrei mit
weniger Wasser angeriihrt
werden.

Belag

Wird der Glasurauftrag zu
dick, dann entzieht der
Scherben moglicherweise zu
schnell die Flissigkeit,
man kann sich dann dadurch
behelfen, daB man die Gla-
sur verdinnt oder daf der
Scherben vorher angefeuch-
tef wird. Aber bitte iber-
all gleichmaBig, sonst wird
die Schicht im Nu unregel-
mdBig. Aber wie gesagt,
vieles ist hier eine Erfah-
rungssache, nur Mut.

Ist die Glasurschicht zu
diinn, dann bilden sich hau-
fig glasurfreie Locher,
oder bei deckenden Glasuren
schimmert die Farbe des
Scherben durch. Bei weiflem
Ton ist die Gefahr geringer
als bei rotem. Wir haben
deshalb weitgehend mit wei-
Bem Ton gearbeitet.

Eine 2zu dick aufgetragene
Glasurschicht macht sich
durch nach unten gelaufene

"Nasen" bzw. Tropfen be-
merkbar. Die kann man, al-
lerdings umstdndlich, mit
einem Schleifstein oder

speziellem Korundstein ent-

fernen. Es gibt sogar Sa-
gen, mit denen es moglich,
ist, Glasur zu schneiden
(vgl. Beschaffungsnachweis
CeramiCraft).

Rote, deckende Glasuren
sind besonders problema-
tisch, Sie missen dicker
aufgetragen werden, laufen

aber auch leicht ab.

Die einfachste Methode, die
Glasur auf den Scherben zu
bringen, ist das Tauchen.
Leider benotigt man dazu
relativ  viel Glasursub-
stanz, denn das zu glasie-
rende Gefdl mup in einem
Arbeitsgang vollig unterge-
taucht werden konnen, nur
dann bildet sich  ein
gleichmdBiger Oberzug. PaBt
der Scherben nur zum Teil
in den Eimer oder die
Schiissel mit der geschlamm-
ten Glasur, dann kinnte man
es theoretisch durch mehr-
maliges Tauchen benetzen.

Dies erzeugt aber an den
Oberlappungsstellen so
starke Belagsunterschiede,
daB von dieser Methode bis

auf Ausnahmen abzuraten ist
Also priifen Sie
zundchst, ob der groBte zu
glasierende Gegenstand auch
in das TauchgefdaB hinein-
paBt. Denken Sie daran, daB
der Gegenstand beim Tauchen
den Brei verdridngt, deshalb
nie ganz bis oben fiillen,
Als Ausnahme seien hier be-
sonders hohe Vasen, Topfe
usw. genannt. Hier zuerst
die obere Hialfte tauchen,
antrocknen lassen und dann
die untere Hdlfte eintau-
chen. Die dabei an der Gla-
sur entstehende Verdickung
mit einem Messer sorgfdltig
glattschaben. Bei einer
Verdiinnung von 1:1, also
auf 1 kg Glasurpuder 1 kg
Wasser, erhalten Sie wegen

Das Tauchen
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Gefabe mit gespreizten
Fingern (innen) in einem
Gdng exaktbis zur
DberkKonte ecintaudnen.

des hohen spezifischen Ge-
wichts des Puders pro kg
Glasur nur etwa 1,2 - 1,4
Liter Brei. Gestalten Sie
danach ihre "Mengendisposi-
tion beim Kauf der Glasur.

Apropos Verdiinnung: Wieviel
Glasur der Scherben auf-
nimmt, hangt, wie erwdhnt,
davon ab, wie hoch die Vor-
brandtemperatur war. Bei
900° - 950°C geschriihte Wa-
re nimmt wesentlich mehr
auf als solche,
schen 1000° - 1100°C vorge-
brannt wurde. Die Dicke der
abgeschiedenen Schicht wird
aber auch vom Glasurpuder
bestimmt. Deshalb priifen
Sie vorher an einem Scher-
benteil oder einem kleinen
Gegenstand. Kurz eintau-
chen; ist der Belag zu
dick, muB etwas starker
verdinnt werden, ist er zu
diinn, dann konnen Sie ihn
nit etwas Glasurpuder ein-
dicken, oder, wenn sie
nichts mehr ibrighaben, wie
eben beschrieben, ihn etwas
einkochen. In der Regel
sollten Sie mit einem Ver-
diinnungsverhdltnis von
1:0,8 beginnen und es lang-
sam steigern, Ansonsten
halten Sie sich an die all-
gemeinen, im vorigen Kapi-
tel beschriebenen Empfeh-
lungen. Fangen Sie mit der
Innenglasur an, und lassen
Sie dann erst nach leichtem
Eintrocknen die AuBenglasur
folgen. 8efdBe fassen Sie
am besten mit gespreizten
Fingern von innen und tau-
chen sie bis 2zum Rand
(exakt bis oben!) in einem
Durchgang in die Glasur
ein. Fachleute benutzen zum
Tauchen auch oft Spezial-
zangen, die Sie im Keramik-
handel kaufen kdnnen.
Tauchzeit nicht ldnger als
2-6 Sekunden. In géewissen
Grenzen wird die Schicht
bei langerer Tauchzeit et-
was dicker, also besteht
hier noch eine gewisse Kor-
rekturmdglichkeit. Nach dem
Tauchen auf einer saugfahi-
gen Unterlage abstellen
{Styropor, Gipskartonplat-
te, Riickseite einer Kachel

die zwi- ~

usw.) und antrocknen las-
sen. Dieses Trocknen geht
oft sehr schnell, weil der
Scherben die Flissigkeit
begierig aufnimmt.

Sie konnen auch verschiede-
ne Glasuren unterschiedli-
cher Farbe (aber gleicher
Brenntemperatur) miteinan-
der mischen, ja es ist so-
gar innerhalb gewisser
Grenzen moglich, Glasuren
iibereinander aufzutragen.
Sie durchdringen sich spa-
ter wahrend des Brennens,
was reizvolle Effekte er-
zeugen kann. Logischerweise
missen dann allerdings die
jeweiligen Einzelschichten
entsprechend diinner aufge-
tragen werden, sonst lauft
die fliissig werdende Glasur
in Tropfen oder Nasen ab,
was allerdings oft auch ein
Stilmittel sein kann, Lauf-
glasureffekte kann man aber
auch in 2zwei Brennstufen
erzielen., Die zweite Glasur
muB dann aber auch einen
niedrigeren Brennbereich
aufweisen (z.B. 950°C).

Die Glasurschichtdicke
sollten Sie direkt nach dem
Tauchen priifen. Ritzen Sie
die Glasur mit dem Finger-
nagel am Boden des Gefadfes
ein., Es muf3 dann eine kraf-
tige Rille =zuriickbleiben.

Die Schichtdicke muB etwa
0,2 bis 0,5 mm betragen. Im
allgemeinen kann man nach
dem Tauchen die GefdBe be-
reits nach wenigen Minuten
vorsichtig anfassen, aber
nicht mit den Fingerspit-

zen, sondern moglichst
groBflachig. Saubern Sie
noch die Standfldache mit
der Scheuerseite eines

Kunststof fspilschwamms von
der Glasur, dadurch brennt
das GefaB nicht so leicht
auf der Ofenstandfldche
fest.

Nach einer Trockenzeit von
einigen Stunden egalisieren
Sie das Glasurpuder noch
etwas mit dem Finger oder
dem Handballen (s. allg.
Hinweise 5.30 ). Dann kann
gebrannt werden.
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Wenn man die Glasur mit dem
Pinsel aufstreicht, kommt
man naturgemdB .mit wesent-
lich weniger Glasurgrund-
masse aus. Wir haben aber
die Erfahrung gemacht, daB
es sehr schwierig ist,
einen gleichmaBigen Glasur-
belag zu erreichen, die
Glasuren waren spdter voi-
1ig unbefriedigend. Es gibt

wir allerdings mit einer
amerikanischen Glasurmasse
erzielt, die bereits fertig
angeriihrt vertrieben wird
{s. Bezugsnachweis). In der
Hauptsache besteht das Sor-
timent aber weitgehend nur
aus Glasuren mit Spezialef-
fekten, die zwar dekorativ
sind, oft aber auch leicht
kitschig wirken, Leider ist

Aufstreichen
der Glasur

spezielle Stell- bzw. Haft- die Streichmasse von der
mittel im Keramikhandel, Menge her relativ teuer,
z.B. Pyrofix, das ist eine sie ist aber andererseits
Art Tapetenkleister (Fa, sehr ergiebig, so daB dte
Pyro), der die Streichfa- Kosten sich in Grenzen hal-
higkeit zwar verbessert, ten. Wie gesagt, fir den
aber nicht so nachhaltig, Laien ist sie sehr empfeh-
daB wir diese Mittel ohne lenswert, die einwandfrei-
Einschrankung empfehlen sten Glasuriiberziige haben
kénnen. wir mit diesem Material er-
Sehr gute Ergebnisse haben  halten.

Als dritte Glasurmethode Deshalb sollten Sie sich in

bietet sich das Spritzen
an. Aber auch dafiir braucht
man Ubung. Ein Problem sind
hierbei die notwendigen
Werkzeuge. Zundchst haben
wir mit diversen Farb-
spritzpistolen experimen-
tiert.

Es gibt relativ preiswerte
(20 bis 30 DM), die mit
Treibgas arbeiten. Diese
kdnnen wir aber nicht em-
pfehlen, weil sie zu
schnell verstopfen und der
Spriihnebel kaum zu kontrol-
lieren ist. Mit einer nor-
malen Farbspritzpistole in
der Preislage zwischen 160
bis 200 DM (Fa. Wagner,
Friedrichshafen, Typ W 180
N) haben wir achtbare Er-
gebnisse erzielt, aber wie

Sie sehen, muB man doch
einen ganzén Batzen Geld
aufbringen, auch wenn sol-

che eine Pistole auch an-
derweitig {(zum Anstreichen)
verwendet werden kann.,
AuBerdem geht viel Glasur-
material durch den notwen-
digerweise breiten Sprih-
strahl daneben, also erheb-
licher Materialverluyst!

jedem Fall auch eine Mini-
spritzkammer aus einer
kleinen Kiste, oder mit ein
paar zugeschnittenen Bret-
tern bauen (s. Abbildung).

Diese Spritzkiste bendtigen
Sie auch bei der preiswer-
testen Spritzpistole, einer
sog. Fixativspritze fs. Ab-
bildung). Damit geht's im
Prinzip am besten, aber Sie
brauchen dabei schon ein
wenig Puste, denn die. Luft

blasen Sie mit dem Mund-
stiick jiber ein feines Rohr-
chen, in das mit Hilfe
eines Gummibdllchens die

Glasurmasse nach oben ge-
driickt wirde Die Masse ver-
spriiht dabei. Auch hierbei
macht erst die 0bung den
Meister.

Stellen Sie das zu glasie-
rende GefdB moglichst auf
einen umgestiilpten Teller,
damit es leicht drehbar
ist. Profis nehmen dazu
einen speziellen Drehtel-
ler. Bevor Sie mit dem
Spritzen beginnen, lesen
Sie auch auf S.30 die all-
gemeinen Tips durch.

Opritikastein mit
Drensdheibbe

Besonders edel wird Ihre
Keramik, wenn Sie sich ans
Malen und Zeichnen heranwa-
gen, Dazu braucht man al-
lerdings ein wenig kiinstle-

rische Neigung, aber keine

Angst, ein groBer Kinstler
missen Sie nicht unbedingt
sein, denn auf Keramik ge-
fallt auch ein nicht so
perfektes Werk. Solche Ge-
mdlde sehen vor allem auf
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Kacheln sehr gut aus; sie
konnen durch Zusammenstel-
len von mehreren Kacheln
dekorative Grofbilder mit
vertretbarem Aufwand her-
stellen, die sicherlich ein
toller Blickfang in Bade-
zimmer, Kiiche oder Diele
sind, Selbst rustikale Bo-
denkacheln lassen sich so
nachtraglich dekorieren.
Weil gerade die Kacheln
solch fantastische Moglich-
keiten bieten, mochten wir
Thnen auch daran die ver-
schiedenen Maltechniken
zeigen. Dies 1aBt sich na-
tiirlich auf alle anderen

Gegenstéande ibertragen,
ob sie nun ungebrannt oder
geschriiht, bzw. Dbereits
glasiert sind. Am meisten
bekannt ist da besonders
die Porzellanmalerei.

Vor allem die Chinesen sind
wahre Meister 1in dieser
Technik. Man kann aber auch
Ton so kunstvoll bemalen.
Wenn die Basis weifl bazw.
hell ist, spricht man von
Fayence. Sind die Basistone
dunkel, spricht man von Ma-
Jjolika. Aber die Begriffe
sollen uns nicht storen.
Wir mischen die Stile ganz
einfach lustig drauf los.

malerei

Sie ist weit verbreitet. In
der Regel wird dabei auf
geschrithten Ton gemalt. Am
besten geht dies auf heller
Tonbasis, also eignen sich
unsere weiBen GieBtongefdfe
dafiir  hervorragend. Der
Fachhandel fiihrt auch ge-
schriihte Rohkacheln fir we-
nig Geld. Mit diesen haben
wir die meisten unserer Un-
terglasurkachelbilder er-
stellt.

Es gibt die verschiedensten
hitzebestandigen Farben,
sie sind in der Regel was-
serldgslich. Eine Farbart
wird in Form eines wasser-
farbendhnlichen Malkastens
angeboten (Fa. Welte und
Fa. Pyro) und genauso ver-
arbeitet. Daneben existie-
ren Puderfarben, die mit
Wasser oder Malmittel ange-
riihrt weWden miissen. Diese
bevorzugten wir (Lieferant
Fa. Welte, Fa. Pyro, Degus-
sa-Kollektion 15 und 17).
Gelegentlich werden die
Farben auch in Kastenform
verkauft, aber auch sie
lassen sich mit Wasser ver-
diinnen (Fa. CeramiCraft,
Duncan). In vielen Fallen
handelt es sich um Oxidfar-
ben, aber auch die Engoben-
farben sind weit verbreitet
(Fa. Grothe). Ein Problem
beim Malen resultiert dar-
aus, daB der geschriihte
Tonkgrper der Farbe beim
Auftragen mit dem Malpinsel
sehr schnell die Feuchtig-
keit entzieht, deshalb ist
vor allem das Zeichnen fiir

den Anfanger etwas mihse-
1ig. Hier ein Tip wie das
verhindert werden kann: Be-
streichen Sie die zu bema-
lende Fldche mit einer,
Holzleimlosung, z.B. ein
Teil Ponal : 10 Teile Was-
ser, Nach dem Trocknen kann
man nun wesentlich leichter
malen, weil die Oberflache
nicht mehr wie ein Schwamm

wirkt. Die Farbe dringt
auch nicht mehr so tief
ein, was den Vorteil hat,

daB Sie ggf. Teile des Ge-
maldes auch mal zur Korrek-
tur wieder auswischen kon-
nen. Dariiber kommt die
eigentliche Glasur, die dem
Kunstwerk letztlich erst
den fast unverganglichen
Glanz verleiht. Sie muB3 na-
tirlich transparent sein.

Als Verfahren kommt in die-
sem Fall das Aufstreichen
der Glasur nicht in Frage,
weil dann die Malereien
verwischt werden konnten.,
Auch hier bietet sich bei
GefaBen als  unproblema-
tischste Methode das Tau-
chen an; grundsatzlich
geht's auch mit dem Spri-
hen. Bei Kacheln fiihren
beide Verfahren aber zu un-
befriedigenden Ergebnissen.
Deshalb hier unser Spezial-
tip: {s. Abbildung) Besor-
gen Sie sich eine recht-
eckige oder quadratische
Plastikdose (z.B. Gefrier-
dose). Eine Kante dieser
Dose sollte mindestens so
breit sein wie die Kachel,
aber nicht mehr als 1 bis



/
o

2 cm groBer, damit spdter
nicht zuviel Brei daneben-
lduft. Sie brauchen auBer-
dem eine groBere Schiissel.
Die Glasur sollte etwa
1 : 1 angemischt sein (aus-
probieren). Schiitten Sie
sie in die Plastikdose und
nehmen Sie die Kachel in
die Hand. Dann setzen Sie
die Dose etwa 5 mm vom
oberen Rand biindig an, las-
sen den Glasurbrei bis oben
hin durch Ankippen der Dose
hochlaufen, dann ziehen Sie
sie in einem Durchgang nach
unten. Bitte das vorher
iiben, denn der Belag wird
nur dann befriedigend
gleichmdBig, wenn Sie dies
in einem Durchgang schaf-
fen, Man kriegt das recht
schnell in den Griff., Man
braucht im iibrigen relativ
wenig Glasurmasse. Einziger
Nachteil: Die Briihe lauft
einem manchmal iiber die
Finger, Die sich haufig am
Unterrand bildende tropfen-
dhnliche Verdickung muB mit
dem Messer oder dem Finger
nach dem Abtrocknen geebnet
werden, ebenso wie Sie vor-
sichtig die Gesamtflache
mit dem Handballen noch et-
was egalisieren sollten.

Zum Brennen von Kacheln
gibt's spezielle Kachelbo-
xen, in die bis zu zehn
Kacheln wie Schubladen hin-
einpassen. Damit die Ka-
cheln an den Auflagekanten
nicht anbacken und damit
der Fliesenkleber spater
greifen kann, miissen sie an
der Unterseite gereinigt
werden, und zwar am besten
wieder mit der Scheuerseite
eines trockenen Spiil-
schwammchens (nach dem An-
trocknen).

Sollte die Glasur nach dem
Brand nicht gleichmdBig
verlaufen sein, dann konnen
Sie dies eventuell durch
efin zweites Oberglasieren
und Brennen korrigieren.
Eine Garantie, daB es stets
klappt, kann allerdings
nicht gegeben werden.

Bei groBeren Bildern bema-
len Sie die zusammengeleg-
ten Kacheln und brennen sie
moglichst gemeinsam, damit
sich keine unterschiedli-
chen Farbtone bilden. Zwei
Kachelboxen fiir 15 cm Ka-
cheln passen meist selbst
in die kleinen Ufen hin-
ein.

...und in einem

/ Durchgang an
oler Kache!
vorbaiziehen.

b

Inder, Kachelbox”
liegen dit Kaontin

wie Schubladen Gbereinander.

Die Inglasurmalerei unter-
scheidet sich von der Un-
terglasurmalerei im Prinzip
nur dadurch, daB nicht un-
mittelbar auf den geschriih-
ten Korper gemalt wird,
sondern daf zunachst eine
mehr oder weniger deckende
Glasurauflage aufgetragen
werden muB (Majolikatech-
nik)., Auf diese zum Teil
erst angetrocknete Schicht
wird dann mit dem Pinsel

oder mit = dem Malhorn
(efner Gebackspritze &hn-
lich, s.Abb.) gezeichnet.

Im ersten Fall gibt's feine
Linien, 1im zweiten konnen
sich, wenn mit entsprechend
dickfliissiger Farbe gemalt
wird, spater reliefdhnliche
Ornamente bilden.

Damit die
schicht sich

Unterglasur-
durch das.

19st, konnen Sie etwas Ta-
petenkleister oder das vor-
hin angesprochene Stell-
bzw. Haftmittel mit unter-
mischen, aber bitte nur in
geringer Konzentration und
vorher 1in dlasser auflisen.
Das Gemisch darf dabei
nicht zu breiig werden
(beim Tapetenkleister etwa
1/5 der Menge, die fiir
leichte Tapeten angegeben
ist; beim Stellmittel etwa
die Halfte bis zu einem
Drittel der fir Glasuren
vorgesehenen Menge).

==

Obermalen nicht zu leicht ‘—
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Als Malfarben kdnnen Sie
alle bereits bei der Unter-
glasurtechnik  empfohlenen
Farben verwenden (werden
oft auch als Majolikafarben
bezeichnet). Wir haben aber
dariiberhinaus die Erfahrung

chen glanzender werdeh,
wenn Sie der Farbpudermenge
1/3 bis 1/4 Transparentpul -
ver beimischen (bezogen
aufs Gewicht).

Ansonsten brennen Sie wie

gemacht, daB die Farbfla- gehabt: bei 1000° -~ 1100°C

D' A lOSUf Man spricht in diesem Zu- benetzen die Unterlage
'e - sammenhang auch yon nicht immer, das erzeugt
'er 2 Schmelzfarben, weil die ungleichmifig dicke Linien,

mo e. Konturen beim Brennen Aber auch diese Probleme

schmelzen, Bei dieser Tech-
nik ist bereits eine Gla-
surschicht aufgebrannt wor-
den, darauf wird nun ge-
malt. Dies geht besonders
gut auf unifarbenen Ka-
cheln, die Sie fiir wenig
Geld kaufen konnen und die
Sie nach digenen Vorstel-
lungen dekorieren konnen,
Das Gleiche gilt fiir Kera-
mikgefadBe, Schiisselchen,
Vasen, Teller, Tassen usw..
Hdochst interessant ist auch
die Moglichkeit, rustikale
Terrakottakacheln nachtrdg-
lich zu dekorieren. Zeich-
nen Sie sich die Form der
Ornamente mit Bleistift vor
{verbrennt wahrend des Gla-
surbrandes) und streichen
Sie dann entsprechend far-
big deckende Glasuren auf
(z.B, griinlich blauliche
Tone). Sieht sehr dekorativ
aus, besonders wenn Sie die
Struktur iiber mehrere Ka-
cheln ziehen, Wir haben
diese Technik in einem vor-
nehmen KGlner Restaurant
entdeckt # allein der Boden
macht schon Appetit. Bei
Terrakottakacheln haftet
die Glasur sehr leicht.

Bei glatten Flachen kann's,
wenn die Farben nur mit
Wasser angeriihrt  worden
sind, Probleme geben, sie

werden nun gelost.

Rihren Sie die Farbpudermi-
schung nicht mit Wasser,
sondern mit Glycerin und
Terpentinersatz an, die
Farben werden dann streich-
féhig wie Ulfarben. Das
Glycerin und Terpentin
brennt spater riickstandslos
weg. Sie konnen sogar ein
wenig Wasser zufiigen oder
den Pinsel mit Wasser an-
feuchten, da Glycerin was-
serlgslich ist. Vergessen
Sie aber auch hier nicht,
ein wenig Transparentgla-
surpuder unterzumischen.
Beim Brennen ziehen die
Farben im iibrigen meist in
die Glasur ein, so daB hdu-
fig eine glatte Oberfldche
entsteht, kaum zu unter-
scheiden von der Inglasur-
oder Unterglasurtechnik.
Dies liegt daran, daB die
Grundglasur zum Teil beim
Iweitbrand leicht auf-
schmilzt, Brenntemperatur
etwa 1000-1100°C {wie bei
der Inglasurmalerei).

Aber es gibt auch die Mdg-
lichkeit, bei wesentlich
niedrigeren Brenntemperatu-
ren auf bereits gebrannte
Glasuren Gemalde oder Deko-
rationen aufzubringen. Sie
sind trotzdem genauso be-
standig.

Malen mit
Farben

von niedriger -
Brenntemperatur

a) Porzelianfarben
Am bekanntesten ist hier
die Porzellanmalerei. Der
Brennbereich liegt zwischen
800° und 900°C. Man kann
damit nicht nur Porzellan,
sondern auch Keramik deko-
rieren. Meist handelt es
sich um Farbpulver, die mit
Hilfe eines speziellen Mal-
mittels angeriihrt werden.
Es geht aber auch mit Gly-
cerin und Terpentin. Auch

hier konnen Sie bei Bedarf
weiter mit Wasser verdiinnen
bzw., damit den Pinsel aus-
waschen. Die Farben sind
untereinander mischbar.
Achtung! Die Farbpaste
nicht 2zu dick auftragen,
sonst platzen die Farbbeld-
ge spdter auf bzw. bldttern
ab. Wir haben mit den Por-
zellanfarben der Firma
Efco, Pforzheim, gearbei-
tet. Die angeriihrten Farben
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halten sich, wenn Sie sie
in kleinen Marmeladenglas-
chen (Friihstiicksportionen)
aufbewahren, Porzellanfar-
ben sind aber relativ
teuer. Preiswerter sind
die b Sunshinefarben-
die die Firma Degussa ent-
wickelt hat. Ihr Brennbe-
reich liegt zwischen 720"
und 800°C. Sie sind, rich-
tig gebrannt, spiilmaschi-
nenfest,

Es gibt sie als Puderfarbe
(zum Anriihren mit Stellmit-
tel oder Glycerin und Ter-
pentin) und ganz neu - als
Premiere in der Hobbythek

© - auch streichfertig in Tu-

ben (streichfahig) (s. Be-
schaffungsnachweis). Nur
der Pinsel rnuB leicht ange-
feuchtet werden. Die beque-
meren Tubenfarben sind lei-
der wesentlich teurer als
die Puderfarben,

Brenn.-.
berewcn

720°-800°C,

In der Hobbythek wagen wir
uns natiirlich auch an un-
konventionelle Methoden
heran, ja wir entwickeln
dabei einen besonderen Ehr-
geiz etwas zu finden, was
bisher nicht iiblich ist. Im
Fall der Glasurfarben haben
wir's deshalb mit zwei an-
deren Einbrennfarben ver-
sucht. Zundchst mit Email-
farben, weil sie ja eine
enge Verwandtschaft zu den
klassischen Glasuren haben,
Aber Pustekuchen - es funk-
tioniert nur sehr unbefrie-
digend, auBerdem verbreiten
diese Farben beim Brennen
einen solchen Gestank, daB
wir eigentlich froh waren,
daB es nicht funktionierte,
denn es verpestete unsere
Experimentierbude so, daB
wir schleunigst  Reiflaus
nehmen muBten.

Aber bei einer anderen
Farbart kamen wir dann doch
Zu einem Achtungserfolg,
den Glaseinbrennfar-
ben., Sie werden norma-
lerweise dazu verwendet, um
Gldser mit dauerhaften und
kratzfesten Ornamenten und
Schriften zu versehen, und
zwar werden sie auf das
Fertigglasprodukt aufgetra-
gen, ob das nun Glasvasen,
Trinkgldser, Flaschen usw,
sind, Sie haften aber auch
genauso gut auf keramischen
Glasurfldchen. Da Glas be-
reits ab 600°C anfangt,
weich wie Wachs zu werden,
miissen diese Farben natiir-
lich einen wesentlich nie-
drigeren Schmelzpunkt haben
als Email- oder Glasurfar-
ben, Die Farben, mit denen
wir experimentiert haben,
hat die Firma Degussa her-

gestellt (Degussa Kollek-
tion 38). Unsere Aussagen
stiitzen sich nur auf dieses
Fabrikat. Mdglicherweise
sind andere Farbrikate aber
genauso  geeignet. Diese
Einbrennfarben besitzen
einen Brennbereich zwischen
560° und 600°C. Die niedri-
ge Schmelztemperatur errei-
chen sie nur durch Beimen-
gen des klassischen FLuB-
nittels "Blei", das wie bei
der Glasur wasserunloslich
in die Ffritte eingebettet
wird, Deshalb diirfen Sie
diese Farben nur dort ver-
wenden, wo sie mit Nah-
rungsmitteln nicht unmit-
telbar in Beriihrung kommen,
also an den AuBenfldchen
oder auf Kacheln. Teller,
Tassen, Schiisseln und Gla-
ser sollten Sie innen mit
diesen Farben nicht bema-
len; lassen Sie auch einen
duBeren farbfreien Trink-
rand von ca. 1 cm.

Ansonsten sind diese Farben
geradezu i¥eal und unpro-
blematisch zu verarbeiten,
der Brand geht schneller
und ist energiesparender
als bei der Keramik, abge-
sehen davon, daB sie damit
auch Glaser dekorieren kon-
nen, was ebenfalls sehr
reizvoll ist., Achten Sie
dann aber darauf, daB sie
auf keinen Fall iiber 600°C
erhitzen, denn sonst kommen
die Gldser verformt heraus.
Vorsicht bei sogenannten
Blei- oder Bleikristallgla-
sern, die haben noch nie-
drigere Schmelztemperaturen
(oft 500" - 530°C). Deshalb
mgglichst nur Glas verwen-
den, das Kalium als FluB-
mittel besitzt; das sind in

Rrennboroicn
560 600°C
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Ineinem kiginen Porzellon -
mirser werten iz Farbpigments
Zervieoen,

der Regel die meisten Gla-
ser, wenn nicht ausdriick-
lich auf Bleikristall hin-
gewiesen wird. Am besten
Sie probieren zunachst die
Temperaturfestigkeit mit
einem preiswerten Probe-
exemplar aus.

Packen Sie die Glaser oder

Vasen umgekehrt in den
Ofen, dann verziehen sie
sich nicht so leicht. Die-

ses Problem haben Sie bei
der normalen Keramik nicht.

Trotzdem, wenn Sie zu, hoch
erhitzen, dann konnen auch
hierbei die Farben wegbren-
nen bzw. ihren Farbcharak-
ter verlieren. Deshalb em-
pfiehlt es sich, sofern ihr
Brennofen keine Thermostat-
regelung besitzt, in jedem
Fall ein Thermometer zu be-
schaffen (kostet leider 150
- 250 DM, weil ein Platin
-Rhodiumthermoelement ver-
wendet wird). Und auBerdem:

auf
ca.
das

Heizen Sie langsam an,
niedriger Stufe, so
zwei Stunden sollte
Aufheizen schon dauern und
gedulden Sie sich beim Ab-
kiihlen, dffnen Sie den Dek-
kel erst, wenn der Ofen
kalt ist. Glaser sind sehr
hitzeschock - empfindlich,
sie springen leicht.

Glasmalfarben werden in der
Regel in Puderform angebo-
ten, d.h¥® sie miissen mit
einen flissigen Malmittel
2ubereitet werden. Dieses
Maimittel Viefert die Fir-
ma, die auch die Farben an-
bietet. Es gibt sogenannte
wasserfreundliche und ol-
freundliche Malmittel.

Das wasserfreundliche (De-
gussa Nr. 80683) ahnelt un-
serem Glycerin-Terpentinge-
misch, das ebenso als Mal-
mittel verwendet  werden
kann. Das wasserfreundliche
Malmittel ist besonders
fiir's Malen auf Keramik-
oder Porzellanglasur geeig-
net, wie wir festgestellt
haben. Auch ein vollstandig
deckender Auftrag ist mog-

lich, er wird dann aber
nicht ganz gldnzend, son-
dern seidenmatt. Alle Far-
ben sind untereinander
nischbar. Bei diesem Medium
kdnnen Sie mit angefeuchte-
tem Pinsel malen, denn es
ist ja wasserfreundlich.

Mit diesem Malmittel klappt
zwar auch das Malen auf
Glas, die Farbe haftet aber
nicht so gut, als wenn Sie
das Glasmalpulver mit einem
o1freundlichen Medium an-
rihren  (Degussa  80392).

Dies ist eine Art Sieb-
druckdl und es wird nit
Terpentin verdiinnt. Auch
die Pinsel sollten spater
mit Terpentin gereinigt
werden.

Das Anriihren selbst ist et-
was umstandlich, denn die
Farbpigmente miissen. zu-
nachst kraftig verrieben
werden. Der Fachmann macht
dies auf einer stumpfen
Glasscheibe, die man aber
nicht iiberall bekommt., Wir
haben's in einem kleinen
Porzellanmorser versucht
und es klappte prdchtig.

Solche Morser gibt's fir
wenig Geld in Haushaltswa-
rengeschiften (unserer ko-
stete 12,- DM in einem WMF-
Laden). Also krdftig anriih-
ren, bis die Farbe v0llig
glatt ist. Auf zwei Ge-
wichtsteile Farbpuder kommt
ca. ein Teil fliissiges Mal-
mittel, probieren Sie's aus
und machen Sie's sich pin-
selgerecht., Die angeriihrten
Farben lassen sich bestens
wieder in kleinen Marmela-
dengldsern aufbewahren, die
haben einen Deckel und ver-
hindern das Austrocknen.

(Wir fanden dafiir Marmela-
denglaschen fiir Friihstiicks-
portionen von der Fa.
Schwartau - sie kosten ca.
0,60 DM mit Inhalt.) Sollte
die Farbe trotz allem trok-
ken geworden sein, so 1dBt
sie sich umgehend mit ein
paar Tropfen Malmittel wie-
der streichfahig machen,
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Aber wir haben noch etwas
fiir Sie ausgegraben, das
thre Glasmenagerie zumin-
dest vom Optischen her we-
sentlich wertvoller machen
konnte. Auf der Basis der
Glasmalfarben gibt's eine
Anwendung, die sozusagen
den alten Alchimistentraum
zur  Wirklichkeit werden
1aBt. Im Feuer des Ofens
entsteht aus einem speziel-
len Lack - sieht ungebrannt
unscheinbar schwarz bzw.
rot aus - reines Gold, eine
feine Goldschicht, die ab-
rieb- und kratzfest ist,
wie unsere Glasmalfarben.
Wir haben mit zwei Fabrika-
ten experimentiert, ‘der
rote Lack der Firma Duncan
hat leider unsere Erwartun-
gen nicht erfiillt -er war
nicht abriebfest genug, da
er zusatzlich bei 650°C ge-
brannt werden muB, ist er
nicht fiir Glas, sondern nur
fiir Keramik und Porzellan
geeignet. Im Gegensatz dazu
hat der Goldlack der Firma
Degussa einen Brennbereich
von 560° - 600°C. Wir haben
mit ihm exzellente Ergeb-
nisse erzielt und kdnnen
ihn empfehlen (Degussa
Glanzgold).

Die  Auftragstechnik ist
denkbar einfach. Er wird in
kleinen Fldaschchen & 2
Gramm angeboten und mit dem
Pinsel unverdiinnt aufgetra-
gen, Gold ist Gold -deshalb
ist der Lack leider nicht

weit. Man kann mit diesen 2
Gramm etwa eine Flache von
100 cm? deckend bemalen,
das st sehr viel, denn es
wird damit ja nur deko-
riert.

Vor dem Bemalen die Gefafe
gut reinigen. Wenn Sie sich

vertan haben, dann sehr
sorgfaltig den Lack zu-
nichst mit Terpentin wund

anschliefend mit Spiritus
abwischen., Selbst kleinste
Riickstande, die man vor denm

Brennen gar nicht sieht,
erzeugen spater hapliche
Flecken.

Machen Sie sich vorher

einen Entwurf auf Papier,
auch fiir Schriften, damit
Sie den Platzbedarf kennen,
Bei Glas konnen Sie die
Vorlage zum Abmalen drun-
terkleben. Schon ist auch
die Kombination mit den an-
deren Glasmalfarben. Beson-
ders einfach ist das Ver-
golden von ins Glas gegos~
senen oder geschliffenen
Strukturen, die Ornamente
nissen nur mit dem Pinsel
nachgezogen  werden. Das
Glanzgold ist vollig ungif-
tig, d.h. Sie konnen auch
den Glasrand vergolden; das
ist aber mit dem Pinsel
nicht ganz einfach. Auf Ke-
ramik oder Porzellan sehen
die Goldornamente nur bei
weifem oder hellem Unter-
grund gut aus. Aber probie-
ren geht iiber studieren.

Vergolden

Beim Auf+rogender Giad sotickt
iegt man zur Vereinfodaung
das Hotiv aut Papierge-
mait hinter das Glas

)

billig, 2 Gramm kosten Der Pinsel wird mit Terpen-
45,- DM, aber er ist sehr tin oder Waschbenzin ge-
ergiebig, man kommt sehr reinigt.

Ist die Glasur auf dem- flachen nur allerkleinste

Scherben 2D bis 30 Minuten
nach dem Auftrag staubfor-
nig aufgetrocknet, wird der
Glasurbrand (Glatt- oder
Iweitbrand) eingerichtet.
Beim Brennen wird die Gla-
sur zahflissig wund ver-
schmilzt mit dem Scherben
und mit den anderen Behalt-
nissen, die der Glasur zu
nahe kommen. Deshalb diirfen
sich glasierte Gegenstande
im Ofen nicht beriihren. Sie
diirfen eigentlich mit
nichts in Beriihrung kommen
und auch mit ihren Stand-

Beriihrungspunkte finden. Es
gibt im Fachhandel Einrich-
tungen zu kaufen, die das
fachgerechte Einraumen in
den Ofen erleichtern. Sie
bestehen aus feuerfesten
Schamotteplatten und kegel-
formigen Stiitzen. Die Scha-
motteplatten werden waage-
recht auf die Stitzen in
den Ofen gelegt. Auf diese
kommen dreikantformige Ton-
prismen oder DreifiiBe aus
Keramik, die nach oben
kleine Spitzen besitzen und
den Boden des Brennstiickes,

Der Glasur-
Glatt oder
Zweitbrand
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auch wenn er glasiert ist,

nur  punktuell  beriihren.
Diese Hilfsmittel verhin-
dern auch das Festkleben
des Brennstiickes mit dem

Ofen, wenn Glasur abtropfen
sollte. MNach dem Brennen
lassen sich die DreifiiBe
oder Tonprismen leicht mit
einem Messer abkeilen oder,
wenn notwendig, mit einem
Hammer abschlagen. Sicher
gehen Sie, wenn die Scha-
motteplatten mit Kaolinbrei
oder mit feinem hochschmel-
zenden Sand bedeckt sind.
Beide nehmen die abtropfen-
den Glasuren auf und ein
Verkleben wird verhindert.
Beachten Sie auch beim Ein-
rdumen, daf Sie die staub-
formige Glasur auf dem
Scherben nicht abgreifen.
Nachbesserungen gelingen
nicht immer und unschone
Stellen und Rander sind
dann die Folge,

Der Brennvorgang erfolgt in
ahnlicher Weise wie der

Endtemperatur, die je nach
Glasur bei 1000 bis 1100°C
liegen kann. Es gibt auch
Glasuren, die bereits bei
900 bis 1000°C gebrannt
werden konnen, dann miissen
Sie, soll der Scherben die
notwendige Festigkeit er-
halten, den Erst- oder
Schriihbrand entsprechend
hoher brennen (z.B.
1100°C). Haben Sie die Gla-
sur zu dick aufgetragen,
kann es sein, daB sie nicht
richtig ausbrennt. Die Far-
ben sind nicht wie erwar-
tet, sondern meist stumpf
und nicht - sehr schon. Um
das Stiick zu retten, gibt
es nur eine Moglichkeit:
den Brennvorgang zu wieder-
holen. Doch das Ergebnis
ist leider Gliicksache.
Brennen Sie das Stiick bei
einem der nachsten Glasur-
brdnde einfach noch mal und
experimentieren Sie ruhig.

Die gewonnenen Erfahrungen

schon besprochene Schriih- werden Ihnen helfen, das
brand. Langsames Anheizen, Auftragen der Glasur und
die Glasuren sind meist den Glasurbrand fachman-
noch feucht, langsam stei- nisch in den Griff zu be-
gende Hitze bis hin zur  kommen.

Brenndfen

Aluminiumsilikatofen mit Leistungssteller

Fa. Mesac: ca. 20 Liter (25 @ x 42 cm) DM 690,--

ca. 40 Liter (35 @ x 47,5 cm) DM 970,--

Temperaturmefgerdt DM 245,--

2-Programmregler ohne Temperaturanzeigd” DM 360,--

2-Programmregler mit " DM 470,--

Hinzukommen noch die Frachtkosten.

Adresse: Fa. Mesac, Raiffeisenstr. 22, 6360 Friedberg

Klassische Brennidfen: -~

Sonderangebote

4, Tel. 06031/3677

a) Fa. CeramiCraft: ca. 40 Liter (39 @ x 34 cm) DM 980,--. Der Preis versteht sich
incl. halbautomatischer 2-Programmregelung und Frachtkosten (Lieferung frei Haus),

ab 1.5.83 lieferbar

Adresse: Fa. CeramiCraft, Hubert-Riittger-Str. 51, 5042 Erftstadt 16,

Tel. 02235/84744

b) Fa. Vielhaben: ca. 40 Liter (43 @ x 25 cm)

DM 1.010,--

Der Preis versteht sich incl, vollelektronischer 2- Programmregelung und

Frachtkosten frei Bahnstation, Fabrikationskapazitdt der Firma: ca. 30 Ufen pro
Monat - Wartezeiten moglich!
Adresse: Fa. Vielhaben, Gravelottestr. 95, 28 Bremen 1, Tel. 0421/444905



I ¢

Achten Sie ggf. auch auf Sonderangebote anderer Firmen, die uns leider bei
RedaktionsschluB nicht vorlagen.

(_Sierormen

Fa. Welte, Max Planck-Str. 7, 5030 Hiirth-Hermiilheim, Tel. 02233/75005

Fa. PYRO, Abt. Keramikbedarf, Hiittenstr. 21/25 und 51, 5 Koln 30, Tel. 0221/5503281,

Atelier Bartmann, Inh. Giinther Erdtmann, Kolner Str. 29, 5030 Hirth-Gleuel,
Tel. 02233735657

Keramik-Design Wolf Manger (stellt auch spezielle Formen auf Wunsch her), Bahnhofstr. 60,
5778 Meschede 3, Tel, 02903/1329

Fa, CeramiCraft, Erftstadt (fiir BRD auBer PLZ-Gebiet 2); Produkte der Fa. CeramiCraft
vertreibt im PLZ-Gebiet 2 folgendes Studio: Keramikstudio “annette", Uhlandstr. 64,
2105 Seevetal 1, Tel., 04105/53264

Topferzentrum Ursel Blezinger, 7102 Weinsberg, Tel. 07134/8755
®
Gief3ton

Firmen Welte {nur 20 kg Eimer), CeramiCraft (12,5 und 20 kg Eimer), PYRO (5 und 10 1
Eimer)
Fa. BSZ-Keramikbedarf, Sabinastr. 34, 43 Essen, Tel. 0201/251997 (nur 25 kg Eimer)

Glasuren

Firmen Welte, CeramiCraft, PYRO, BSZ-Keramikbedarf; Topferzentrum Ursel Blezinger
Fa. Grothe, Postfach 1169, 3062 Biickeburg, Tel. 05722/4025 (Engobenglasuren:Redox,
Engosyn und Gronat)

Artikel der Fa. Degussa (Glasmalfarben, Glasuren und Gold) sind iiber folgende
Handlerfirmen zu beziehen: Rudolf Viebach gHohentoors Heerstr. 95-97, 28 Bremen,
Tel, 0421/504443

Michael Wolbring, An der Hoffnung 21, 403 Ratingen 5, Tel. 02102/19394

Hans Wolbring, St. Martin Weg 5, 541 Hohr-Grenzhausen/Ww., Tel. 02624/2030
CERAMICA, Felsenstr. 8, 7031 Magstadt, Tel. 07159/42184

Bischitzky & Co. KG, Kolpingring 22, 8024 Oberhaching, Tel. 089/6134666

Andrea Wolbring OHG, Moosstr. 32, 812 Weilheim/Obb., Tel. 0881/8456

Die Preise sind je nach Zusammensetzung der Glasur sehr unterschiedlich.

Topferbedarf jeglicher Art erhalten Sie auBerdem bei:

Rantzauer Topferbedarf, Rantzau 10, 2202 Barmstedt, Tel. 04123/2983
H.H.-F. Keramik-Bedarf, Johannisstr.5, 2900 Oldenburg, Tel. 0441/86345
Ulrike Kdnecke, MorliehauserstraBe 6, 3413 Moringen 1, Tel. 05503/8417

Die Topferzeitschrift “Keramik creativ" erscheint vierteljahrlich im Verlag Eike Reuter,
Bienenstr. 31-33, 757 Baden-Baden, Tel. 07221/24864;
das "KeramikMagazin" alle 2 Monate im Verlag Kesselring, Elzstr. 27, 783 Emmendingen



Leider ist es uns nicht moglich, Hobbytips aus vorherigen
Sendungen weiterhin zu versenden. Sie sind in der Regel
vergriffen und der Verwaltungsaufwand ist erheblich. Die
Themen sind aber fast alle in den bisher erschienenen
Hobbythek-Biichern enthalten.

Die Biicher gibt's 1im Buchhandel. Verlag VGS, Breitestr.
118-120, 5000 Koln 1, Tel. 0221/219641.

Hier eine alphabetische Stichwortsammlung der Themen in
den einzelnen Biichern. Die Zahl in Klammern benennt die
Jjeweilige Ausgabe.

Clektrontk i
leischan

tere
vertiren)
Met
tanzenpfie

Terrarium
"t Trocken:

Text: Klaus Tietze und Jean Piitz

Elektronik®
im
Licht

Sa 4.6.-20.15
So 5.6.-21.00

Wiederholung
Sa 11.6.-17.15

Fr 10.6.-20.15

So 5.6.-18.00
S0 12.6.-16.15

Graphische Gestaltung: Horst Glaser

—WDR_

K1dppeln -
Spitzen
handgearbeitet

Fr 8.7.-21.00

So 3.7.-21.00
Wiederholung
Fr 8.7.-21.00

Fr 8.7.-21.00

So 3.7.-16.00
So 10.7.-16.15

— BR

Satz: R. Breuer und W. Radtke

Obst und Gemiise:
Konserviert -
trotzdem frisch

Fr 12.8.-21.00

Fr 12.8.-21.00

Fr 12.8.-21.00

So 7.8.-18.00
So 14.8,

—WDR__




